ION LUCHIAN 


Portretul de fapte ale inginerului lon Lu- 
chian ar fi trebuit să fie integrat rubricii 
noastre «Tribuna tinerilor inovatori şi in- 
ventatori». Această afirmație este cu pri- 
sosință justificată prin frumoasele realizări 
obținute cu sprijinul conducerii Întreprin- 
derii mecanice Roman unde lucrează și al 
organiza, | U.T.C. Recent, inginerul Lu- 
chian a primit certificatul de invenţie pentru 
proiectarea și realizarea frezelor «miniro- 
mascon», care aduc o îmbunătăţire a pro- 
cesului tehnologic printr-un timp de ascu- 
tire mult micșorat fată de cel necesar altor 
tipuri de freze, printr-o mai rapidă inter- 
șanjabilitate a dinţilor, realizindu-se o pro- 
ductivitate mai ridicată și o calitate supe- 
rioară în procesul de prelucrare a supra- 
fetelor, ceea ce face ca aceste noi tipuri 
de freze să fie solicitate în mod deosebit 
atit pe piaţa internă, cît şi la export. Dealtfel, 
acest rezultat se datorează şi spiritului de 
permanentă căutare, de investigare a nou- 
lui, pe care și l-a format încă de pe vremea 
cind era student al Facultăţii de mecanică 
a Institutului politehnic din laşi, sub îndru- 
marea profesorului Belousov, realizatorul 
gamei de freze «Romascon»,. În sprijinul 
afirmației noastre privind personalitatea 
tîinărului inovator şi inventator lon Luchian 
am mai fi adus ca argument și recenta so- 
luție constructivă aplicată la întreaga pro- 
ductile de strunguri carusel clasice din fa- 
bricația Întreprinderii mecanice Roman prin 
care, înlocuindu-se sistemul de transmisie 


ORGANIZAȚIA U.T.G. ŞI-A 
ASUMAT RESPONSABILITATEA 
PERFECŢIONĂRII PROFESIONALE 


A TINERILOR 


Politehnicile muncitoreşti pentru tineret au fost înfiinţate ini- 
tial, cu titlu de experiment, în mari întreprinderi din Capitală și 
din țară, în general, acolo unde puternicele colective ale oame- 
nilor muncii, împreună cu organizaţiile lJ, T.C., erau intens preocu- 
pate de calificarea أو‎ perfecționarea pregătirii profesionale. În 
aceste condiţii, politehnicile au fost şi sint cadrul fertil în care 
are loc transmiterea bogatei experienţe şi a înaltei profesiona- 
lități a specialiștilor către cei mai tineri muncitori. 

Înființarea politehnicii muncitoreşti la Întreprinderea «Smi- 
rodava» din Roman face însă excepţie de la această «regulă», 
ea însăși fiind o apariție nouă pe harta industrială a Romanului. 
«Smirodava» a luat ființă prin transformarea unei secții de tri- 


cu 96 de roti dințate cu altul format numai 
din 27 de roti, se realizează — păstrindu-se 
intacte performanțele funcționale ale uti- 
lajului — o economie de 300 kg metal pen- 
tru fiecare dispozitiv si o reducere conside- 
rabilă a manoperei concretizată într-o efi- 
ciență medie de 500 mii de lei pentru un 
strung. 

Această prezentare succintă pe care am 
fi făcut-o cu siguranţă la rubrica noastră 
«Tribuna tinerilor inovatori şi inventatori» 
ar fi ocolit o problemă la fel de importantă 
ca și valoarea Însăși a creaţiei, și anume 
efortul, perseverenta, tenacitatea de imple- 
mentare a ideii în producție. Nu spunem o 
noutate cînd afirmăm că ideea tinărului 
inginer a întimpinat retineri din partea 
unora, alături de entuziasmul altora, căci 
cine putea să-și închipuie că un angrenaj 
așa de complex putea fi înlocuit cu unul 
mai simplu, tocmai de un tinăr inginer 
fără prea multă experiență. Nu insinuăm 
faptul că în întreprindere ar exista specia- 
listi care nu au înțeles fezabilitatea soluției. 
Dar, în condiţiile în care întreprinderea, 
prin natura producției si istoricul ei de dez- 
voltare, se confrunta cu o serie de probleme 
vitale, elementare dintr-un anumit punct 
de vedere, cum ar fi aprovizionarea tehnico- 
materială, organizarea muncii, calitatea pro- 
duselor, date fiind adevărata explozie pri- 
vind asimilarea unor noi produse şi volumul 
sporit al producţiei, este de înţeles că in- 
drăzneața propunere a tinărului inginer să 
fi fost considerată, la prima vedere, o uto- 


. ple. Dar s-a trecut şi peste acest moment, 


printr-o luptă îndirjită în a acredita realis- 
mul soluției în fata specialiștilor. 

Din acest moment, un aliat de nădejde 
pentru valorificarea ideii a fost organizația 
U.T.C. care, printr-o poziţie fermă, am zice 
chiar bătăioasă, cu sprijinul organizaţiei 
de partid și al conducerii întreprinderii, a 
reușit într-un timp relativ scurt să introducă 
în fabricaţie soluția propusă. 

De la idee și pînă la soluția optimă a fost 
nevoie de mai multe variante, de încercări 
şi refaceri ale proiectelor, de o muncă tita- 
nică, de la muncitor pînã la contabil-șef si 
director, pentru punerea la punct a întregii 
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DRUMUL SPINOS AL UNEI IDEI 


documentații tehnice, a reorganizării fluxu- 
lui tehnologic. 

Cind totul părea incheiat cu succes, din 
dorința conducerii întreprinderii de a folosi 
inventivitatea și capacitatea organizatorică 
a inginerului Luchian, şi într-o altă secție 
s-a creat un alt moment ce putea compro- 
mite finalizarea ideii. Din nou, organizaţia 
U.T.C., prin comisia profesional-știinţitică, 
a intervenit cu argumentul că orice aminare 
a acestei ultime faze, orice greșeală, ce ar 
fi putut interveni, datorată absenței celui 
care cunoștea în amănunt toate problemele 
noului produs, ar fi compromis poate însăși 
ideea. 

lată de ce, receptivă la propunerea secre- 
tarului organizaţiei U.T.C., Petru Şahin, 
conducerea întreprinderii a hotărtt rămine- 
rea inginerului Luchian la vechiul loc de 
muncă pentru finalizarea execuției siste- 
mului propus. La puţină vreme, tinerii sec- 
tiei montaj, împreună cu inginerul Luchian, 
au trăit momente de înaltă satisfacţie: siste- 
mul funcționa perfect. Fusese demonstrată 
viabilitatea soluției, se împrăștiaseră reti- 
nerile. Momentul următor, generalizarea 
sistemului pentru toate strungurile carusel 
clasice, devenise o problemă de timp. 
Concentrarea eforturilor, urmărirea perma- 
nentă a execuției, în paralel cu asimilarea 
unei noi variante a sistemului, au mobilizat 
întregul colectiv al comisiei profesional- 
științifice în așa fel încit, la scurt timp, 
pentru toate strungurile carusel a fost 
adoptat noul angrenai. 

— Bucuria mea, ne spunea lon Luchian, 
este, de fapt, a întregului colectiv, care a 
fost întotdeauna alături de mine, a crezut 
în idee, a făcut sacrificii pentru finalizarea 
ei. Acum totul ni se pare normal. Ne-am 
întărit însă convingerea că putem realiza 
multe în întreprinderea noastră, că avem 
toate condiţiile tehnice și organizatorice 
pentru introducerea în producție a unor so- 
luții moderne, de un înalt nivel tehnologic. 

Dincolo de valoarea ideii propuse şi 


realizate de inginerul Luchian un fapt ni 
s-a părut semnificativ: hotărirea tinerilor de 
a nu ceda în fata unor obstacole, indiferent 
cit de grele ar fi ele. 


Prezent in mijlocul participanților celei de-a XXVI-a ediții a «Serilor de ştiinţă şi tehnică», conf, dr. Ing. 
Petre Dodoc, autorul cărții recent apărute «Metode și mijloace de măsurare moderne în mecanica 
țină şi construcția de mașini», a purtat cu tinerii din Roman un interesant dialog menit să contribuie la 
pregătirea şi perfecționarea cadrelor tehnice din economia municipiului Roman. 

Lucrarea, ce se adresează metrologilor, controlorilor de calitate şi tehnologiilor din industria construc- 
toare de mașini, precum şi studenților de la facultățile cu profil mecanic, cuprinde: «Mărimi, unități şi 
sisteme de unități de măsură»; «Sisteme de măsurare»; «Mijloace de măsurat»; «Metode și mijloace de 
măsurat lungimi»; «Metode și mijloace pentru verificarea şi etalonarea măsurilor cu repere şi a măsurilor 
terminale»; «Metode şi mijloace pentru determinarea abaterilor de formă şi a rugozității»; «Metode și 
mijloace pentru măsurarea parametrilor vibrațiilor sí a mărimilor optice» etc. 


Grupaj realizat de VALERIA ICHIM, IOAN ALBESCU și IOAN MARINESCU 


STELELE SE NASC SUB OCHII NOSTRI 


Potrivit concepţiei filozofice marxiste, în natură nimic nu este 
veşnic. În acest sens putem afirma că toate sistemele materiale, 
cum ar fi de exemplu galaxiile de toate speciile și inclusiv sub- 
sistemele lor — sistemele solare, nu sint eterne. Ele iau naștere 
potrivit unor legi naturale, evoluează în timp și apoi pier. Dar nu o 
dispariție fără urmă, ci trebuie să înțelegem prin aceasta transfor- 
marea lor. Adică își schimbă structura și forma, devenind altceva, 
alte sisteme, cu caracteristici esenţiale diferite. Așadar, etern 
este numai conținutul material al universului, altfel spus, cantita- 
tea de substanţă, însă structurile și formele pe care le îmbracă 
substanța sînt trecătoare. În natură există o permanentă evoluție 
de la inferior la superior pe secvențe determinate în cadrul unor 
fenomene date. O asemenea stare de evoluţie de la inferior la 
superior o întilnim într-un fenomen pe cit de firesc, pe atit de frec- 
vent, şi anume naşterea și formarea unui sistem solar. 

În prezent este aproape unanimă ideea că stelele își au originea 
în materia difuză interstelară. Răspindită oarecum la întimplare 
în spațiu, ea formează nori, în care densitatea materiei este mai 
mică sau mai mare. Zonele mai dense, deci cu mai multă materie, 
vor acționa conform legilor atractiei universale și vor atrage parti- 
culele materiale aflate în apropiere. Prin această îngrămădire 
continuă, particulele se vor încălzi. Norul se va încălzi treptat, iar 
atunci cînd atinge valori de ordinul zecilor de mii de grade se pro- 
duce fenomenul de ionizare a materiei. Apare plasma. Procesul 
de acceleraţie gravitaţională se accelerează cu timpul, iar dacă 
masa norului este mare acest proces ia forma violentă de prăbu- 
şire gravitațională. La un moment dat norul începe să radieze și el 
se transformă într-o protostea. Dar cind în centrul acestui hibrid 
de stea temperatura atinge citeva milioane de grade, se declan- 
șează reacţiile termonucleare. Energiile eliberate sint în această 
situaţie suficient de mari pentru a se opune contracţiei gravita- 


tionale. Protosteaua ajunge într-o fază de echilibru și în acel 
moment putem afirma că ea a devenit o stea. Forţele interne men- 
tin dimensiunile stelei şi ea emite continuu aceeași cantitate de 
energie atit timp cit există hidrogen în nucleul ei central. Cam în 
acest stadiu se află Soarele nostru, care de 4,6 miliarde de ani are 
o emisie constantă de energie și mai are rezerve cam pentru tot 
atit timp. 


CE NE ARATĂ ANOMALIILE IZOTOPICE 
ALE METEORITULUI ALLENDE 


In mare, cam în acest fel se explică actualmente mecanismul 
formării unei stele. Multe din datele observaţionale confirmă a- 
ceastă ipoteză. Se consideră, de exemplu, că nebuloasa gazoasă 
din constelația Orion reprezintă exact stadiul incipient al formării 
unor stele, într-un mod similar formării sistemului nostru solar. 
Firește, asupra unor chestiuni de detaliu, cum ar fi de pildă chiar 
cea a mecanismului de «aprindere» a norului care duce la forma- 
rea protostelei, problema este încă deschisă. În acest sens nu 
este lipsit de interes că prezentăm o ipoteză nouă — fondată pe 
unele observaţii certe —, avansată de astronomii francezi şi în- 
deosebi de Hubert Reeves de la Institutul de astrofizică din Paris. 

Există o mare probabilitate — afirmă autorii — ca nașterea unei 
stele să fie declanșată de explozia alteia. Afirmația este fondată 
pe detectarea unor anomalii izotopice existente pe meteoritul 
Allende, care a căzut in Mexic în anul 1969. Studiindu-se compozi- 
tia rocilor de pe acest meteorit, s-a constatat că el conţine o serie 
de izotopi ai unor substanţe (calciu, stronțiu, samariu, aluminiu 
etc.) într-o cantitate mai mare decit pe rocile existente pe Pămint 
sau pe Lună. Cel mai interesant pare excesul de izotopi ai alumi- 
niului — 26 (cu un timp de viață de 740 000 de ani) într-o concen- 
tratie anormal de mare faţă de cit ar fi trebuit să conțină meteori- 
tul la originea sa. Explicaţia care rezultă este că acești izotopi s-au 
fixat în cristalul rocii la citeva milioane de ani după formarea lui, 
iar contaminarea a provenit, cel mai probabil, de la o supernovă, 
adică o stea care a explodat nu departe de Soarele nostru în curs 
de formare. 

Aceasta i-a făcut pe cercetători să se întrebe dacă nu cumva 
această supernovă n-ar fi declanșat chiar formarea sistemului 
nostru solar. În afara contaminării ansamblului de nor de către 
materia ejectată din nucleul supernovei, explozia nu ar fi avut 
drept consecinţă «stimularea» condensării gravitaționale a noru- 
lui de hidrogen? Hubert Reeves afirmă că prezența supernovei 
și nașterea sistemului solar nu sint fabuloase întimplări; din con- 
tră, există toate indiciile ca fenomenul să fi fost general. Cu alte 
cuvinte, nașterea unei stele şi moartea alteia sint evenimente 
simultane, ele constituind două scene ale aceluiași tablou. 

Se știe că stelele nu se nasc oriunde, ci în anumite regiuni ale 
spațiului, bine precizate. De exemplu, în Galaxia noastră există 
regiuni denumite de către astronomi «asociaţii OB», cu o întin- 
dere de citeva sute de ani-lumină, în care materia conținută aici, 
mult mai densă decit în celelalte regiuni ale Galaxiei, este echiva- 
lentă cu circa 10 000 de mase solare. De regulă, în aceste zone 
există și anumite stele albastre foarte masive (10—50 mase solare) 
și foarte strălucitoare. Luminozitatea lor mare ne face să presu- 
punem că ele îşi «consumă» materia solară într-un ritm foarte 
rapid, epuizind-o în circa 3—A4 milioane de ani. In momentul 
cînd aceste gigante albastre O și B mor, ele trec printr-o fază de 
gigante roșii, după care explodează. Resturile acestor supernove 
se deplasează cu viteze de mai multe mii de kilometri pe secundă, 
contaminind regiunea pină la mari distanţe. 

Majoritatea stelelor se nasc în aceste asociaţii OB, care în multe 
galaxii formează veritabile șiruri spiralate. Şi nu este exclus, după 


SPIRITUL MILITANT, MATERIALIST-DIALECTIC AL CUNOAȘTERII STIINTIFICE 


cum afirmă Reeves, ca apariţia lor să fi fost impulsionată tocmai 
de explozia stelelor gigante. Dovada concretă a acestei afirmaţii 
ar constitui-o anomaliile izotopice de care aminteam mai sus. Şi 
nu numai atit. Cercetări recente au pus în evidenţă regiuni ale 
Galaxiei noastre care reproduc întocmai modelul acceptat de 
către astronomi pentru formarea și nașterea stelelor. Dintre 
acestea cea mai interesantă dintre toate este constelația Orion, 
o splendidă formaţie de șapte stele — vizibilă îndeosebi iarna și 
în țara noastră. Dar ceea ce interesează este centrul acestei con- 
stelaţii. Se observă acolo un fel de «globul» cu un diametru de 
aproape 400 de ani-lumină și cu o structură internă foarte bogată. 
În primul rînd se disting doi nori de materie interstelară deformă 
alungită, Orion A și Orion B, cu o densitate de materie de o mie 
de ori mai mare decit în exterior. Se evaluează că masa conținută 
în acești nori ar fi echivalentă cu cea a 100 000 de sori. 

La capetele lor, dinspre centrul constelației, se observă două 
dintre cele mai cunoscute nebuloase ale cerului: nebuloasa ob- 
scură Cap de Cal în Orion B și faimoasa nebuloasă luminoasă 
Orion în Orion A. Totodată, în centrul norului sint evidente patru 
stele albastre foarte strălucitoare care formează un trapez. Sint 
stele din clasa spectrală O și B cu suprafața foarte caldă (20 0000 K) 
care emit fotoni de mare energie și care excită atomii mediului 
înconjurător. Dezexcitindu-se, oxigenul produce o lumină verde. 
La marginea nebuloasei predomină lumina roșie a hidrogenului 
și a azotului ca urmare a faptului că lumina stelelor albastre nu 
reuşeşte să ajungă și să «aprindă» oxigenul. Recentele fotografii 
făcute la observatorul Lick din Franța scot în evidenţă, pentru 
prima dată, aceste culori naturale: stele albastre într-o nebuloasă 
verde bordată cu roșu. 


UNDELE RADIO SONDEAZĂ UNIVERSUL 


Dar cel mai interesant lucru ni-l relevă observaţiile radio făcute 
în ultimii ani. Lucriîndu-se în domeniul milimetric al undelor radio, 
s-a reușit să se «zărească» ceea ce se petrece În spatele acestei 
nebuloase. Prin emisia moleculei de formaldehidă (H,CO) s-a 
pus în evidenţă o altă nebuloasă denumită Kleinman-Low (după 
numele descoperitorilor) mai mică decit norul care o obtura, dar 
de 100 de ori mai densă. Dar faptul senzaţional este că în centrul 
său există o îngrămădire de circa zece surse emițătoare în infra- 
roșu. Acestea nu sint stele veritabile, ci mai degrabă protostele, 
mici nori în curs de condensare. În fine, întreg ansamblul Orion 
este înconjurat de un inel foarte regulat.ca un fel de aureolă,denu- 
mit bucla lui Barnard. 

Să fie oare o intimplare faptul că în această regiune există o așa 
mare diversitate de stele și nebulozități? Măsurindu-se pentru 
fiecare în parte virsta, distanța și deplasarea, ele au fost reparti- 
zate în trei grupe. Stelele care înconijură nebuloasa Orion au o 
vechime de 3,7 milioane de ani; ceva mai la nord,un alt grup de 
stele are virsta de 5,1 milioane de ani, iar și mai la nord există 
stele cu virsta de 7,9 milioane de ani. Fiecare grupă formează un 
fel de «buclă» cu atit mai mare cu cit stelele sint mai bătrine. În 
interiorul acestor «bucle» stelele se îndepărtează unele de altele, 
dind impresia că la momentul formării lor ele ar fi fost grupate. 
Adăugind la aceasta faptul că stelele din Trapez au mai putin de 
jumătate de milion de ani vechime și că cele din nebuloasa Klein- 
man-Low nici măcar nu s-au născut, este ușor de înțeles că Orion 
reprezintă o constelație de mare importanță 
observaţională. 

Nu este prea greu să se reconstituie în- 
treaga sa istorie. Acum zece milioane de 
ani, un brat al Galaxiei, trecînd prin regiunea 
Orion, a creat un nor mai dens care s-a rupt 
în mai multe bucăţi, dintre care cele mai 
importante sint Orion A şi Orion B. În unul 


1. — Constelaţia Orion — o veritabilă colec- 
ție de stele ce se nasc sub ochii noștri, 

2. — Fragmente din meteoritul Allende au 
fost iradiate cu electroni în asa fel incit mi- 
neralele ce-l compun să fie recunoscute după 
culoare și luminescență Aceste minerale pre- 
zintă anumite anomalii izotopice. De pildă, 
anortitele (culoare albastră) au un exces — 
tată de media sistemului solar — de magne- 
ziu-26 creat prin dezintegrarea izotopului in- 
stabil 81٠١26 Acest izotop nu se putea forma 
decit în nucleul unei supernove: 
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din ele, acum 8 milioane de ani, s-a format un primgrup de stele. 
Trei milioane de ani mai tirziu, ceva mai departe, s-a născut un 
al doilea grup, apoi a apărut cel de-al treilea, în cadrul căruia se 
evidenţiază actualmente altul și mai tînăr. 

Dar procesul de creare al unui grup apare şi mai bine obser- 
vîndu-se în secțiune nebuloasa Orion. Această reprezentare în 
adincime, neobișnuită în astronomie, relevă că nebuloasa Orion 
este ca o excrescenţă la suprafața norului. Născindu-se, cele 
patru stele gigante albastre ar fi încălzit în acest punct suprafața 
norului, care a avut drept rezultat proiectarea în spațiu a unei 
mase de materie în care formarea stelelor a fost privilegiată. 

Pe de altă parte, nebuloasa Kleinman-Low ne face să ne gindim 
la o «bulă» plasată în focarul unei «lentile» formată de nebuloasa 
Orion. Să fie oare aceasta lentila care a incendiat această regiune? 
Pentru moment este imposibil عل"‎ răspuns. 

Să vedem însă care este rolul supernovelor care stau la originea 
întregii teorii şi a căror prezenţă în apropierea stelelor care sint 
pe cale de a se naște este indiscutabilă. Ipoteza cea mai probabilă, 
după Reeves, este că exploziile de supernove sînt cele care produc 
incendierea norilor de materie. Argumentul în favoarea acestei 
teorii este concordanța în timp: trei, cinci și opt milioane de ani — 
virstele aproximative ale celor trei grupe de stele. Diferenţele de 
virstă coincid foarte bine cu timpul necesar pentru ca stelele cele 
mai mari să explodeze. ; 

Rãmãsitele supernovelor (circa 10 observate în Orion) ar fi 
format şi acea buclă a lui Barnard care înconjură norul și, de ase- 
menea, realimentează rezervorul de pulberi stelare. Dacă toate 
acestea se vor confirma, precizează Reeves, viitorul lui Orion este 
previzibil. În circa 20 de milioane de ani,cei doi nori Orion se vor 
consuma lent și nimic nu se va mai vedea din ei, în afara stelelor 
care se vor naște. 

Astronomii încearcă în prezent să demonstreze că și Soarele 
nostru s-ar fi născut într-un asemenea foc de artificii, Anomaliile 
izotopice recent detectate și altele care speră să fie găsite în alți 
meteoriți vor putea oferi suficiente probe care să demonstreze 
valabilitatea acestei teorii. De cil ا‎ mari speranțe se pun 
și în rachetele spaţiale care în 1986 vêr urma să coboare pe come- 
tele Halley și Temple—2 și de unde se speră să fie descoperite 
unele anomalii izotopice și mai complexe. 

De asemenea, viitoarele radiotelescoape milimetrice de mare 
rezoluţie (unul în Spania si altul în Franța) vor putea furniza în 
anul 1984 noi informaţii privind îngrămădirile de stele în curs de 
formare din alte regiuni ale Galaxiei. Mai mult, marea lor rezoluție 
(sub o unitate astronomică = distanța Pămint-Soare) va putea: 
surprinde chiar modul cum se formează eventualele planete ale 
unor stele în curs de apariție. 

După cum se poate observa, avem de-a face cu o nouă teorie 
privind procesele dinamice specifice formării stelelor. Or, trebuie 
remarcat faptul că, deși în ultimele decenii am asistat la o prolife- 
rare fără precedent a teoriilor cosmologice, a teoriilor privind 
mecanismul de formare a astrilor, a evoluţiei sí dispariției lor, 
noile teorii, printre care și cea expusă mai înainte, tin tot mai mult 
cont de faptele observaţionale directe, de argumente «palpabile». 
Astfel că, deși lentă, înaintarea pe drumul cunoașterii leagănului 
nostru cosmic se face cu paşi cerţi, practic ireversibili. 
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EVOLUȚIEI UMANE 


SĂ ÎNCEPEM CU CERTITUDINILI! 


© Toate cele 2 miliarde de specii care ان‎ 
populat sau care populează Pămintul síni 
"rezultatul evoluţiei primelor forme de «via- 
tă», apărute în urmă cu 3,6—3,4 miliarde 
de ani. ٠ 

© Homo sapiens şi maimuţele antropo- 
morfe s-au desprins dintr-o specie comună 
în urmă cu aproximativ 25 de milioane de 
ani. 

© Genetica a demonstrat, dincolo de orice 
îndoială, că geneza speciei noastre este fun- 
damental similară cu geneza multor altor 
specii animale — poate cu geneza tuturor 
speciilor de mamifere. Pe măsură ce datele 
se acumulează devine mereu mai clar că 
avem un număr impresionant de mare de 
gene identice cu cele ale antropoidelor, în- 
deosebi ale cimpanzeului, أو‎ numeroase gene 
similare cu toate celelalte specii animale, 
număr direct proporțional cu distanța filo- 
genetică. Mai mult, universul nostru genetic 
păstrează gene prezente cu miliarde de ani 
în urmă în primele celule. Ce poate demon- 
stra maie convingător şi mai emotionant 
rădăcinile noastre terestre?! 

«Drumul maimuţei spre om» este însă 
plin de umbre. Unde a avut loc umanizarea” 
Cite specii au existat în evoluţia hominide- 
lor? Cind şi unde s-a format omul de tip 
actual — Homo sapiens sapiens? Aceste 
incertitudini sînt fireşti. Istoria speciei noas- 
tre a evoluat paralel cu ştiinţa contempora- 
nă. Pînă foarte recent credeam că prima spe- 
cie Homo s-a conturat cu numai un milion 
de ani în urmă. Metodele moderne de datare 
au împins hotarele pleistocenului cu încă 
un milion de ani. Aceleaşi metode au de- 
monstrat că cele mai vechi resturi umane au 
“aproape 4 milioane de ani. Apoi multe din- 
tre resturile fosile sînt fragmentare şi re- 
constituirea lor lasă o serie de îndoieli asu- 
pra formei lor iniţiale. De fapt, documentele 
paleontologice sînt numeroas sau suficient 
de numeroase pentru a urmări evoluția unei 
specii oarecare... dar nu suficient de nume- 
ca pentru a stabili propria noastră evo- 

tie. 


LEAGĂNUL UMANIZĂRII 


Antropologii au încercat întotdeauna să 
găsească «leagănul umanizării», regiunea 
în care a avut loc transformarea maimuţei 
în om. După părerea celor mai mulţi antro- 
pologi contemporani, acest eveniment ho- 
tăritor pentru întreaga istorie a Pămintului 
s-a desfăşurat în Africa. Supoziția nu este 
lipsită de argumente: acolo s-au descoperit 
cele mai vechi resturi de hominide şi tot 
acolo evoluţia poate fi urmărită de-a lungul 
a aproximativ 4 milioane de ani — de la cei 
mai vechi reprezentanţi ai liniei Homo pină 
la populaţiile contemporane. Dar... studiul 
plăcilor tectonice arată că o lungă perioadă 
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de timp, 12 milioane de ani, de acum 18 
milioane de ani pînă acum 12 milioane de 
ani, pină la formarea bazinului meditera- 
nean existau largi conexiuni între Africa şi 
Eurasia. În această perioadă, elefanții au 
migrat din Africa spre Asia. Şi, foarte pro- 
babil, tot atunci s-a extins considerabil aria 
de difuziune a strămoşilor primei specii 
Homo. După toate probabilitățile, acest stră- 
moş era Ramapithecus. Resturile lui au fost 
găsite în Africa, în India, în Pakistan şi în 
Balcani. Nu cumva, întrebarea este fireas- 
că, au avut loc mai multe tentative de uma- 
nizare? De ce să fi fost Africa singura re- 
giune privilegiată? Răspunsul nu-l avem încă. 
Dar ştim demult că Asia îndepărtată — Chi- 
na — a cunoscut cu multe milioane de ani 
în urmă forme aberante de primate care 
aveau şi cîteva caractere umane. lar de cu- 
rînd s-a anunțat — informaţia nu pare să 
aibă un fundament ştiinţific riguros — că 
în Pakistan s-au descoperit resturi de ho- 
minide mai mult sau mai puţin similare ce- 
lor din Africa. 

În sfirşit, în Europa s-au găsit unelte de 
piatră cioplite rudimentar, similare cu cele 
create de australopitecii africani. Se pare 
astfel că Pămintul a trăit de mai multe ori 
aventura umanizării, că Lumea Veche de 
acum 3-5 milioane de ani a fost un imens 
cîmp experimental în care întimplarea şi ne- 
cesitatea «căutau» noi drumuri evolutive, 
Dar... este aproape cert că toate, cu o sin- 
gură excepție, au eşuat, după ce au supra- 
vieţuit sute de mii sau chiar citeva milioane 
de ani — 1-2 milioane de ani. Afirmația este 
susținută cu puternice argumente genetice: 
este aproape imposibil ca două accidente 
genetice similare să fi apărut simultan — 
sau chiar la o diferenţă de zeci de mii de ani 
în două populaţii diferite — una în Africa şi 
una în Asia, avind în vedere că fiecare ase- 
menea eveniment este excepţional de rar. 
Chiar dacă au apărut, este greu de presupus 
că ele au dus la formarea unei specii unitare 
(toate populaţiile lumii contemporane apar- 
tin unei singure specii, deoarece toate încruci- 
şările posibile dau descendenţi fertili). 


PREMISELE UMANIZĂRII 


Probabil că cea mai surprinzătoare con- 
cluzie impusă de remarcabilele descoperiri 
paleontologice din Africa a fost aceea că 
hominidele primitive aveau un mers biped 
și un schelet postcranian fundamental si- 
milar cu cel al omului modern. Se poate 
conchide astfel că locomoţia bipedă a con- 
stituit cea mai importantă adaptare anato- 
mică a hominidelor. Fără îndoială, mersul 
biped este rezultatul a milioane de ani de 
evoluţie, de căutări şi de eşecuri. Această 
concluzie generează, la rindul ei, alte con- 
cluzii: 

— evoluția morfologică a avut un carac- 
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ter de mozaic — fiecare specie a fost un 
mozaic de caractere vechi şi noi; 

— mersul biped a favorizat dezvoltarea 
creierului şi apariția industriei litice. Este 
greu de spus încă dacă există o limită dincolo 
de care devine posibilă făurirea uneltelor. 
Părerile sint împărțite. Cele mai vechi unelte 
de piatră descoperite pînă acum au o vechi- 
me de cel puţin 2,5 milioane de ani. Homi- 
nidele care le-au făurit aveau o capacitate 
craniană redusă — sub 750 cmc. Pornind 
de la aceste fapte, antropologul nord-ame- 
rican Sherword L. Washburn scria în 1978: 
«După părerea mea, dezvoltarea creierului a 
avut loc după apariţia uneltelor. Uneltele 
sint greu de făcut, de pildă uneltele industriei 
acheulene,şi de aceea cele mai simple unelte 
trebuie să fi apărut cu un milion de ani mai 
înainte. Se pare astfel că succesul pe care l-a 
antrenat crearea primelor unelte a acţionat 
într-un fel de feed-back cu evoluția creie- 
rului... a La fel cum proporțiile miinii cu 
degetul mare, larg şi musculos, reflectă se- 
lecţia celor care ştiu să folosească uneltele, 
tot aşa anatomia creierului uman reflectă se- 
lecţia celor îndeminatici... Creşterea capaci- 
tăţii craniene a fost apoi corelată cu creşterea 
complexităţii uneltelor». Amplificarea cre- 
ierului a atins o valoare critică şi evoluţia lui 
s-a oprit. Era suficient de mare pentru a 
permite evoluţia rapidă a culturii. 


MARILE MOMENTE 


O serie de descoperiri cu totul excepțio- 
nale ne-au dat o nouă si generoasă imagine 
a propriei noastre evoluţii. Cele mai vechi 
hominide cunoscute pînă acum au aproxi- 
mativ 3,7 milioane de ani. Toate au fost 
descoperite în Africa. Clasificarea lor lasă 
incă multe incertitudini. Tot ceea ce se poate 
spune cu suficient de multă probabilitate 
este că Africa adăpostea cel puţin trei sau 
patru tentative de umanizare. Două sînt 
bine identificate — o formă gracilă — 
Australopitecii — şi o formă masivă — Pa- 
rantropii. Ambele aveau capacitate craniană 
mică şi, aşa cum remarcam mai înainte, mers 
biped. Parantropii au dispărut după o în- 
delungată perioadă de eşecuri evolutive. 
Australopitecii şi-au continuat drumul, dind 
naştere, acum 1,5 milioane de ani, lui Homo 
erectus — specie care include populaţiile de 
pitecantropi, de sinantropi, de atlantropi... 
Progresele lui sint evidente: capacitatea cra- 
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niană a crescut considerabil, atingind uneori 
limita inferioară a populațiilor moderne. 
Avea, fireşte, mersul biped, probabil mo- 
dern. Masivul facial păstra încă trăsătur; 
primitive. Ca şi craniul, de altminteri, cu 
torus supraorbitar si occipital puternic. 

Homo erectus a creat o industrie de pia- 
tră caracteristică — unelte cioplite pe am- 
bele feţe. 

Destinul acestei specii a constituit obiectul 
unor discuţii contradictorii în antropologie. 
Cum se explică larga lor răspindire din Africa 
pină în China şi Europa Centrală? Au consti- 
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tuit veriga de legătură spre Homo sapiens 
sau au dispărut? Sau numai o parte a evo- 
luat şi ceilalți au dispărut? Părerile sint 
împărţite. Se crede că Homo erectus s-a 
format în Africa şi de acolo a cucerit restul 
Lumii Vechi. S-a presupus apoi că evoluţia 
a avut un caracter local — populaţiile euro- 
pene au dat naştere primelor populaţii alc. 
lui Homo sapiens european, cele asiatice la 
rindul lor au constituit punctul de formare 
al populațiilor mongole. Nu este exclus så 
se fi întîmplat așa, dar mai probabil, evo- 
lutia a continuat într-o regiune relativ limi- 


tată şi de acolo au pornit spre toate colțurile, 
lumii grupele de sapiens. În orice caz, Homo’ 
erectus a rămas mult timp pe scena evolu- 
tiei, pînă acum cîteva sute de mii de ani. 

Datele recente aruncă noi lumini şi asu- - 
pra naşterii omului sapiens, Se pare că A- 
merica și Australia au fost cucerite cu cel 
puţin 40 000 de ani în urmă — dacă nu 
cumva cu 100000 de ani. Dacă aceste 
estimări se vor dovedi corecte, atunci tre- 
buie să admitem că Homo sapiens sapiens, 
adică omul de tip modern, s-a format cu 
alte citeva zeci de mii de ani mai înainte și 
că o lungă perioadă de timp a fost contem- 
poran cu neandertalienii clasici — cu forme- 
le caracteristice Europei de vest. Ca atare, 
începe să se confirme ipoteza că în urmă cu 
150 000 — 200 000 de ani se conturau două 
linii evolutive cu destine diferite. O linie 
presapiens, cunoscută prin fragmentele cra- 
niene descoperite in Anglia (Swanscombe) ب‎ 
şi Franţa (Fonteschvade) care avea să ducă 
la omul modern şi o linie care avea să intre 
pe una dintre aleile oarbe ale evoluţiei. A- 
cesta a fost, în terminologia tradiţională, 
Homo Neanderthalensis. Se presupune că a 
supravieţuit în colțuri privilegiate pînă acum 7 
citeva zeci de mii de ani cînd, din raţiuni 
necunoscute, a dispărut. 

Se pare astfel că în ultimele 3—4 milioane 
de ani au existat trei specii Homo, homi- 
nidele primitive, Homo erectus şi Homo sa- 
piens, alături de care au «mers» mai multe 
linii evolutive ce au dispărut fără să participe 
la formarea omului actual. 1 

Pămintul este ocupat de o singură specie, 
Homo sapiens. Toţi avem aceeaşi origine, 
am parcurs acelaşi drum si avem același 


destin biologic. Viitorul depinde exclusiv 


de înţelepciunea noastră. 
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ȘI ANTIPARTICULELE 


Încă de cînd «mărul newtonian», supunindu-se legilor căderii 
libere, s-a desprins de pe ramura sa, problema gravitaţiei a pre- 
ocupat neîncetat oamenii de ştiinţă. Prin ea însăși, de la sine. 
atracția gravitaţională este demonstrativă și convingătoare. Ne-am 
obişnuit cu faptul că orice corp cade «in jos», dar nu stim de ce 
se întimplă acest lucru; nu ştim dacă această tainică forță poate 
fi slăbită sau chiar anihilată. Nu ne referim aici la fenomenul 
de levitație, care constă în compensarea forţei gravitaționale 
cu o forţă de cu totul altă natură, ci la antigravitație (produs de 
un cîmp antigravitațional) care ar însoți masa antigravitațională. 
Această masă antigravitaţională ar avea o proprietate opusă 
față de masa corpurilor obișnuite, în sensul că ar crea repulsia 
gravitațională si ar da posibilitatea realizării unor ecrane gravifice. 

Să ne amintim ce înseamnă un ecran gravitațional din romanul 
fantastic «Primii oameni pe lună» al lui H.G. Wells. O cabină 
construită dintr-un astfel de ecran si avind doar o mică fereastră 
îndreptată spre un anumit corp, de exemplu spre Lună, s-ar de- 
plasa spre acel corp fără să fie necesară vreo forță de tracţiune. 
Schimbind poziția ferestrei, deplasarea ar putea fi efectuată spre 
alte corpuri şi astfel problema surselor de energie ar fi rezolvată. 
Cabina ar constitui un vehicul lipsit de greutate, un așa-numit 
graviplan, care ar putea pluti în spațiu fără să consume energie. 
Dacă ecranarea gravitaţiei, în «conformitate cu principiul echiva- 
lenţei între masa inertă şi masa grea, înseamnă totodată dispariţia 
inerţiei, graviplanele ar putea atinge viteze uriașe şi s-ar putea 
opri instantaneu. 

Uneori sîntem tentaţi ca un fenomen nou să-l atribuim, cu 
ușurință, antigravitației. Astfel se știe că heliul la temperaturi 
foarte te, apropiate de zero absolut, devine suprafluid, se 
urcă pë pereţii vasului în care se află și se revarsă. Dar explicaţia 
fenomenului este alta decit antigravitația. lată şi o întîmplare 
recentă. În ziua de 8 noiembrie 1974, la Institutul regal din Londra, 
profesorul Laithwaite — inventatorul motorului liniar — prezintă 
un aparat care învinge direct forța gravitaţională, folosind ca 
element esențial un giroscop. S-a dovedit însă imediat că era vorba 
de o eroare de interpretare, efectul datorindu-se forței Coriolis 
clasice. 

Să vedem ce putem spune, în cadrul dezvoltării actuale a ştiin- 
tei, despre problema antigravitaţiei. 


MASĂ INERTĂ ȘI MASĂ GREA. MASĂ NEGATIVĂ 


Ca şi în cazul celorlalte cîmpuri fizice cunoscute, se consideră 
că sursa cîmpului gravitațional este «sarcina» asociată acestui 
cimp, adică masa corpurilor. În raport cu proprietăţile care se 
studiază, se pot distinge o masă inert şi o masă grea. Masa inertă 
m, determină rezistența corpului la variațiile stării sale de mişcare 
şi poate fi definită ca factorul de proporționalitate dintre impulsul 
şi viteza unui corp (p=m,y), sau ca raportul dintre energia cor- 
pului şi pătratul vitezei luminii în vid ar pe Masa grea m, 
caracterizează proprietăţile gravitaționale corpului, adică de- 
termină intensitatea forţei ce acționează asupra corpului cind 
acesta este situat într-un cîmp gravitațional (F=m, g) şi, tot- 
odată, determină intensitatea cimpului gravitațional creat de 
corp (g=G m,/r?, G fiind constanta gravitaţională) Experimen- 
tal s-a verificat cu o precizie foarte mare că m;=m,=m (princi- 
piul echivalenţei); un dinamometru ce cade liber cu un corp atir- 
nat de el nu indică nici o greutate, ceea ce înseamnă că forțele 
gravitaționale sînt echilibrate de forțele de inerție pentru cor- 
purile în cădere liberă (fenomenul de imponderabilitate). Se con- 
sideră ca un fapt empiric că masele corpurilor sînt pozitive și 
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deci că forțele gravitaționale sint numai de atracție. Dar nici 
legea atracției universale a lui Newton şi niei teoria einsteiniană 
a gravitaţiei nu exclude posibilitatea existenței maselor negative, 
adică a sarcinilor gravitaționale negative. Odată cu descoperirea 
unor astfel de mase s-ar putea construi ecrane gravitaționale? 

Pentru a răspunde la această întrebare, să amintim modul 
cum se realizează ecranarea electrică. Cînd un corp este situat 
într-un cimp electric, corpul se polarizează, adică sarcinile elec- 
trice din care este alcătuit corpul se deplasează în sensuri opuse, 
în funcţie de semnele lor. Noul cimp electric cauzat de această 
polarizare are sens opus cîmpului iniţial, astfel că prin supra- 
punerea lor apare un cîmp rezultant de intensitate mai mică sau 
chiar zero în cazul metalelor. 

Prin analogie, existenţa celor două tipuri de mase gravita- 
ționale, pozitivă şi negativă, ar putea conduce la polarizarea 
gravitațională a corpurilor şi deci la ecranarea gravitației. Însă, 
după cum au arătat fizicienii H. Bondi şi O. Costa de Beauregard, 
principiul echivalenţei impune maselor grele de cele două semne 
un statut radical diferit celuia din cazul sarcinilor electrice. Această 
afirmaţie rezultă dintr-un raţionament relativ simplu. Să consi- 
derăm un corp cu masa inertă m, şi masa grea m, ce se mișcă în 
cimpul gravific al unei mase M. Conform legii a doua a lui Newton, 
putem scrie m;ğ= —Gm,Mii/r?, unde F este acceleraţia gra- 
vitaţională a corpului considerat, iar ii un vector de mărime, 
unitate ce are direcţia أو‎ sensul de la masa M spre celălalt corp. 
Deoarece m,=m, din relaţia de mai sus avem g= —GMi/r2. 
Astfel, dacă M>6, £ şi ü au sensuri opuse, deci masa M va atrage 
orice altă masă, indiferent dacă acea masă este pozitivă sau nega- 
tivă Dimpotrivă, dacă M <0, masa M va respinge orice altă masă. 
Natural, în interacţiunea a două mase, una pozitivă, alta negativă, 
hotărîtoare va fi masa mai mare în valoare absolută. În particu- 
lar, două mase egale în valoare absolută, dar opuse ca semn, își 
anihilează reciproc acţiunea gravitaţională. Un univers ipotetic 
unde ar exista o preponderență de mase negative ar fi autore- 
pulsiv şi, prin urmare, instabil. Oare poate fi pus acest lucru în 
legătură cu raritatea antiparticulelor, a antimateriei? 


ANTIPARTICULE, ANTIMATERIE ȘI ANTIGRAVITAȚIE 


În anul 1931, fizicianul englez P.A.M. Dirac, încercînd să adap- 
teze mecanica cuantică la principiile relativităţii einsteiniene, 
a arătat că fiecărei particule trebuie să-i corespundă o altă par- 
ticulă, «simetrică» cu prima, numită antiparticulă, şi avind unele 
proprietăți opuse. Astfel, antiparticulele au aceeași masă şi viaţă 
medie (natural în vid) cu particulele corespunzătoare. dar diferă 
prin semnul sarcinii (în cazul particulelor încărcate), prin orien- 
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tarea relativă a momentului magnetic față de momentul cinetic 
şi prin alte proprietăți. De exemplu, antiparticula electronului (e) 
este pozitronul (e*)ce are sarcină electrică pozitivă, şi a fost desco- 
perit în anul 1932 de către americanul C.D. Anderson în razele 
cosmice. Toate particulele elementare își au antiparticulele lor 
distincte, cu excepția fotonului y, mezonului n” și a mezonului no 
care coincid cu antiparticulele lor. i 

Actualmente se consideră că spațiul vid este, de fapt, un vid 
fizic «umplut» cu perechi particulă-antiparticulă de toate tipurile 
(perechea electron-pozitron definește așa-numitul vid electrono- 
pozitronic etc.) aflate însă în astfel de stări virtuale încit nu pot 
fi observate. O particulă, prin ciocnire cu antiparticula ei, se 
«anihilează», transformîndu-se în radiație electromagnetică (fo- 
toni), aceasta fiind inversul procesului de «creare» de perechi 
cînd fotonii se transformă în particule şi antiparticule. A devenit 
o realitate şi existența antimateriei. Astfel, în laborator, cu ajutorul 
unor acceleratoare foarte puternice, s-au obținut nuclee de anti- 
hidrogen (Brookhaven, S.U.A. anul 1965), nuclee de antiheliu 
alcătuite dintr-un antineutron şi doi antiprotoni (Serpuhovo, 
U.R.S.S, anul 1970) etc. Deducţia logică este că în univers mate- 
ria și antimateria trebuie să coexiste în condiţii egale, în mod 
simetric. Totuşi astronomii nu au descoperit încă antimaterie 
«naturală». S-a emis, printre multe alte ipoteze, ideea că uriașa 
explozie din anul 1908 în regiunea Podkamenaia Tunguska 
(U.R.S.S., vestul Siberiei) s-ar fi datorat unui meteorit format din 
antimaterie, deoarece nu s-a găsit nici un fel de fragmente din 
acest meteorit. ' i P 

Problema care a apărut după descoperirea antimateriei este 
dacă ea are masa pozitivă sau negativă. În eventualitatea că anti- 
particulele ar avea masă negativă, s-ar putea vorbi de forte de 
repulsie gravitațională şi deci de antigravitaţie. S-au imaginat şi 
efectuat experimente care să dovedească o anomalie în compor- 
tarea gravitaţională a antiparticulelor în raport cu particulele 
corespunzătoare. Se ştie că mezonul K? (kaonul neutru — par- 
ticulă elementară «stranie» descoperită în radiația cosmică în 
anul 1947) cit şi antiparticula sa K? constau dintr-un amestec 
(o suprapunere) de alți doi mezoni, K? şi K$, în proporţii diferite. 
K? se dezintegrează totdeauna în două particule (mezoni n), iar 
K? în trei particule. Ele au vieți medii diferite, K$ trăind de apro- 
ximativ 600 de ori mai mult decît KO. O analiză amănunțită a 
acestor proprietăţi a condus la ideea realizării următorului ex- 
periment. Un fascicul de mezoni K este trimis pe verticală în sus. 
Dacă mezonii K? şi K$ se dezintegrează în mod normal, atunci 
concluzia este că ei nu posedă antigravitaţie. Dacă aceste par- 
ticule conţin proprietăți antigravitaționale, ar trebui, potrivit 
calculelor, să-și schimbe caracteristicile între ele: K? să se des- 
compună în trei particule, iar K$ în două particule. Acest lucru 
ar fi fost uşor de detectat cu ajutorul camerei cu ceață Wilson 
(vezi figura). Experimentul a fost realizat şi s-a ajuns la concluzia 
că antiparticulele se comportă normal, adică asemănător cu par- 
ticulele. Înseamnă că antiparticulele nu au masă negativă? 

Fizicianul, american L.L Schiff a analizat din punct de vedere 
teoretic semnul masei gravitaționale a pozitronului El afirmă că, 
într-adevăr, în materia obișnuită nu există pozitroni normali, 
observabili, dar se poate studia interacţiunea dintre această ma- 
terie şi pozitronii virtuali ce există întotdeauna datorită polarizării 
vidului de către cimpul coulombian al atomului. Acești pozitroni 
virtuali modifică masele atomilor cu o anumită cantitate (așa- 
numita masă renormată) Din experiență cunoaştem că masa 
inertă a pozitronului este pozitivă. Dacă masa gravitaţională ar 
fi negativă, atunci atomii diferiți ar trebui să aibă rapoarte m/m, 
diferite. Acest lucru rezultă din faptul că contribuţia relativă a 
perechilor virtuale la masa totală va depinde de mărimea sarcinii 
nucleului şi de distribuția ei Aceasta din urmă este diferită la 
atomi diferiți şi ar produce variaţii ale raportului m,m, ce ar 
putea fi detectate experimental. Schiff ajunge la concluzia că exis- 
tența masei negative a pozitronului este exclusă. 

S-au mai propus experimente în care să se observe dacă un 
fascicul de antiparticule (de exemplu, de antineutroni) cade sau 
urcă în cimpul gravitațional al Pămîntului. După cum am văzut 
mai sus, teoria actuală a gravitației prezice o cădere, indiferent 
de semnul masei antiparticulelor, deoarece masa acestora este 
mai mică decit masa ‘Pămîntului. 

Se poate spune, în încheiere, că, din anumite puncte de vedere 
teoretice, antiparticulele ar trebui să aibă masa pozitivă şi deci 
nu este posibil un efect antigravitaţional, nu se poate prezice un 
succes pozitiv în experimentele legate de repulsia gravitaţională. 
Totuși nu trebuie uitat că fizica este, în primul rind, o ştiinţă ex- 
perimentală. În plus, antigravitația nu înseamnă o noțiune legată 
de nonmaterie, ci de o altă formă — chiar dacă, deocamdată, 
ipotetică doar — de manifestare a materiei, de masa gravitaţio- 
nală negativă ce este capabilă de repulsia gravitațională. 
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TÎRGULUI FAUSTIAN 
ÎN TRANSFERUL DE TEHNOLOGIE! 


Prezentăm în cele ce urmează extrase dintr-un artico! 
tratind despre rolul companiilor multinaționale în trans- 
terul de tehnologie către țările slab dezvoltate şi prețul 
mare pe care acestea trebuie să-l plătească pentru a obține 
în schimb puțin și în condiții limitative. Articolul! a apărut 
într-un număr recent a! revistei «New Scientist» sub sem- 
nătura lui Paul Harrison e 


Dacă ar fi să se întăptuiască o «nouă ordine economică 
internațională», așa cum s-a sugerat de curînd și în cadru! 
negocierilor «Nord-Sud», un obiectiv major îl va constitui 
construirea de obiective industriale în tările lumii a treia, 
conditia prealabilă fiind furnizarea către acestea a unor 
tehnologii adecvate. Țările în curs de dezvoltare așteaptă 
să obțină această tehnologie de la țările dezvoltate din - 
Occident, prin intermediul companiilor multinaționale, dar 
în același timp sint conștiente de costul ridicat cerut de 
aceste companii, care, de tapt, vor să încheie un tirg faus- 
tian pentru a le cumpăra «sutletele». Acesta este motivul 
că de la a treia sesiune a UNCTAD (Conferința O.N.U. 
pentru comert și dezvoltare) din 1972 s-a pus problema 
elaborării unui «cod de conduită» care să reglementeze 
transterul de tehnologie între țările din «Nord» şi «Sud». 

Sarcina principală în industrializarea lumii a treia este 
de a se crea posibilitatea ca prin forte proprii țările respec- 
tive să dezvolte și chiar să inoveze tehnologia primită. 

Autorul! articolului arată însă rezerve în ce priveşte ca- 
pacitatea şi dorința firmelor multinaționale de a introduce 
noua tehnologie, de a stimula dezvoltarea ei, de a nu cere 
preturi inaccesibile etc., fiind sceptic si în legătură cu 
respectarea prevederilor «codului» internațional! preconizat. 

În sprijinul celor de mai sus, articolul prezintă o serie de 
date. Astte! se estimează că numai 2 la sută din totalul 
cheltuielilor pentru cercetare și dezvoltare etectuate în 
întreaga lume reprezintă partea țărilor în curs de dezvo!- 
tare. Studii UNCTAD arată că în 1972 numai 200 000 (6 la 
sută) din cele 3,5 milioane de patente existente în lume 
se aplică în țările în curs de dezvoltare și dintre acestea 
numai 30 000 — mai puțin de 1 la sută din total apartinînd 
acestor țări. Deci, restul de 170 000 de patente sînt proprie- 
tatea țărilor dezvoltate, în cea mai mare parte atlindu-se 
în portofoliul societăților multinaționale. Mergind mai de- 
parte cu analiza. rezultă că din cele 170 000 de patente de- 
ținute de străini. în prezent numai 10 000—20 000 sînt folosite 
în producție. Acesta este nivelul rea! al transterului de 
tehnologie — 0,3 pînă la 0,6 la sută din totalul mondial ل‎ 
şi deci 90—95 fa sută din patentele ajunse în țările slab 
dezvoltate sint păstrate sub cheie pentru a exclude con- 
curenta. Etectu! urmărit este împiedicarea dezvoltării unor 
întregi ramuri industriale ale economiei cu implicații în 
utilizarea materiilor prime proprii și crearea de noi locuri 
de muncă. Forțind aceste țări să importe bunurile produse 
pe baza tehnologiei patentate, dar oprită de a fi aplicată, 
local, crește datoria for externă. Concluzia este deci că 
utilizarea pur mercantilă a sistemului international de 
patente de către companiile multinaționale limitează in- 
dustria și capacitatea tehnologică a țărilor din lumea a 
treia. 

Pentru a ilustra ce etort reprezintă tehnologia importată 
în balanța de plăți a țărilor slab dezvoltate, se citează cifra 
de 1,8 miliarde de dolari pentru plata în 1968 de către aceste 
țări a licențelor, redevențelor, know-how etc. Se estimează 
că în 1980 cifra va ajunge la 9 miliarde de dolari. 

Costu! tehnologiei ce se transteră este adesea umflat, 
tără bază reală, ca urmare a practicilor restrictive ale tir- 
melor la încheierea contractelor. Astte!, costurile pentru 
tehnologie, utilaje, asistență tehnică etc. fiind incluse în 
valoarea totală a unor contracte privind livrarea de insta- 
laţii complexe «la cheie», unele elemente pot fi supraeva- 
luate sau impuse a ti achiziționate din import. desi se găsesc 
și pe plan local. De multe ori, prin contract se obligă cum- 
părătorul tehnologiei să achiziționeze materia primă şi 
chiar utilaje de la turnizoru! principa! sav firmeie tiliale şi 
adesea costul acestora este supraeva!uai. Se dă ca exemplu 
Bolivia, unde 83 la sută din contracte au asemenea clauze. 
si Etiopia — 86 la sută. Deoarece multe dintre contracte 
interzic sublicențierea, alți eventuali cumpărători din ace- 
eași țară trebuie să plătească din nou suma întreagă pentru 
licență. Alte practici restrictive urmăresc trinarea indus- 
trializării, limitindu-se mărimea uzinei, interzicîndu-se cum- 
părătorului să folosească o tehnologie mai competitivă 
sau să utilizeze tehnologia achiziționată pentru a tabrica 
alte produse decit cele prevăzute în contracte. Restrictii 
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ASAMBLAREA „OARBĂ“ 


În întreaga lume se pune din ce In ce mal acut probiema spos irii 
productivității muncii, orientind forta umană în primul rind spre 
muncile cu un cît mai înalt grad de creativitate și diversitate. 

În cea mai mare parte a secolului-trecut, creșterea productivi- 
tății în industrie s-a făcut prin introducerea mașinilor acţionate 
de motoare și a noilor tehnologii de fabricaţie. În prezent, dintre 
multele domenii cu rezerve serioase de mărire a productivității 
muncii, în industrie unul se detașează în mod deosebit, mai ales 
prin prezența sa în marea majoritate a proceselor industriale — 
asamblarea. 

Procesul de asamblare nu poate fi abordat complet separat 
de restul proceselor de producţie; procentual, forța de muncă 
angajată în operaţiile de asamblare variază mult, de la industrie 
la industrie. Adesea, acest procent este mai mic de 10 și ajunge, 
spre kjak i d in industria automobilelor, unde, datorită volumu- 
lui de producție, se justifică investiții mari de mecanizare și auto- 

izarej la pe 33, M 

n prezent asămblarea se execută, de regulă, de cățre oameni 
și, pentru serii foarte mari, de către mașini specializate complet 
sau în mare măsură mecanizate şi automatizate. 

Maşinile automatizate, specializate pe produs sint foarte efi- 
ciente, dau înalte performanțe reproductibile, nu sint supuse 
oboselii, dar, totodată, sînt foarte scumpe, nu pot fi modificate 
ușor pentru a se adapta la noile modele, astfel că schimbările 
fundamentale de tehnologie din acest punct de vedere sint cos- 


Statistic, pentru definirea volumului producției ce se pretează 
la asamblarea controlată de calculator, în varianta «oarbă», se poate 
demonstra cu ajutorul graticului că aceasta își găsește justificare 
tehnico-economică începind cu o producție de 300000 de produse 
pe an, pină la o producție de aproximativ 3 000 000 de produse pe 
an. Pentru producții mai restrinse este mai avantajoasă deocam- 
dată asambiarea manuală, iar pentru producții mai mari, asambia- 
rea cu ajutorul mașinilor specializate, parțial sau complet meca- 
nizate și automatizate. 
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PRODUCȚIE ANUALĂ (MILIOANE DE UNITĂTI ) 


tisitoare și riscante. De asemenea, aceste maşini nu au senzori 
pentru a ghida sau comanda procesul de’ asamblare în funcție 
de modificările ce pot interveni pe parcurs, astfel încît micile 
variații de toleranță ale pieselor — inevitabile în producția de 
serie-— pot provoca blocarea mașinii. Experiența a arătat că 
folosirea unor astfel de.mașini specializate, pe o durată de cîțiva 
ani, pentru producții de ordinul milioanelor de repere pe an aco- 
peră doar aproximativ 5 la sută din volumul total al producției. 
Multe alte produse se fabrică cu mari variații de stil, în loturi mici 
sau mijlocii, pe perioade mai scurte de timp sau, pur și simplu, 
prin proiectarea tehnologică nu se pretează la o asamblare auto- 
mată, mai ales că procesul de asamblare, fenomenele ce se dez- 
voltă în acest proces nu sint suficient de cunoscute. 

Cercetările pentru crearea une! instalații de asamblare meca- 
nică universală au condus la realizări deosebit de sofisticate și 
costisitoare de regulă, pe baza sistemului calculator-braț robot, 
ghidarea făcindu=se prin intermediul unor camere de luat vederi, 
realizări ce au prezentat interes din punct de vedere științific, 
dar nu și din punct de vedere tehnico-economic. 

Ni se pare interesant să relevăm recentele rezultate ale cerce- 
tării din acest domeniu concretizate prin obținerea unei teorii 
formale originale a manufacturii, obținută în laboratorul «Charles 
Stark Draper» din Cambridge, Massachusetts, 

Părăsind maniera de abordare a asamblării pe cale «vizuală» 
(prin intermediul camerelor de. televiziune), care presupune 
un sistem complex de identificare a obiectelor si complicații la 
poziționarea pe cele trei dimensiuni ale spațiului (în sensul că, 
în ultimă instanţă, este necesar un sistem stereoscopic de Ob- 
servaţie), cercetările și-au propus să studieze în primul rînd ce 
elemente esențiale, ce relaţii fundamentale guvernează tehnica 
asamblării plecînd de la observarea asamblării manuale, 

Astfel, ca primă concluzie, s-a observat că, de regulă, pozi- 
ționarea vizuală are un rol minor, fiind utilizată doar într-o primă 
etapă a asamblării, ulterior accentul principal punindu-se pe ana- 
lizarea stimulilor tactili, tensometrici, tocmai pentru că în ultimele 
faze ale asamblării, pe de o parte, nu mai există acces vizual la 
punctele cheie de asamblare (din cauza-mlinii sau pentru că a- 
cestea se găsesc în interiorul unor“cavități-etc.) și, pe de altă 
parte, pentrucă, în cazul unor toleranţe foarte mici ale pieselor 
ce vin în contact, erorile de poziționare foarte mici, de regulă in- 
sesizabile vizual, duc la generarea unor forțe de rezistență mari, 
care au ca ultim efect negativ înțepenirea. lată de ce, oarecum 
paradoxal, este mai convenabil să se părăsească ideea pozițio- 
nării automate «vizuale», care necesită în operaţia propriu-zisă 
de “asamblare rezoluții deosebit de mari, costisitoare, şi să se 
aplice o metodă nouă, bazată pe analizarea forțelor de rezistenţă 
ce se manifestă în procesul de asamblare, sau să se adopte un 
sistem mixt, convenabil din punct de vedere economic. Mergind 
mal departe, din analiză s-a desprins că trebuie să se găsească 
soluții la toate evenimentele ce apar cînd două piese vin în con- 
tact, evenimente dictate de geometria pieselor, inclusiv jocul 
între piese după asambiare, de poziția lor relativă inițială și fi- 
nală, de influența dinamică a forțelor de rezistenţă și de frecare 
care apar la supratața de contact etc. 

eg pr prima problemă este aceea a erorii inițiale de pozitio- 
nare. În vechea concepție se căuta diminuarea acesteia pînă la 
o valoare limită, după care începea asamblarea propriu-zisă, în 
condiţii de rigiditate a mecanismului de asamblare. Cercetările 
au demonstrat că este mai convenabilă folosirea unul brat cu 
structuri elastice, care manevrat după o anumită strategie, în 
funcţie de forțele ce se dezvoltă (de rezistenţă, frecare, înțepenire, 
împănare etc.), permite declanșarea operației propriu-zise de 
asamblare pornindu-se de la erori inițiale relativ mari de pozitio- 
nare și cu o fineţe relativ redusă a traductoarelor tensometrice. 
În acest context s-a constatat că mişcările delicate de asamblare 


trebuie să fie mici şi rapide, sistemul de asamblare despărțin- 
du-se în două părți similare brațului și mfinii umane. 

O a doua problemă, legată de strategia mișcărilor de asamblare, 
constă în a sesiza natura forțelor şi momentelor dezvoltate, esen- 
tiale fiind forţele şi momentele manifestate în fenomenele de 
impănare și înțepenire, precum și modelarea programului de 
mişcări funcție de acestea. 

Folosindu-se toate aceste concluzii, materializate în construc- 
ţii şi programe desprinse în urma a cinci ani de cercetare, s-a 
reușit o asamblare programată a unui lagăr într-o carcasă cu 
un raport joc/diametru de 0,0004 în două zecimi de secundă por- Forti gS | 
nind de la o eroare laterală de 1 mm și o eroare unghiulară de 1,5 da | Fort ` 
grade — ceea ce demonstrează înaltele performanțe ale noului frecare >, de frecare 
sistem. 

Experienţa a arătat că în cazul unei asamblări mecanice cu un 1 
singur braț condus de calculator, pentru mișcările largi — de | å 
poziționare — se consumă 33 la sută din timpul total; pentru miş- | Fort Fortå 
cările fine — de asamblare propriu-zisă — doar 20 la sută din ` de de 
timpul total, restul timpului fiind afectat mișcărilor de interfaţă — rezistenţă | 
de pregătire în vederea asamblării. lată de ce este mai avantajos < 
să se încerce îmbunătățirea execuției acestor din urmă mișcări 


omponentă 


€ 


Componentă 


laterală 


| rezistență | 


e Í e 
| contact) | contact) 


| 


Plecindu-se de la constatarea că este mai ușor de analizat 
acțiunea torțelor și momentelor ce se dezvoltă în timpul 
operatiei de asamblare și stabilirea unei strategii generale 
a mișcărilor în tuncție de acestea, s-au studiat mecanismul 
de acțiune a acestor forte și momente, modalitatea de per- 
cepere a acestora, precum și rolul lor în operația de asam- 
blare pornindu-se de la asamblarea manuală a unei pene 
Intr-o cavitate. Asttel s-a observat că se manitestă, de re- 
gulă, în două etape (prima etapă in care există un singur 
punct de contact şi a doua etapă în care există două puncte 
de contact) torte rezistență (torta laterală contribuind po- 
zitiv la realizarea optimă a asamblării), forte de trecare (care, 
in general, se opun procesului de asamblare), precum şi 
momente rezultate din acțiunea forțelor laterale şi a celor 
de trecare. Depåsirea unor valori limită, a acestor forte si 
برج لج اساي‎ printr-o manevrare greșită, poate duce la inte- 
penire. 


teriale radioactive, alimentarea cu combustibil a reactoarelor 
nucleare, explorarea fundului mărilor şi oceanelor, în cercetarea 
spațiului cosmic etc. 

Este evident că prin această nouă soluţie tehnică, în cazul ro- 
boților se depăşeşte un anumit stadiu critic, deschizindu-se pers- 
pectiva folosirii lor eficiente în noi domenii de activitate, rămînind 
نان‎ dai vele de opinie poruci: umanistă, ca ei să fie folo- 

gajarea de efort fizic a omului, - 
cial și economic al societății. لل‎ progresio 
Ing. IOAN EREMIA ALBESCU 


Cercetările pe baza acestui nou principiu — de asamblare 
«oarbă» — au condus la realizarea unei stații de asamblare 
condusă de calculator, care experimental, in decurs de 


2 minute și 42 de secunde, reușește să asambleze un gene- 
rator sincron de automobil format din 17 părți componente. 
(Cercetările atestă că printr-o mai bună proiectare a unel- 
telor sí dispozitivelor de fixare se poate reduce durata de 
asamblare la 1 minut și 5 secunde.) 

Asamblarea se execută pe două dispozitive de fixare, 
unul pentru asamblarea corpului principal și altul pentru un 
subansambiu. Mecanismul de tip «cleşte cu încheletură 
elastică» are proprietatea de a reacționa ها‎ solicitări în așa 
fel incit pot ti imbinate piese cu un joc strins fără să se Inte- 
penească Calculatorul oste programat pentru executarea 
mișcărilor generale de asamblare; «cunoscind» legile aces- 
tela şi «acționind» în consecință, intormația suplimentară 
pe care o primește pentru fiecare tip de asamblare constă 
În precizarea tipului componentelor, sursa de alimentare, 
ordinea operațiilor etc. 

Părțile componente ale robotului: 7. dispozitiv de tixare 
a subansamblului; 2. dispozitiv de fixare a corpului princi- 
pal: 3. capacul din spate; 4. produs finit (descărcare); 5. ven- 
tilatoare; 6. rotoare; 7, salbe de ventilator, 8. piulițe; 9. salbe 
de siguranță; 10. şaibe de lagăre; 11. lagăre; 12. capacul din 
față; 13. încheletură elastică; 74. unealtă; 75. şuruburi; 16. sta- 
tivul sculei; 17. şurubelniţă; 78. unelte; 19. suporturi (piese 
de tixare); 20. masă turnantă pentru scule; 21. cutie de dis- 
tribuție a comenzilor și programare a blocului de control 
şi programare; 22. roți de transmisie; 23. brațul robotului. 


(legate de alimentarea cu piese componente, schimbarea scule- 
lor etc.) decit mişcările largi, cum se încearcă în prezent. 

O altă concluzie desprinsă dintr-un experiment mai complex, 
în care s-a reușit asamblarea secvențială a mai multor componen- 
te mecanice, relevă faptul că un sistem de asamblare cu un sin- 
gur brat dă randament doar cind asamblează produse de serie 
mică (sub 50 000 de produse pe an), afectind un timp de pină la 
3-5 secunde pe produs. Pentru producții de serie mai mare este 
indicată folosirea mai multor brațe (specializate pentru anumite 
operații) sau mai multor mașini grupate într-o-linie de asamblare, 
fiecare mașină executind una sau mai multe operații similare 
din cele necesare pentru asamblarea produsului. 

Maşinile de genul roboților industriali pentru asamblare me- 
canică, în varianta «oarbă», sau mixtă, pot fi folosite nu numai 
în asamblarea industrială, ci și în cadrul experimentărilor cu ma- 


Este destul de evident că strategia conducerii asamblării 
trebuie să țină cont de evoluția forțelor de rezistență (atit 
componenta axială, cit și cea laterală). Această evoluție 
prezentată în graticele de mai jos este tipică, atit pentru 
articulația rigidă, cit şi pentru articulația elastică. Articula- 
tia elastică are proprietatea de a suplini o serie de mişcări 
tine de corecție, simpliticind programul de comandă al bra- 
tului şi conterind mai multă siguranță în funcționarea între- 
gului ansamblu, în condițiile în care erorile de poziționare. 
atit cele unghiulare cit şi cele axiale, pot îi cu mult mai mari 
decit în cazul articulației rigide. 
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Progresele arheologiei, alături de studiul! 
modern al miturilor, îndeosebi analiza com- 
parată a mitologiilor, au contribuit imens 
la întorsătura făcută astăzi de către majori- 
tatea teologilor creștini în ce privește mo- 
dul religios de acceptare a mitului despre 
Noe și potopul său. Nu s-ar putea spune, 
bunăoară, că pină în epoca noastră dilu- 
viul era absolut singular în conștiința ome- 
nirii, rod doar al anticului popor iudeu, dar 
acest fapt nu a constituit subiect de medi- 
tatie sistematică sub raportul semnificații- 
lor. Aşa cum au dovedit etnologii (Fra- 
zer ş.a.), mitul potopului are o răspindire 
aproape universală, putind fi întiinit pe 
toate continentele și în majoritatea culturi- 
lor. Un anume potop îl întilnim, de pildă, şi 
în mitologia greacă. Asemănător lui lahve, 
divinitatea iudaică, Zeus, stăpinul Olim- 
pului, se supără și el pe răutatea oamenilor 
şi cu ajutorul lui Poseidon, zeul mărilor și 
oceanelor, inundă întregul pămint. De rava- 
giile catastrofei se salvează doar Deucalion 
şi soția sa Pyrrha, care, sfătuiți de Promet- 
heus, îşi construiesc o corabie cu care 
plutesc pe ape nouă zile și nouă nopți, 
apoi, după retragerea apelor, ajung în mun- 
ţii Thessaliei. Și în acest mit găsim apoi 
explicat, tot printr-o fabulație fantastică, 
cum areinceput viaţa pe Pămînt. La indicaţia 
lui Zeus, cei doi adună pietre şi le aruncă 
peste cap, fără să se uite Inapoi. Pietrele 
zvirlite de Deucalion s-au pretăcut în băr- 
baţi, iar cele zvirlite de Pyrrha, soţia lui, 
s-au transformat în femei. 

Ar fi total greșit să credem că între pro- 
gresul cunoașterii umane, în sensul său 
cel mai general, أو‎ evoluția interpretărilor 
creştine ale mitului lui Noe s-ar putea des- 
coperi întotdeauna acele relaţii pe care ar fi 
trebuit să le imprime, în mod firesc, glasul 
rațiunii, ca dealtfel sí al realismului bunului 
simt omenesc. Nu ar fi fost de așteptat, 
bunăoară, ca pe măsură ce progresează 
cunoașterea științifică a omului, în aceeași 
proporţie si In același ritm să descrească 
şi credinţa în caracterul istoric al întimplări- 
lor mitice? O asemenea perspectivă însă a 
fost şi este nefondată, ca regulă generală. 
Şi aceasta în primul rînd din cauză că evo- 
luția miturilor religioase și a credinţei în ele 
nu se întăptuiește doar sub influenţa pro- 
greselor cunoaşterii ştiinţifice, ci trebuie 
privită ca reflex specific al istoriei vieţii 
omenești în general. 

În al doilea rind apoi, trebuie să ținem 
seama de particularităţile ideologice ale 
lumii miturilor religioase, particularităţi care 
tocmai ele contribuie la impresia, parțial 
justificată, de oarecare autonomie a aces- 
tei lumi, precum și a istoriei sale. lar în 
această direcţie, chiar şi numai un singur 
aspect poate fi revelator. Dacă astăzi, de 
exemplu, multi dintre teologii creștini tin 
seama, într-un fel sau altul, de semnifica- 
tille ce decurg din universalitatea cultu- 
rală a mitului potopului, acest fapt este 
nou, cu totul nou. Secole după secole, 
teologii acestei religii au susținut unici- 
tatea creștinismului, principiu, dealtfel, nici 
astăzi abandonat, ceea ce a imprimat o 
turnură specifică sl în istoria interpretărilor 
mitului lui Noe. Tocmai principiul unicităţii 
religiei iudaico-creștine stă, printre altele, 
şi la baza credinței că întimplări sacre, simi- 
lare sau chiar identice, constituie istorii 
adevărate în cadrul acestei religii, dar sint 
pure ficțiuni în contextul altor religii. 

Tocmai de aceea, descoperirile arheolo- 
gice cu însemnătate directă pentru acest 
text — şi care au venit să tulbure iremediabil 


tradiționalismul teologic —, au produs un 
ecou mai spectaculos decit cele mai re- 


numite descoperiri naturaliste. Ca un trăz- 
net cade, bunăoară, vestea — la început 
de necrezut și care produce consternare 
în lumea iudaico-creștină — că cel care a 
scris cartea «Facerii» a «plagiat» mitul poto- 
pului din texte apartinind civilizației meso- 
potamiene, mai veche decit cea ebraică. 
Ce se întimplase? În deceniul al șaptelea 
al secolului trecut, englezul George Smith 
descoperă pe tăblițele cu scriere cuneifor- 
mă, găsite pe locul străvechii cetăți Ninive, 
un mit al potopului în care întilnim un alt 
Noe, pe nume Zisudra, în versiunea sume- 
riană, și Utnapiștim, în cea akadiană. 

Din fragmentele păstrate ale acestui mit 
reiese că Zisudra, prototipul mesopota- 
mian al lui Noe, trece prin întîmplări diluvie- 
ne asemănătoare celor biblice, doar că la 
sfirșit el devine nemuritor ca zeii și locuitor 
al edenicei țări numită Dilmun. Similitudi- 
nile dintre cele două potopuri — cel mesopo- 
tamian si cel iudaic — reprezintă una din 
confirmările practice ale adevărului unor 
premise mai vechi, ce puteau fi formulate 
chiar pe baza unor indicaţii din textul biblic: 
dependența mitologiei ebraice de culturi 
vecine mai vechi, în pofida originalității sale 
neindoielnice. 

Cit privește mitul potopului în cultura 
mesopotamiană, arheologii au reușit să 
descopere şi urme materiale ale unei catas- 
trofe diluviene ieșite din comun, mai ales 
pe locurile vechiului oraș Ur, fenomen na- 
tural de excepție care ar fi putut să consti- 
tuie izvorul epic al legendei potopului. De 
netăgăduit rămîn însă mai ales două fapte: 
că în cultura mesopotamiană, mai veche 
decit cea ebraică, există o legendă a poto- 
pului și că legăturile dintre cele două cul- 
turi şi civilizații sint neîndoielnice, atestate 
implicit de către textul biblic. 

Fără îndoială insă că pentru a putea fi 
receptate, acceptate și asimilate adevăruri- 
le arheologiei sau ale studiului comparat al 
mitologiilor trebuia totuși să existe, ca un 
dat anterior, o pregătire a conștiințelor, atit 
ale savanților cit şi ale teologilor. Aşa cum 
ingenios remarcă francezul Pierre Thuillier, 
autorul unui recent studiu, la care ne vom 
mai referi («La Recherche», nr. 87 din 1978), 
apologetica creştină a produs pe plan so- 
cial nu numai martiri, ci și victime de alt 
gen. Anume, au fost oameni care au luat în 
serios «adevărul științific» al mitologiei bi- 
blice și au căutat să demonstreze raționa- 
litatea povestirilor biblice, compatibilitatea 
perfectă a acestora cu știința. 

Niciodată în istoria omenirii nu au dispă- 
rut complet bunul simt, judecata dreaptă și 
ironia, chiar nici atunci cind știința şi cu- 
noașterea științifică nu au dispus nici pe 
departe de «arsenalul» contemporan de 
dovezi, argumente, idei, principii și legi. 

Două au fost direcțiile de atac, constituite 
de-a lungul secolelor, împotriva susținerii 
apologetice a potopului lui Noe, ca izvor 
istoric infailibil de învățătură sacră: în pri- 
mul rînd, exegeza contradicţiilor de ordin 
dogmatic şi etic pe care le antrenează accep 
tarea literală a mitului, iar în al doilea rînd, 
dezvăluirea şi demonstrarea incompatibili- 
tăţii dintre caracterul fabulos al povestirii şi 
caracterul legilor naturii descoperite de 
către ştiinţă. 

Este știut că religiile neagă caracterul 
istoric al moralei. Pentru teologia iudaico- 
creștină, bunăoară, regulile morale sînt 
infailibile în timp, căci ele ar proveni — 
şi încă pe deplin elaborate — chiar de la 
divinitate. Or, şi numai consecvenţa cu 
această susținere teoretică interzice exis- 
tența oricărei «fisuri» în textul biblic, ori- 
cărei urme de perisabilitate morală în sem- 
nificațiile povestirilor biblice. Dar împotriva 
acestei morale, desprinsă de timpul istoric, 
și împotriva acestei divinități perfecte, cri- 
ticii religiei nu s-au sfiit să formuleze, trep- 
tat, o serie de întrebări, care, dacă în fata 
lucidității omului de azi pot apărea ca o 
treabă de prisos, pentru omul veacurilor 
trecute ele au constituit teme de meditaţie 


serioasă și gravă. Dacă Dumnezeu este 
atotştiutor, de ce nu a putut el prevedea 
«stricăciunea» oamenilor? lar dacă este 
atotputernic, de ce nu a reușit să-i îndrepte 
prin metode pașnice? Oare părerea de rău 
că a creat pe om se împacă cu atributele 
divinității, atotștiutoare și atotputernică? 
Sau, aittel spus, nu seamănă aici prea mult 
firea dumnezelască cu firea omului? Şi 
apoi nu a fost oare nedrept Dumnezeu 
atunci cind din cauza oamenilor a distrus 
toate viețuitoarele Pămîntului? lar dacă, în 
cele din urmă, el a regretat potopul, atunci 
de ce l-a mai provocat? Căci, ca atotștiutor, 
Dumnezeu trebuia să prevadă şi această 
posibilă remuşcare. Făcind apoi un legă- 
mint cu omul, nu s-a pus oare Dumnezeu 
pe plan de egalitate cu propria sa creatură? 
Inegalabilul homicid comis de Dumnezeu 
prin potop ti prilejuieşte ironicului Voltaire 
și următoarea reflecţie: «Nu Inteleg de ce a 
creat Dumnezeu o rasă de oameni doar ca 
să-i înece, iar apoi i-a înlocuit cu o altă 
rasă de oameni mai ră! ca primii». 

Un alt şir de întrebări se referă la Noe şi 
familia sa. A fost oare cinstit Noe desolida- 
rizindu-se de ceilalți oameni? Şi incă In- 
tr-un mod cinic, fără să încerce, în preala- 
bil, să-l readucă pe contemporanii săi pe 
calea cea dreaptă a mintuirii? Ciudată 
este apoi, pentru omul de azi, și morala ce 
se lasă desprinsă din istorioara cu beţia 
lui Noe. Nici un reproş bătrinului chefliu 
(ocazional!), în schimb blestem la adresa 
fiului său Ham şi a copilului acestuia, Ca- 
naan, pe motivul că, din întimplare, Ham 
văzuse goliciunea tatălui său, adormit în 
urma chiolhanului. Pe Ham, pe fiul său 
Canaan şi urmaşii acestora, Noe i-a bleste- 
mat să ajungă robii urmaşilor lui Sem și 
Jafet, ceilalţi fii ai săi. Cit priveste apoi acest 
ultim episod, în aparență minor, teologii 
creştini au căutat să-l exploateze ideologic 
la maximum posibil. «Vinovăția» lui Ham 
ar sta, după aceștia, la originea robiei ca 
fenomen social; Ham şi Canaan ar fi părinţii 
îndepărtați ai negrilor şi negroizilor, care 
au «trebuit» să devină robi ai europenilor. 
E drept însă că aceste ultime idei sint contri- 
buția interpretativă, de mai tirziu, a teologi- 
lor creștini, ele neexistind formulate ca 
atare în textul biblic. 1 

Pe parcursul istoriei, cea mai multă ener- 
gie spirituală a fost însă cheltuită, în mod 
oarecum paradoxal, nu atit pentru a desco- 
peri dogme morale in legenda potopului 
biblic. Mult mai preocupaţi au fost oamenii 
pentru a demonstra fie neconcordanta în- 
timplărilor diluviene cu legile naturii — şi 
deci irealitatea lor istorică بح‎ fie, dimpotrivă, 
istoricitatea deplină a acestor fapte. Ce-i 
drept, reprezentările etice ale mitului și 
interesul pentru ele nu dispar nici din aceas- 
tă alternativă secundă, dar aici conținutul 
moral al mitului are o însemnătate indirectă, 
derivată din problema mai generală a sta- 
tutului teologic admis al acestui text biblic. 
În mod efectiv, textul biblic referitor la 
potopul lui Noe putea fi interpretat, în spiri- 
tul doctrinei creştine, pe două căi: fie de- 
clarind totul ca un miracol, deci ca o inter- 
ventie directă a divinității, cind raţiunii i se 
refuză orice rol, totul devenind problemă de 
credinţă, fie, dimpotrivă, considerind că 
într-adevăr intimplările potopului au avut 
loc aievea, dar fără ca să fie încălcate legile 
naturii, aşa încit toate evenimentele diluvie- 
ne pot fi explicate prin cauze și legi naturale, 
care tocmai ele au exprimat intenţionalitatea 
divină. Prima cale ar fi fost, desigur, cea 
mai acceptabilă pentru teologia creştină, 
dar numai în măsura în care se ignoră riscu- 
rile pe care le comportă pentru religiozi- 
tatea oamenilor încercarea permanentă de a 
explica prin miracol tot ceea ce este incre- 
dibil, infirmat de rațiune أو‎ știință. Așa încit, 
istoric, putem întiini coexistind ambele 
tendinţe în creștinism, pînă în zilele noas- 
tre. Nu fără a putea remarca însă o creştere 
în amploare a celei de a doua modalități, 
mai ales odată cu nașterea și dezvoltarea 
spiritului științific modern. 

ta 


(lingouri, laminate şi cocs), căldura evacua- 
să prin răcirea agregatelor, energia de supra- 
presiune a gazelor de furnal. Se apreciază 
că extinderea recuperărilor energetice se- 
cundare în combinatele siderurgice va duce, 
în următorii ani, la reducerea consumului 
de energie pe tona de produs laminat cu 
7—9 la sută. 

O altă cale de reducere a consumului de 
combustibil în procesele industriale o re- 
prezintă perfecționarea sistemelor de 
alimentare cu căldură, prin creșterea 
ponderii căldurii produse în termoficare, uti- 
lizarea unor cazane cu randamente cit mai 
mari, controlul arderii în focare în vederea 
realizării parametrilor optimi, recuperarea 
căldurii condensului, reducerea pierderilor 
la transport. 

O soluție care se impune în cazul unor 
consumatori de căldură cu variaţii impor- 
tante ale cererii este utilizarea acumula- 
toarelor de căldură. Introducerea lor con- 
duce la scăderea capacităţii instalate în 
cazane, la creșterea randamentului mediu 


_ anual de funcţionare a acestora şi la elimi- 


narea variației parametrilor căldurii livrate. 
Sistemele energetice industriale reprezintă 
sisteme cu structuri complexe care interac- 
ționează pe plan tehnologic, informational 
și de decizie cu alte sisteme. Conducerea 
operativă a sistemelor energetice indus- 
triale, corelată cu automatizarea complexă a 
proceselor, asigură creșterea continuității 
în alimentarea cu energie, menţinerea para- 
metrilor optimi de funcţionare, economisi- 
rea tuturor formelor de energie, economii 
de investiţii. 

În continuare vom enumera principalele 
căi asupra cărora trebuie acționat pentru o 
mai raţională valorificare a resurselor ener- 
getice în industrie. 

Bilanțurile energetice, ca studiu com- 
plex al transformării energiei în procesele 
de producție, constituie cea mai eficientă 
metodă de identificare a posibilităților de 
raționalizare şi economisire a energiei de 
toate formele si, în același timp, baza teh- 
nică reală de fundamentare a măsurilor 
tehnice și organizatorice eficiente pentru 
creşterea randamentului de utilizare a ener- 
giei pe ansamblul instalaţiilor şi pe părțile 
componente. Bilanţurile energetice permit: 

— determinarea pierderilor de energie pe 
fiecare utilaj, agregat şi instalaţie, pe sec- 
tiile de producție şi, în final, pe întreaga 
întreprindere; 

— identificarea resurselor energetice se- 
cundare neutilizate şi alegerea variantelor 
optime de folosire a lor; 

— fundamentarea măsurilor tehnice şi 
organizatorice pentru creșterea randamen- 
tului de utilizare a energiei pe utilaje, agre- 
gate și instalații. 

Numeroasele bilanţuri care au fost reali- 
zate în țara noastră au evidenţiat căile de 
urmat În industrie pentru creșterea randa- 
mentelor şi reducerea pierderilor de energie, 
și anume: 

— recuperarea gazelor reziduale și a căl- 
durii cu potential caloric scăzut; 

— recircularea agenților termici, folosi- 
rea integrală a materialelor secundare (ru- 
meguș, coji de semințe etc.), inclusiv a 
resturilor menajere; 

— îmbunătățirea izolaţiilor la halele in- 
dustriale şi clădirile social-culturale; 

— folosirea pompelor de căldură în sco- 
pul valorificării căldurii cu potential redus; 

— contorizarea consumului de energie 
electrică, combustibil și căldură; 

— arderea cărbunilor inferiori în strat 


fluidizat şi introducerea grătarelor postar- 
dere la cazanele existente; 

— optimizarea proceselor consumatoare 
de combustibil, căldură și energie electrică 
prin introducerea automatizărilor, inclusiv 
a calculatoarelor electronice de proces. În 
tara noastră, deşi s-a ajuns la realizarea 
unui nivel ridicat de valorificare a resur- 
selor energetice secundare,” recuperin- 
du-se peste 70 la sută din cantităţile inven- 
tariate. problema rămine totuși în plină 
actualitate. 

În prezent se recuperează gazele de fur- 
nal, de cocs și semicocs în centrale de 
termoficare de pe platformele Galaţi, Resita, 
Hunedoara, Călan etc., gazele combustibile 
sărace de pe platformele chimice Craiova, 
Piteşti, Borzești, Brazi etc., respectiv clolig- 
nina, resturile de lemn de la combinatele 
de celuloză sau combinatele de industriali- 
zare a lemnului. 

Într-un studiu consacrat acestei proble- 
me, elaborat în cadrul |.S.P.E., se arată că la 
nivelul anului 1978 se recuperează 8 360 mii 
tcc, din care 4 467 mii tcc resurse combus- 
tibile si 3893 mii tcc resurse termice, mai 
răminind de recuperat 3 252,3 mii tcc, echi- 
valentul a cca 12 milioane t de lignit. Pe 
ministere, resursele energetice nerecupe- 
rate se repartizează astfel: Ministerul Indus- 
triei Metalurgice — 1979,2 mii tcc; Ministe- 
rul Industriei Chimice — 675 mii tcc; Minis- 
terul Economiei Forestiere أو‎ Materialelor 
de Construcţii — 281,8 mii tcc; Ministerul 
Minelor, Petrolului şi Geologiei — 138,9 mii 
tcc; Ministerul Industriei Uşoare — 42,4 mii 
tcc; Ministerul Industriei Construcţiilor de 
Maşini — 135 mii tcc. 

Situaţia resurselor energetice secundare 
produse în 1978, din punct de vedere al re- 
cuperării, al acoperirii cu studii, este arătată 
în figură. 

Studiile privind valorificarea resurselor 
energetice secundare trebuie să pună în 
evidenţă soluțiile practice de recuperare, 
avind în vedere că în categoria resurselor 
rămase de folosit se impun soluții mai puţin 
uzuale și foarte diversificate: 

— resurse combustibile (cca 630 mii tcc), 
formate din gaze de furnal, cocs și gaze arse 
la faclă în industria chimică pentru reglajul 
şi siguranța funcționării instalaţiilor tehno- 
logice, resturi de la fabricarea aditivilor, 
gudroane acide etc.; 

— resurse termice (cca 2 500 mii tec), 
formate din gaze de ardere în general cu 
temperaturi scăzute, agenţi de răcire de la 
fabricile de ciment, materiale secundare 
calde din industria metalurgică. 

Problema resurselor energetice secun- 
dare trebuie continuu actualizată, deoarece 
înseși soluţiile sint în continuă perfectio- 
nare, ceea ce face ca, paralel cu cercetarea 
şi proiectarea instalaţiilor de recuperare, să 
se reexamineze instalaţiile de recuperare 
deja existente în scopul ameliorării lor. 

Merită a fi subliniată necesitatea exploa- 
tării continue a acestor instalații, asigurin- 
du-se valorificarea superioară a resurselor 
energetice secundare luate în evidenţă. 

Randamentul în sine al unui agregat, de- 
terminat pentru funcționarea la condiţii 
nominale, nu exprimă integral consumul 
de energie, deoarece în condiţii reale agre- 
gatele funcţionează cu sarcini parţiale, cu 
perioade de functionare în gol, ceea ce mic- 
sorează considerabil randamentul real. 

În condiţiile reale de funcţionare a agre- 
gatului este foarte important să se asigure 
în mod continuu încărcarea mașinii actio- 
nate cit mai aproape de capacitatea nomi- 
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` Valorificarea resurselor 
energetice secundare. 


کے 
nală. Aceasta demonstrează că preocupa-‏ 
rea pentru creșterea randamentelor tre-‏ 
buie să fie însoțită de exploatarea optimă‏ 
a mașinilor și agregatelor tehnologice.‏ 
În secţiile cu un parc mare de mașini iden-‏ 
tice, optimizarea încărcării lor trebuie să‏ 
facă obiectul unor analize ample, iar printre‏ 
criteriile de optimizare a funcţionării să‏ 
figureze şi minimizarea consumului de‏ 

energie. 

Totodată trebuie să se întreprindă măsuri 
energetice de reproiectare şi modernizare 
a instalaţiilor existente pentru obținerea 
unor randamente superioare. 

Introducerea normelor de consum 
constituie o cale de urmărire a dinamicii 
economiilor de energie. Aprecierea gra- 
dului de eficiență a folosirii resurselor pri- 
mare de orice fel se tace în raport cu scopul 
pentru care are loc consumul. Consumul 
specific energetic reprezintă raportul între 
consumul total de energie care intră într-un 
proces tehnologic și cantitatea de produse. 
finale ale acestui proces. El face legătura 
între latura energetică și cea tehnologică a 
unui proces consumator de resurse ener- 
getice, 

Avind în vedere penuria de disponibilități 
de energie primară pe piața internaţională 
a combustibililor apărută în ultimii ani, în 
tara noastră, la indicaţiile conducerii de 
partid sí de stat, s-a elaborat Legea nr. 
1401973, care constituie cadrul pentru abor- 
darea operativă a unor noi soluții în energe- 
tică, privind măsurile de dezvoltare a bazei 
energetice, concomitent cu ridicarea gra- 
dului de economisire a tuturor resurselor 
şi raționalizarea consumurilor. 

Alte mijloace de reducere a consumului 
de energie sint: micșorarea consumurilor 
tehnologice în transportul și distribuția 


energiei electrice, reducerea consumului - 


casnic de energie electrică în mediul urban 
și rural, valorificarea reziduurilor menajere, 
perfecționarea. sistemelor de termoficare. 

De remarcat este faptul că în numeroase 
țări socialiste și în unele țări capitaliste dez- 
voltate, toate preocupările legate de redu- 
cerea consumului de energie se desfășoară, 
de mai multi ani, în instituţii specializate, ale 
căror realizări s-au reflectat sí în lucrările 
celei de-a IX-a Conferințe internaționa': 
de energetică industrială desfăşurată ia 
Bucureşti în septembrie 1978. 


Destinat șantierelor de extracție a țițeiului. GIP-5 este un generator de injecție de petrol, proiectat la I.C.P.E.T. și 
realizat la Întreprinderea de cazane mici şi arzătoare din Cluj-Napoca. Instalaţia. care urmează să intre în tabricația de 
serie Începînd din acest an, ridică simțitor eticiența extracției țițeiului. 

Complet automatizată, instalația realizează presiune mare la gura puțului (cca 70 atm), pornire rapidă și tuncționare 
silențioasă. Printr-un consum redus de combustibili superiori (0,5 t/h motorină) se poate obține o cantitate de combus- 


tibi! de cca 30 de ori mai mare fatã de cea consumată. Acest cazan se folosește cînd metodele existente nu mai ajută 
la recuperarea titeiului din subsol. Acest generator cu străbatere forțată este o premieră tehnică, prin proiectarea lui re- 
ducindu-se considerabil! efortul valutar al tării. Din colectivul de proiectare au tăcut parte și inginerii: Gheorghe Iliescu, Aure- 
lian Dirlea, Alexandru Epure, Gheorghe Gheongheoș sí tinerii Artur Dobrică, Gheorghe Buliga, Elisabeta Mustaţă. 


RECUPERAREA RESURSELOR 
ENERGETICE SECUNDARE 


e chimie 
Ing. EUGEN FERCALĂ 


În industria chimică, în cadrul căreia se 
prelucrează sau se valorifică superior im- 
portante cantități de hidrocarburi, cu apor- 
tul unor însemnate cantități de energie de 
diverse forme, recuperarea resurselor ener- 
getice secundare constituie o rezervă im- 
portantă de asigurare a necesarului propriu 
de combustibili sau energie termică. 

În 1978 resursele recuperate au asigurat 
cca 21 la sută din necesarul de energie 
termică şi combustibili utilizaţi în scopuri 
energetice, urmind ca la nivelul anului 
1980 cantitățile recuperate să crească atit 
în valoare absolută, ajungind la cca 5 mi- 
lioane tone combustibil conventional, cît și 
în valoare relativă, cînd vor reprezenta cca 
25 la sută din combustibilii utilizaţi în sco- 
puri energetice. Structura acestor recupe- 
rări este constituită astfel: 

— resurse energetice secundare com- 
bustibile, în proporție de cca 27 la sută, for- 
mate în principal din gaze reziduale rezul- 
tate din procesele de chimizare; 

— resurse energetice secundare termice, 
în proporţie de cca 73 la sută, în care ponde- 
rea o deține și în continuare recuperarea 
căldurilor de reacție, pentru generare de 
abur necesar în procesele tehnologice. 
Resurse energetice secundare termice se 
mai recuperează și din căldura gazelor arse, 
din căldura condensatului şi aburului uzat, 
precum și din căldura produselor și rezi- 
duurilor calde. 

O pondere redusă o dețin resursele ener- 
getice secundare de suprapresiune consti- 
tuite în general din energia potenţială a abu- 
rului sau a gazelor naturale, disponibilă a fi 
prelucrată prin turbine de trecere, între 
presiunea din rețeaua de distribuție și pre- 
siunea necesară la consumator. 

Cea mai mare parte a recuperărilor de 
resurse energetice secundare se face pe 
seama instalațiilor tehnologice, concepute 
şi realizate astfel ca să utilizeze în mod 
complex şi cit mai complet toate formele de 
energie rezultate din procesele chimice. În 
paralel cu prevederea valorificării resurse- 
lor energetice secundare încă din faza de 
concepție a instalaţiilor, o sursă potenţială 


parametrii tehnologici ar aburului produs 
sau ai produsului încălzit în condiţiile în care 
compoziția amestecului gazos la arzătoare 
este variabilă. Instalaţii de recuperare a 
gazelor de faclă au fost realizate sau sint 
în curs de realizare la combinatele petro- 
chimice sau chimice de pe platformele 
Borzești, Pitești, Brazi, Săvineşti, Craiova, 
Rimnicu Vilcea, Copșa Mică etc. 
Recuperarea căldurii gazelor fierbinți cu 
producere de abur în cazanele recupera- 
toare sau cu preincălzirea aerului de com- 
bustie, precum și recuperarea căldurii pro- 
duselor calde pentru preîncălzirea produse- 
Jor care se introduc în procesul tehnologic 
sau pentru producerea de abur sint măsuri 
aplicate sau în curs de aplicare. 
Recuperarea căldurii condensatului și, 
în general, sistematizarea gospodăriilor de 
condensat pot permite utilizarea căldurii 
condensatului impurificat, înainte ca acesta 
să fie îndepărtat sau utilizat ca apă de adaos 
în circuitele de apă industrială de diferite 
calități. Sint de menționat instalaţiile reali- 
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pårile actuale. 

Ca exemplu de utilizare completă în spe- 
cial a resurselor energetice secundare cu 
nivel coborit se pot cita măsurile de recu- 
perare a căldurii gazelor calde, căldurii 
condensatului și aburului uzat, disponibile 
la diverse instalații de pe platforma Combi- 
natului de îngrăşăminte chimice Turnu 
Măgurele, care vor avea ca efect disponi- 
bilizarea a cca 28 t/h abur, volum ce va putea 
fi utilizat în cadrul instalațiilor de termofți- 
care a orașului sau a unei uzine de utilaj 

chimic în curs de construcție. 

Pe linia utilizării resurselor energetice 
secundare de potenţial coborit sau foarte 
coborit (în general fără posibilități de utili- 
zare în industrie şi disponibile în cantități 
mari) se preconizează disponibilizarea a- 
cestora pentru a fi utilizate în alte ramuri ale 
economiei (de exemplu agricultură), cit și 
experimentarea utilizării pompelor de 
căldură, 

În procesele tehnologice noi, cît şi la 
instalaţiile în curs de proiectare, căile cele 
mai eficiente de recuperare care s-au adop- 
tat constau în recuperarea foarte avansată 
şi la un nivel energetic ridicat a tuturor 
resurselor energetice secundare din pro- 
ces: reacţii exoterme, resurse combustibile 
gazoase sau lichide, căldura produselor 
fierbinţi etc., folosite la producerea de abur 


m 


Schema tehnologică 


de reducere a necesarului de combustibili preferă re 


pentru platiormele industriei chimice o 


constituie recuperarea tuturor resurselor 
energetice secundare nerecuperate şi re- 
zultate ca economic valoriticabile. În mo- 
mentul de față, specialiştii sint preocupați 
de recuperarea gazelor de faclă prin inter- 
mediul unor instalații de regularizare a 
debitelor şi de comprimare, cu introducerea 
acestora în rețeaua de gaze combustibile. 

Utilizarea acestor gaze reziduale, acăror 
compoziţie, putere calorifică şi debite sint 
variabile în timp, în amestec cu gazele na- 
turale, la arderea în focarele cazanelor de 
abur sau cuptoarelor industriale impune, de 
multe ori, reconsiderarea instalaţiilor de 
ardere, cît şi adoptarea unei automatizări 
corespunzătoare, care să menţină constanti 


M.I.C.M. 


1. — Consum specific 

de energie electrică. 

2. — Consum specific 
sad combustibil. 
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zate în acest scop pe platformele combina- 
telor de la Borzești, Săvineşti, cit și recupe- 
rările prevăzute a se realiza pe platformele 
combinatelor Pitești, Făgăraş, Victoria, 
București-Sud etc. 

Recuperarea aburului uzat sau diminua- 
rea cantităților de abur de joasă presiune re- 
zultat din instalaţii, care în perioadele căl- 
duroase rămine în general fără utilizare in- 
tegrală, prin folosirea compresoarelor cu 
jet, echilibrarea sistemelor de acţionare 
electrică în perioadele cînd nu există con- 
sum pentru aburul rezultat din contra- 
presiunea sau eșaparea acţționărilor cu 
abur etc. constituie încă una din preocu- 


la parametri ridicaţi, cu care se face sl 
acționarea agregatelor din lanțul tehnolo- 
gic. După prelucrarea energetică a aburului, 
acesta este utilizat pentru procese de încăl- 
zire a diverselor fluide tehnologice, iar căl- 
durile reziduale pot fi utilizate pentru produ- 
cerea frigului în instalații cu absorbție cu 
soluție amoniacală sau cu bromură de litiu, 
cazuri în care preţul de revenire a frigului 
obținut se reduce la jumătate faţă de pro- 
ducerea frigului prin compresie şi permite 
utilizarea unor resurse energetice cu nivel 
coborit, în special în sezonul călduros, 
cînd nu sînt consumatori. 


e construcţii de maşini 


«Planul de recuperare a resurselor energetice secundare elaborat în cadrul Mi- 
nisterului Industriei Construcţiilor de Mașini a prevăzut pentru anul 1978 recuperarea 
a 161 000 tac. Aceste resurse secundare sînt constituite din căldura sensibilă a ga- 
2elor de ardere de la cuptoarele de forijă şi tratament termic (cca 80 la sută), precum 
și din căldura conținută în aburul uzat de la ciocanele de forijă (cca 20 la sută)» — sub- 
liniază ing. Corneliu Ene, șeful serviciului mecano-energetic. 

În cazul gazelor de ardere, recuperarea se realizează într-o singură treaptă, uti- 
lizîndu-se numai o parte din căldura acestora, astfel încit la coș temperatura lor nu 
coboară sub 400—500*C. Recuperarea în două trepte s-ar putea aplica, dar este 
neeconomică, în momentul de față, din cauza soluțiilor constructive dificile (cup- 
toarele sînt dispersate în secții, captarea şi colectarea gazelor pentru alimentarea 
unui eventual cazan recuperator nefiind rentabile). 


fabrici de amoniac. 
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Există totuși preocupări din partea specialiştilor legate de recuperarea în două 
trepte, în condiții de maximă eficiență economică. Recent, la Întreprinderea «Tracto- 


rul» 


din Brașov au început experimentările unui mic cazan recuperator, montat 


direct pe un cuptor de forjă avind un debit instalat de 200 m/h gaze naturale. Cu 
ajutorul său se obține abur saturat umed, la 8 atm, cu un debit de 1t/h. Aburul respec- 
tiv este injectat în rețeaua uzinală, realizindu-se în felul acesta o reducere a cantității 
de combustibil! necesar în centrala termică. Prin montarea unui cazan recuperator 
direct pe cuptorul de forjă se pot economisi aproximativ 500 tac/an. După instalarea 
recuperatorului, temperatura gazelor la coș rămîne de 200—230*C. 

Cazanul recuperator a tost proiectat și realizat de I.C.P.E.T., actualul | C SIT EEMR., 
făcînd parte dintr-o primă gamă de cazane de 0,8 şi 0,6 t/h, care se vor monta pe cuptoare 
a.nd un debit instalat de gaze naturale de minimum 100 m*/h. 

Se amintea mai sus ca resursă energetică secundară aburul uzat de la ciocanele 
de forjă. Căldura obținută din acesta se utilizează la prepararea apei calde menajere, 
precum şi în termoficarea urbană. Aburul uzat de la ciocanele de forjă este trecut 
printr-un schimbător de căldură care încălzește apa la 80-9056: Cu această tempe- 
ratură apa este depozitată în rezervoare izolate termic. Procedeul este aplicat în pre- 
zent la «1 Mai»-Ploieşti și «Progresulw»-Brăila, urmînd a fi extins în toate întreprinderile 


mari din cadrul M.I.C.M. 


CAZANE RECUPERATOARE 


Ing. REMUS MOTOC, Ing. LASCĂR DAVIDESCU. 


Confruntarea cu sarcina de economisire 
a hidrocarburilor a impus, pe lingă crește- 
rea producției de cazane pe combustibili 
solizi inferiori (lignit, șisturi bituminoase), 
mobilizarea unor însemnate eforturi de 
cercetare în domeniul cazanelor care utili- 
zează resurse secundare combustibile, al 
cazanelor recuperatoare de căldură din 
gazele reziduale din diferite procese indus- 
triale. 


UTILIZAREA RESURSELOR 
SECUNDARE COMBUSTIBILE 


Reziduurile rezultate din procesele indus- 
triale siderurgice, petrochimice, ale econo- 
miei forestiere constituie izvoare impor- 
tante de recuperare a resurselor energe- 
tice secundare. În această direcţie, specia- 
listii din institutul de cercetări أو‎ proiectări 
echipamente termoenergetice și-au con- 
centrat eforturile spre realizarea mijloace- 
lor tehnice de valorificare a unor astfel de 
resurse. Au fost valorificate noi surse de 
combustibili care, echivalente cu păcura, 
se cifrează la sute de mii de tone anual. 

Prezentăm în continuare principalele 

agregate realizate în domeniul recuperării 
resurselor energetice secundare. 
* Industria siderurgică se evidenţiază ca 
principal furnizor de combustibil recuperat 
prin arderea gazului de furnal, de cocs și 
semicocs. 

Cazanul pe gaz de furnal tip IP—01 de 
50 th abur, 40 ata—450*C este alimentat 
cu 34 000 meN în fiecare oră de furnalele 
reşițene, cărora le înapoiază energia prin 
acționarea suflantelor. În timp, combina- 
tele siderurgice au adoptat acest agregat 
prin prevederea a 4 cazane la Reșița, 2 la 
Călan, 5 la Galaţi şi 4 la Hunedoara. Păcura 
echivalentă combustibilului anual consu- 
mat de aceste cazane este de 124 000 t. 


1.0.8 I.T.E.E.M.R. 


Prin continutul bogat In oxid de carbon 
(peste 25 la sută), gazul de furnal este 
foarte toxic, fapt care a impus luarea unor 
măsuri speciale de etan şeitate, de execuţie 
şi montaj, realizate cu înaltă responsabili- 
tate. Datorită toxicității ridicate nu este 
indicată arderea cu presiune în focar — 
soluție modernă și economică utilizată la 
cazanele clasice. Recent, în cadrul institu- 
tului nostru, a fost proiectat un cazan pe 

“gaz de furnal cu parametri superiori ل‎ 
120 t/h, 100 atm, 525°C —, în construcţie 
modernă, cu pereți membrană si preincăl- 
zitor de aer regenerativ-rotativ. Cazanul va 
intra în echipamentul noului Combinat si- 
derurgic de la Călărași unde, în final, se 
vor monta încă 4 bucăţi, realizindu-se o 
economie anuală de combustibit de 
140 000 t. Cazanul este în măsură să utili- 
zeze atit gazul de furnal cu o putere calo- 
rifică de 900 kcal/m*N, cît și gazul de coc- 
serie de 4 000 kcal/m:N, gazul metan sau 
păcura, precum și diversele combinări pro- 
centuale între acești combustibili atit de 
diferiți. În acest mod se va asigura utiliza- 
rea tuturor gazelor reziduale din combinat, 
în condiţii de fiabilitate sporită a producţiei 
de abur prin suportul de păcură sau gaz 
metan. 

Industria chimică, prin procesele in- 
dustriale caracteristice, este o mare furni- 
zoare de căldură prin gazele evacuate. O 
parte din reziduuri (fiind combustibile) au 
fost utilizate ca atare în agregate de cazan 
construite special, în funcţie de combus- 
tibilul utilizat. Amintim cazanele recupe- 
ratoare de abur de la instalaţiile de cracare 
catalitică din rafinăria Teleajen, cu un debit 
de abur de 86 t/h fiecare. Cazanul este o 
construcție cu două drumuri verticale de 
gaze, avind un foarte puternic fascicul 
convectiv. 


Cazan recuperator pentru arderea 
leșiilor negre.. 


Gazele reziduale combustibile provenite 
din fabricaţia negrului de fum sînt, de ase- 
menea, gaze sărace a căror ardere se face 
cu suport de gaz metan. Se valorifică orar 
în cazan 48 000 m:N de gaze, iar cele 9 ca- 
zane prevăzute în acest scop sint capabile 
să valorifice un combustibil secundar echi- 
valent cu 75 000 t de păcură anual (4 cazane 
la Fabrica de negru de fum din Pitești și 
5 cazane la cea din Copșa Mică). 

În industria forestieră, procesul de 
fabricație al celulozei generează leşii în 
funcție de ale căror caracteristici se reali- 
zează proiecte speciale de cazane în vede- 
rea valorificării lor. Leşiile bisulfitice de 
calciu, cu o putere calorifică de 2 200 kcal/kg, 
cu aspect de păcură, sint introduse în focar 
prin pulverizare cu abur. Conţinutul bogat 
în cenușă reclamă o activă curățare a supra- 
tețelor scnimbătoare de câldură şi des- 
prăfuire cu un grad mare de reţinere 

I.C.S.I.T.E.E.M.R. a elaborat un proiect 

de cazan care este capabil să ardă 8t de 
leşii pe oră, producînd 25 t de abur la 16 atm 
şi 290°C. Curăţirea de cenușă se face prin 
suflătoare de funingine. iar reținerea ce- 
nușii prin filtre electrostatice, spre a se 
reduce poluarea atmosferei din zona. 

Reziduurile sub formă de coji sau ru- 
megus rezultate din prelucrarea lemnului 
constituie combustibilul necesar pentru 
unul dintre cazanele proiectate special de 
noi în vederea recuperării energiei ter- 
mice înmagazinate în astfel de resurse: 
secundare și a degrevării suprafețelor de 
teren ocupate de ele la Combinatul de celu- 
loză şi hirtie din Dej. Cazanul, de construc- 
ție clasică, este echipat la partea inferioară 
cu un focar ciclon. Arderea se face cu un 
randament ridicat și prin cele 10 t de abur 
produs (16 atm, 250°C) se recuperează un 
echivalent de 2 000 t de păcură anual. 


RECUPERAREA CĂLDURII 
SENSIBILE DIN GAZELE 
REZULTATE ÎN PROCESELE 
INDUSTRIALE 


Diverse procese industriale au loc cu un 
consum mare de căldură pe care însă n-o 
folosesc integral, o parte fiind evacuată 
odată cu gazele de ardere rezultate. Tem- 
peraturile la care au loc procesele respec- 
tive sint repartizate într-o gamă foarte largă 
de valori (de la cca 200°C în cazul procese- 
lor de uscare, pînă la cca 1 500°C în cazul 
topirii otelului). 

Obţinerea produselor cu un consum spe- 
cific minim de materiale și energie este 
sarcina tehnologilor care proiectează pro- 
cesele respective. În multe situaţii, în pro- 
cesele tehnologice industriale nu poate fi 
evitată evacuarea unei cantități importante 
de căldură conținută în gazele rezultate și, 
în acest caz, se recurge la construirea de 


cazane recuperatoare. În aceste cazane — 
construite fără focar —, entalpia conținută 
în gazele rezultate din procesele tehnolo- 
gice este folosită pentru producerea de abur 
sau apă fierbinte. 

Aburul produs are utilizări fie energetice, 
fie tehnologice. În primul caz, aburul este 
folosit în turbine care antrenează genera- 
toare electrice, pompe de alimentare cu 
apă sau compresoare de aer. În cel de-al 
doilea caz, aburul este utilizat în procesele 
tehnologice respective. Se înțelege că para- 
metrii la care se produce aburul trebuie să 
satisfacă cerinţele utilizatorilor respectivi. 

Apa caldă sau fierbinte produsă în caza- 
nele recuperatoare se foloseşte atit în 
unele procese tehnologice, cit și în instala- 
tiile de încălzire și sanitare ale întreprinde- 
rilor, putind fi racordată însă și la rețelele 
de termoficare orășenești. 

După modul de încadrare în instalaţiile 
tehnologice, cazanele recuperatoare pre- 
zintă două situații diferite. In unele cazuri 
(în special în industria chimică), procesele 
tehnologice au nevoie de gaze mai reci 
decit au rezultat în fazele anterioare. O ră: 
cire a gazelor respective în cazane recupe- 
ratoare, la o temperatură corespunzătoare 
continuării procesului, face ca acestea să 
fie integrate în circuitul tehnologic res- 
pectiv. 

În celelalte cazuri, cazanele recupera- 
toare se instalează la sfirșitul proceselor 
industriale, avind drept scop recuperarea 
maximă a entalpiei conținută de gaze. 

Volumele gazelor a căror căldură se re- 
cuperează sint foarte diferite de la un pro- 
ces la altul. Astfel, în industria siderurgică 
şi metalurgică întilnim debite mai mici 


Focar ciclon pentru arderea cojilor și rumegușului de lemn 


de 2 000 m?N/h la cuptoare de tratamente 
termice sau de 110 000 m:N/h la unele cup- 
toare cu propulsie pentru laminoare de la 
C.S. Galaţi. Volumele gazelor nu sint con- 
stante în timp, ci au variaţii care uneori se 
produc sub formă de dinți de ferăstrău, în 


intervale foarte scurte. Odată cu variaţia 
volumelor de gaze se modifică și tempera- 
tura gazelor, acestea urmărind de obicei 
procesele tehnologice pe care le însoțesc. 

Construcția cazanelor recuperatoare tre- 
buie să permită utilizarea gazelor la debi- 


e materiale de construcții 


În cadrul Ministerului Economiei Fores- 
tiere şi Materialelor de Construcţii a fost 
elaborat programul de măsuri privind recu- 
perarea resurselor energetice secundare 
rezultate din procesele tehnologice. Multe 
dintre obiectivele programului se regăsesc 
si în planul institutelor de cercetare și 
proiectare sau al întreprinderilor produc- 
tive din acest domeniu. 

Există două feluri de resurse energetice 
secundare recuperabile: combustibile și 
termice. 

În privinţa resurselor combustibile ce po! 
fi recuperate, consultind programul de mă- 
suri, constatăm o tendinţă generală de valo- 
rificare, în cazanele energetice, a tuturor 
resurselor secundare: leșii și borhoturi (la 
fabricile de cherestea și prelucrare a lem- 
nului), coajă de lemn (la fabricile de celu- 
loză şi cherestea). În ceea ce priveşte 
resursele secundare termice, preocupările 
generale sint îndreptate spre recuperarea 
căldurii din condens si abur uzat (rezultate 
din procesul tehnologic de la fabricile de 
ceramică, prefabricate, B.C.A. şi de la 
utilajele tehnologice ale fabricilor de mobilă, 
hîrtie şi celuloză), recuperarea căldurii 
agenților folosiți pentru răcirea produselor 
ceramice sau a clincherului. 
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În cursul acestui an au fost montate 
cazane de ars coaja de lemn la combina- 
tele de celuloză și hirtie din Dej, Bacău și 
Drobeta-Turnu Severin. Acestea asigură 
o economie anuală de cca 10000 de tone 
combustibil convenţional. Prin recuperarea 
căldurii de la cuptoarele de ceramică, 
fabricile din Cluj-Napoca și Jimbolia reali- 
zează o economie de 1 500 tcc/an, în timp 
ce Întreprinderea bucureșteană UREMOAS 
— prin recuperarea căldurii gazelor arse 


de la cuptoarele de forjă, cubilouri și frită — 
economisește 700 tcc/an. Cuplate cu o serie 
de măsuri privind reducerea consumului 
de energie electrică, acţiunile de recuperare 
a resurselor energetice secundare conduc 
la economii însemnate, la folosirea raționa- 
lă a combustibililor superiori, la sporirea 
producției în alte sectoare de activitate, 
ceea ce ne face să acordăm atita atenţie 
realizărilor obținute de cercetători și pro- 
iectanți. ` 


LA INSTITUTUL DE CERCETĂRI ȘI PROIECTARI MATERIALE DE CON- 


STRUCȚI! (I.C.P.M.C.) s-au elaborat proiecte pentru recuperarea energiei secundare 
rezultate la autoclavele tabricilor de B.C.A. din Constanţa şi Oradea, proiecte în curs 
de realizare şi care constau în recuperarea în întregime a condensului şi aburului uzat, 


astăzi evacuat în exterior. 


Astfel, condensul rezultat de la autoclave, în prezent trimis la canalizare, se recu- 
perea?ă într-un rezervor de 10 m°, de unde cu o pompă este trecut ca agent primar prin- 


tr-un schimbător de căldură tip Bı -OL 


8x4 m 


„ în care va intra cu t4=98°C şi va ieși cu 


t, =70*C. Cu această temperatură (t,), condensul'va fi trimis în continuare într-un rezer- 
vor de 5 m! amplasat la capul de fabricație. deasupra rezervorului de amestec, și utilizat 
ca apă pentru prepararea betonului. Deci sînt folosite în întregime atît apa cit și conținutul 


de căldură. 


„tă UR Ri eee de Fanta ingen ma pus care formează treapta | a instalaţiei de recu- 

, ca agent secundar este trecută apă fierbinte, destinată instalaţiei de încălzi 

de fabricație. Apa intră cu 65°C și iese cu 78,5*C. ` m a văd 
Aburul uzat recuperat de la autociava atiată in fază de reducere a presiunii va fi utilizat 

ca agent primar într-un schimbător de căldură tip C-Au 600— S =64 m?, ce formează a doua 

treaptă a instalaţiei și în care ca agent secundar va intra apa fierbinte cu t= 78,5 C (cît a iesit 


din treapta |), urmind a ieși cu t=140*C. 


S-a prevăzut şi un schimbător de căldură tip C-Au 350 cu S=16 me, care va forma treapta 
a Ill-a a instalaţiei și care va folosi ca agent primar aburul proaspăt cu P=12 daN/cm?. Aces- 
ta va intra în funcțiune numai la începutul săptămînii, cînd lipsește aburul uzat si atunci 


cînd presiunea sa > 3 daN/cm?, dar numai 
scopul menținerii ei în limitele: 


pentru corectarea temperaturii apei fierbinţi, în 


140°C > taf < 150°C 
Instalatia automatizată conține pompe de circulație, vas de expansiune sub pre- 
siune, pompă de adaos și rezervor de adaos. 
Această instalatie permite prepararea apei fierbinti destinate încălzirii halei, altfel! 
furnizată de o centrală termică proprie sau de un CET, consumînd deci o cantitate apre- 


ciabilă de combustibil 


Cantitatea de căldură recuperată din condens este de 3 080 Gca!/an, iar din aburul 
uzat de 12 775 Gca'an, adică echivalentul necesarului de căldură pe an a 609 de apar- 


tamente 
Economia an 


13 de combustibil convențional în CT sau CET este de 2250 tce, pe- 


roada de recuperare a investiţiei necesare pentru realizarea instalaţiei fiind de 1,6 ani. 


Ing. VICTOR COVACI 


tele și temperaturile maxime, dar trebuie să 
funcționeze corespunzător și la debitele şi 
temperaturile minime. Un optim al acestor 
condiții este greu de stabilit. O solutie 
utilizată în aceste cazuri este construirea 
cazanelor cu volum mare de apă, care au 
o inerție termică mare. Pentru intreprinde- 
rea mecanică lași a fost construit un astfel 
de cazan care recuperează căldura sensibi- 
lå din gazele de ardere de la cuptorul tunel 
al liniei de țevi sudate. Debitul gazelor de 
ardere variază între 6 180 și 21 260 m?N/h, 
temperatura, la intrarea în cazan, între 330* 
și 750°C, presiunea aburului produs fiind 
de 13 kgf/cm?, lar debitul variind între 425 
și 6 660 kg/h. 

În situația cazanelor recuperatoare inte- 
grate în procesele tehnologice, cînd varia- 
tille de volum și temperatură ale gazelo! 
sint foarte mari și temperatura solicitată 
admite variaţii foarte mici, se recurge și la 
conducte de by-pass. Compoziţia chimică 
a gazelor este, de asemenea, foarte diferită, 
deoarece, în afară de combustibilii clasici 
(gazele naturale și păcura), se ard și alți 
compuşi chimici, rezultind produse de ar- 
dere corosive, nocive sau toxice, care con- 
tin SO,, SO,, NO, NO,, NH,, HCN etc., gaze 
provenite in general din procesele din in- 
dustria chimică la fabricarea acidului sul- 
furic, a acidului azotic. a amoniacului. a 
acidului cianhidric ete. 

În situația In care se recuperează entalpia 
gazelor rezultate din arderea gazelor natu- 
rale in cuptoare, unde nu se antrenează 
particule solide, nu sint necesare măsuri 
speciale de etanșare, de curățire a supra- 
fetelor de schimb de căldură, sau împo- 
triva coroziunii, recuperarea fiind maximă 

În celelalte situații sint însă necesare mă- 
suri speciale. 4 

În industria metalurgică și siderurgică, 
gazele rezultate au un conținut mediu de 
praf cu valori (la intrarea în cazanul recupe- 
rator) de la 1 la 2 g/m"N de gaze de ardere — 
în cazul cuptoarelor de încălzire cu gaze 
naturale — pînă la 20—120 g/m:N de gaze 


arse — în cazul convertizoarelor cu oxigen. 

n cazul metalurgiei neferoase, gazele de 
ardere antrenează topituri metalice, care 
aderă pe ţevile ce constituie suprafețe de 
schimb de căldură. Asemenea situaţii se 
întilnesc și la unele procese din industria 
chimică (la arderea unor reziduuri alcaline), 
în industria cimentului, a hirtiei etc. În 
aceste situaţii apar în special.două feno- 
mene: acela de eroziune, cînd particulele 
sint abrazive, si de murdărire a suprafete- 
lor, În special în cazul particulelor cu punctul 
de înmuiere la temperaturi joase. 

Aici măsurile constructive sînt multiple. 
În cazul particulelor abrazive se limitează 
viteza gazelor la parcurgerea suprafețelor 
de schimb de căldură. În cazul murdăririi 
accentuate a suprafeţelor de schimb de 
căldură se prevăd instalaţii de curăţire, 
după caz, cu suflare cu abur, spălare cu apă 
fierbinte, sau instalaţii de curățire prin 
vibraţie sau ciocănire. 

Pentru protejarea mediului înconjurător 
si evitarea poluării în cazul gazelor cu con- 
ținut de praf sau pulberi se prevede despră- 
fuirea mecanică sau electrică, în funcţie de 
locul de amplasare și de proprietăţile fizico- 
chimice ale suspensiilor conţinute în gaze. 

O condiție de obicei impusă cazanelor 
recuperatoare și nelegată de gaze este 
construirea lor într-un spaţiu limitat de care 
se dispune în instalaţiile respective. A- 
ceastă condiţie solicită proiectantul la o 
dimensionare judicioasă a cazanului, !a 
construcții cit mai simple și eficiente. In 
acest scop se recurge, de obicei, la cazane 
cu circulație forțată multiplă, ceea ce per- 
mite folosirea ţevilor de diametru mic, îm- 
bunătățindu-se astfel transferul termic. 

În vederea creșterii eficienţei recuperării, 
cazanele se amplasează cît mai aproape de 
locul de obținere a gazelor fierbinţi. O pro- 
blemă deosebită care stă în atenția atit a 
proiectanţilor cît și a fabricanţilor de cazane 
recuperatoare este obținerea produselor cu 
fiabilitate ridicată, în primul rind pentru caza 
nele integrate în procesele tehnologice. 


CAZANE 


S-au construit și se construiesc cazane 
recuperatoare la care se aplică soluții 
constructive și tehnologii moderne: pereti- 
membrană, înzidire ușoară sau numai izola- 
tie termică, grad mare de asamblare în între- 
prinderea executantă, procedee moderne 
de sudură (sub strat de flux, în argon etc.). 


X Senee Peron pee: de abur de 525 Yh: 

— coș tum; 2 — ventilator aer (350 3/h; 
1 000 mm CĂ; 1500 kW); 3 r OO bT M 
calorifer cu abur; 5 — Tis = 300°C; 6 — pompă 


alimentare (es Ê BS N O 8. apă 
re a °C); 9 — injecții 
IP (30 t/h, 250 at, 260°C);10 — injecție MP يها تج اا‎ 
90 at, 175°C); 11 —răcitor abur MP; 12 — separa- 
tor apă; 13 — păcură (39,5 t/h, 54 at, 125°C); 
14 — arzător păcură; 15 — spre expandor por- 
nire; 16 — recipient pornire; 17 —abur IP (525 Yh, 
190 at, 540°C); 18 — turbină 150 MW; 19 — abur 
MP (500 t/h, 42 at, 540°C); 20 — abur MP (465 th, 
44,5 at, 350°C); 27 — preincălzitor de aer. 


(3) 


ile CU COMBUSTIBILI 


INFERIORI 


Ing. VALERIU BASCEANU, 
director tehnic, 1.0.S.1.T.E.E.M.R. 


Centralele termoelectrice pe cărbune, lignit cu o putere calo- 


rifică în jurul a 1 500 kcal/kg, amplasate pe malul Jiului, în locali- 
tățile Rovinari-Rogojel și Turceni, lingă bazinul carbonifer cu 
exploatare la suprafaţă, sint cele mai mari întreprinderi pentru 
producerea energiei electrice de la noi din ţară. Ele sint echipate 
cu grupuri de 330 MW (cazane mari de 1 035 t/h abur şi turbo- 
generatoare de 330 MW). 

Aceste centrale moderne reprezintă, ca mărime, putere și echi- 
pament mecanic și electric, precum și ca realizare constructivă, 
o imagine impresionantă a artei construcției de centrale. 

Echipamentul termomecanic și electric este produs în propor- 
tie de peste 95 la sută în țară de către marile uzine constructoare. 

Partea din centrală afectată în cea mai mare măsură de tipul 
combustibilului folosit este cazanul de abur, adică utilajul în 
care combustibilul este ars și în care, datorită energiei calorice 
dezvoltate prin ardere, apa se transtormă în abur, la presiune 
şi temperatură înalte, pentru a fi condus mai departe la turbina 
de antrenare a generatorului electric. 

În condiţiile în care combustibilii folosiți sint lignitul inferior 
și şisturile bituminoase (deci combustibil solid), cu putere calo- 
rifică scăzută și un conținut ridicat de balast — cenuşă și apă —, 
problemele puse constructorilor de cazane sint deosebit de 
dificile. 

În vederea satisfacerii optime a cerințelor, proiectantii de 
cazane din tara noastră, (concentrați în 1.C.S.1.T.E.E.M.R. (Institu- 
tul de cercetare științifică și inginerie tehnologică pentru echi- 
pamente energetice și mașini de ridicat) s-au orlentat în două 
direcţii distincte în soluționarea tehnică a problemelor, și anume: 

— cazane mari (cu o producție de la 30 t/h la 1 035 t/h abur), 
cu arderea combustibilului (lignit şi șisturi), pulverziat în prea- 
labil în mori; 

— cazane mici, cu arderea gu bulgãri în strat pe grătar” 
cu mişcare mecanică și insuflare intensă de aer. 

Cazanele mari proiectate pentru abur sint de 30 t/h; 50 t/h; 


Aburul produs în ca- 
zan intră în turbină care 
la rindul său, acționea- 
ză generatorul de cu- 
rent electric. 

—— 


120 t/h; 420 t/h; 520 t/h (șisturi bituminoase); 525 t/h şi 1035 t/h, 
iar pentru apă caldă de 25 Gcal/h; 50 Gcal/h si 100 Gcal/h. Toate 
aceste cazane sint prevăzute cu 3—6 mori ventilator în constructii 
tipizate de diferite dimensiuni, 

Arderea în stare pulverizată-a lignitului românesc permite 
obținerea unor randamente ridicate, mai mari de 80 la sută, valo- 
rile crescînd odată cu debitul de abur al cazanului. Instalaţiile 
de măcinare prezintă dezavantajul că au consum specific ridicat 
de energie electrică pentru măcinare, ceea ce coboară mult 
randamentul net al cazanului. Consumul specific de energie 
electrică fiind crescător cu scăderea sarcinii nominale, cazanele 
mai mici de 30 t/h, respectiv 25 Gca!/h, nu mai prezintă avantaje 
economice pentru folosirea arderii în stare pulverizată. Este de 
semnalat că menținerea unor randamente ridicate, de peste 
80 la sută, se realizează și în cazul cazanelor mari funcţionind 
pe șisturi bituminoase, deși valorile sint mai coborite ca la lignit 
cu cca 4—5 la sută pentru aceeași mărime a cazanului. 

Morile ventilator sint utilaje care aspiră gazele fierbinţi din 
focar și în care combustibilul se usucă parţial, înainte de intrarea 
în moară, proces de uscare ce continuă în moară, şi prin care 
umiditatea conținută de combustibilul brut este redusă de la 
40-45 la sută la 12-14 la sută. Uscarea combustibilului este 
necesară atit pentru ușurarea procesului de măcinare fină a 
acestuia, cit și pentru facilitarea procesului de aprindere și arde- 
re. După uscarea prealabilă a combustibilului pe traseul gazelor 
fierbinţi aspirate din focar, combustibilul pătrunde împreună 
cu gazele în moară, unde străbate un traseu de măcinare în două 
trepte, şi anume: întii printr-un sistem de ciocane articulate pe 
axul morii și apoi prin rotorul propriu-zis, care este un rotor cu 
ventilator puternic, blindat și, în consecinţă, mult mai masiv 
decit rotorul unui ventilator obișnuit. Pe întregul traseu, gazele 
aspirate (mult măcinate după trecerea prin moară, unde căldura 
lor a servit la uscarea lignitului) în amestec cu aerul primar care 
se introduce aici (cca 10 la sută din aerul total) servesc ca fluid 
de transport în care combustibilul pulverizat se află în suspensie. 
Amestecul de praf și gaze trece printr-un separator care retur- 
nează particulele măcinate mai grosier din nou în moară. Pratul 
fin, în amestec cu gazele de transport, este condus printr-o tubu- 
latură la arzătoarele plasate pe pereții focarului, se amestecă 
cu aerul de combustie și arde în focar. 

Cazanele prevăzute cu acest sistem de ardere sint complicate 


Fluxurile agenților de lucru In schema secțiunii verticale a unei centrale: 
1 —- depozit de cărbune şi instalație de alimentare cu cărbune; 
2 — stație de încărcare a cărbunelui; 7 estacadă înclinată cu 
bandă transportoare; 4 — alimentare cu cărbune prin buncăr; 
5 — buncăr de cărbune; 6 — distribuitor de cărbune; 7 — moară de 
cărbune; 8 — tocar; 9 — cazan de abur; 10 — preincălzitor de aer; 
11 —electrotiltru; 12 — ventilator de tiraj forțat; 13 — cos; 14 — venti- 
lator de aer proaspăt; 15 — dispozitiv de evacuare a zgurii; 16 — 
instalație de evacuare a cenușii; 77 — turbină; 18 — condensator; 
19 — pompă de condensat; 20 — pompă de apă de răcire; 21 — turn 
de răcire; 22 — generator; 23 — cabluri de distribuție de la genera- 
tor; 24 — transtormator pentru serviciile interne; 25 — transtorma-4 
tor principal, 


şi grele, dat flind faptul că la cele arătate mai sus se adaugă insta- 
latii specifice de transport și de dozare a cărbunelui, de evacuare 
a zgurii și de curăţire a gazelor cu electrofiltre puse la capătul 
traseului pentru a se evita poluarea mediului. 

Proiectantul de utilaj trebuie să cumpănească foarte atent 
pentru a putea obține construcția cea mai economică în condi- 
tiile date, adică randament maxim față de investiţie. 

La construcțiile mici, adică pînă la 30 t/h abur sau 25 Gcal/h 
apă fierbinte, utilizarea soluției de mai sus nu este posibilă din 
cauza lipsei de economicitate la dimensiuni mici de utilaje, 
pentru care consumurile interne de energie electrică s-ar raporta 
la efecte utile mult prea mici. Pe de altă parte, problemele de 
exploatare a unor astfel de utilaje sînt greu de soluționat în con- 
dițiile centralelor industriale mici. 

Soluţia găsită pentru utilizarea lignitului și în astfel de centrale 
mai mici constă în arderea acestuia pe grătare mecanice. Este 
de observat însă că arderea lignitului pe grătare pune totuși 
condiţii mai severe de calitate (și anume o granulaţie de 30— 
80 mm) și o putere calorică mai mare de 2 200 kcal/h, nerespecta- 
rea acestor condiții conducind la stinjenirea procesului de arde- 
re și la mărirea pierderilor. În această gamă au fost proiectate 
cazane de 2 t/h, 6,5 t/h, 10 طلا‎ abur; 3 Gcal/h, 5 Gcal/h, 10 Gcal/h 
apă fierbinte. 

Cazanele de această construcție sint prevăzute cu grătare 
ale căror bare turnate din oţel retractar au o continuă mişcare 
înainte-înapoi. Prin aceasta plăcile de zgură care tind să se for- 
meze sînt stărimate sl accesul aerului de combustie este permis, 
menținindu-se astfel o ardere corectă. Şi aceste cazane au un 
ridicat nivel de mecanizare, alimentarea cu cărbune și evacuarea 
zgurii fiind complet mecanizate. La ieşirea din cazan, gazele sint 
desprătuite prin trecerea acestora prin baterii de multicicloane. 
Cazanele se caracterizează printr-o mare elasticitate si robustețe 
în exploatare, permițind un interval mare de sarcini, corespun- 
zător necesităților obişnuite ale consumatorilor racordați la 
astfel de utilaje. 

Menţionăm că, în vederea extinderii utilizării unor calități 
inferioare de lignit și la cazane mici, se află în curs de cercetare 
și chiar în fază de proiectare cazane într-o concepție nouă,cu arde- 
rea în pat fluidizat, adică prin menţinerea lignitului măcinat gro- 
sier de un curent ascendent de aer, pină la arderea completă 
a acestuia. ` 


LE: 


În incheiere, clteva note din stenograma discuţiilor purtate de noi, In institute, întreprinderi şi ministere, cu ocazia realizării grupaiului: 


© Pe adresa proiectantului sosesc numeroase comenzi privind realizarea de recuperatoare pentru diverse domenii: 
chimie, metalurgie, economie forestieră, construcții de mașini. 

Proiectanții nu pot cunoaște în amănunțime procesele tehnologice atit de diterite din domeniile amintite. Beneticiarul 
ar trebui să tie mai clar în precizarea temei de proiectare, tehnologii avind datoria să furnizeze proiectantului cit mai multe 
detalii referitoare la procesele tehnologica pe care le conduc, permitind astfel institutelor de specialitate din M.I.C.M. să proiec- 


teze sau să adapteze condițiilor speci 


ce recuperatoarele deja proiectate. 


© Există situatii in care proiectantul (1.C.S.1.T.E. E. M.R.) este pus în incurcătură: livrează proiecte beneticiarului (Co mbi- 
natul siderurgic Galati), dar acesta nu onorează facturile; răspunde comenzii beneticiarului (1.C.P.T.S.C.), dar acesta întirzie 


semnarea contractului. 


Beneficiarii să nu fie oare suficient de convinși de necesitatea recuperatoarelor comandate chiar de ei? 
© Proiectantii trebuie să prevadă încă din taza initială înglobarea recuperatoarelor, aceasta fiind o solutie mai economică 
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decit proiectarea ulterioară. Dealtfel, Decretul 620/1973 republicat în august 1977 prevede: «Ministerele, centralele, întreprin- 
derile sint obligate ca la proiectarea noilor capacități și dezvoltarea celor existente să prevadă soluții tehnice pentru utilizarea 
resurselor energetice secundare, interzicîndu-se punerea în funcțiune a acestor capacități tără instalațiile aferente pentru recu- 
perarea resurselor energetice secundare, 

© Prin M.I.C.M. ar trebui corelate cercetarea, asimilarea și introducerea în fabricaţia de serie a unei game tipizate, modu- 
late de preincălzitoare și cazane recuperatoare, pentru valorificarea căldurii gazelor de ardere de la cuptoarele industriale, 
precum şi extinderea gamei de cazane recuperatoare, care să asigure valorificarea tuturor resurselor energetice secundare 
combustibile. Pentru valorificarea unor resurse cu potențial termic redus ar îi necesar să se extindă cercetările pentru asimila- 
rea de pompe de căldură și tuburi termice. 

© Pentru instalatiile de complexitate redusă, chiar întreprinderile ar trebui să treacă la proiectarea de preincălzitoare, 
precum si la montarea lor, iar pentru cele de complexitate ridicată să comande la M.I.C.M. execuția cazanelor recuperatoare si 
a preincălzitoarelor. 

© Pentru realizarea unor preîncălzitoare de aer la cuptoare, Ministerul Industriei Metalurgice ar trebui să asigure cantită- 
tile necesare de otel retractar, evitindu-se importurile. 

© £: cuvine să subliniem efortul specialiștilor din Ministerul Industriei Uşeare, care și-au asumat obligația de a realiza 
cu forte | . prii atit proiectarea, cit și execuția recuperatoarelor pentru cuptoare de sticlă. 

© La instalațiile existente se impune asigurarea tuncționării continue a recuperatoarelor la capacitatea nominală, astfel 
încît economiile de combustibil conventional estimate prin calcul să coincidă cu cele obtinute în practică. 


GI Grupaj realizat de ing. VALERIA ICHIM 
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Este un fapt ştiut că o industrie, oricît de moderne i-ar fi articu- 
laţiile ori dotările, nu se poate dispensa de aportul uneltei. Auto- 
matizarea, cibernetizarea nu exclud, în chiar formularea lor ca 
domenii de virf ale tehnicii, existența uneltei care le dă contur fizic, 
le conferă materialitate. România socialistă, încă din primii săi 
ani de existenţă, a înţeles acest adevăr, În industria constructoare 
de maşini, astăzi maşinile-unelte constituie o subramură distinctă, 

oate cea mai dinamică din industria constructoare de maşini. 

n acest sens putem aminti că ritmul mediu anual de creştere rea- 

lizat în aceşti trei ani ai cincinalului în domeniul maşinilor-unelte a 

fost de 24 la sută, faţă de 16 la sută în întreaga ramură a construcției 
: . de maşini, Nivelul fabricației de mașini-unelte în 1980 va marca o 
IM UAE M creştere de trei ori mai mare în comparatie cu nivelul anului 1975, 
reag ©" El. întreaga valoare a productiei de acest fel realizat în intervalul 
po 1971 — 1975 obtinindu-se în 1980 într-un singur an! Iată, dar, forta 
de propulsie dinamică a unei industrii care numără foarte puţini 
ani la activ. 

O caracteristică aparte a politicii partidului şi statului nostru 
în realizarea acestui obiectiv o reprezintă abordarea, încă de la 
început, a celor mai avansate tehnologii existente în construcția 
de mașini-unelte pe plan mondial. O elocventă mărturie în acest 
sens o constituie indicaţiile date de tovarăşul Nicolae Ceauşescu 
cu prilejul deselor întilniri — dintre care cea mai recentă, la 26 
decembrie 1978 — cu muncitorii şi specialiştii de la Întreprinderea 
de maşini-unelte şi agregate Bucureşti. Secretarul general al parti- 
dului a dat o înaltă apreciere progreselor în domeniul modernizării 
şi diversificării producției, în extinderea gamei de fabricaţie a maşi- 
nilor-agregat cu programare numerică şi secvenţională, a preocu- 
pării continue a acestui puternic colectiv de oameni ai muncii 
bucureşteni în domeniul asimilării unei game tot mai largi de ma- 
şini-unelte, îndeosebi mașini-unelte grele de mare complexitate. 
Semnificativă în acest sens este realizarea strungului carusel de 
16 m, utilaj de excepţie al industriei noastre constructoare de maşini, 
realizare de înalt prestigiu tehnic a Întreprinderii de mașini-unelte 


şi agregate Bucureşti. 

I.M.U.A.B. este una din unităţile etalon ale industriei noastre 
de maşini-unelte. În anul 1963, aici se realizează primul strung 
carusel de 1,25 m. Treptat, gama lor se măreşte: 2,5, 3,2, 4 m. La 
numai cinci ani de la realizarea primului prototip, Întreprinderea 
de mașini-unelte și agregate din Bucureşti se impune pe plan mon- 
dial printre puţinii producători de strunguri carusel. De atunci 
începînd, România a fost prezentă cu strungurile sale carusel la 
majoritatea expozițiilor şi tîrgurilor internaționale — un trofeu 
recent: medalia de aur dobindită de caruselul de 2 500 la Tirgul inter- 
național de la Zagreb — confirmă încă o dată prețuirea de care 
se bucură produsele care poartă marca întreprinderii bucureştene. 
Dar cea mai concludentă dovadă o reprezintă, desigur, cererile 
de pe piața externă, peste 80 la sută din producţia de strunguri 
carusel fiind destinată exportului. 

Fireşte, o încununare a acestei prodigioase activități o reprezintă 
marea realizare a caruselului de 16 m. Cu această premieră teh- 
nică tara noastră se numără printre cele 3 ţări din lume care produc 
strunguri de asemenea mărime. Ele reprezintă maşini unicat, ce 
înglobează şi presupun valori imense, tehnologii şi cooperări în 
producție extrem de perfecționate. Realizind acest carusel, Între- 
prinderea de maşini-unelte şi agregate Bucureşti depăşeşte etapa 
strungurilor intermediare de 8,5 şi 12.5 m (care urmează să fie asi- 
milate în aceşti ultimi doi ani ai cincinalului). Acest lucru s-a făcut 
insă deliberat, deoarece acest obiectiv era nemijlocit legat de multe 
din planurile viitoare ale dezvoltării noastre. Realizarea progra- 
mului energetic, construirea de centrale nuclearoelectrice, dezvol- 


tarea industriei chimice ar fi de neconceput fără existența unor 
asemenea utilaje capabile să prelucreze piesele componente. 

Dar fabricarea strungurilor carusel constituie doar o parte a 
activității Întreprinderii de maşini-unelte أو‎ agregate din Bucureşti. 
La fel de valoroasă şi cu rezultate dintre cele. mai deosebite se în- 
scrie şi producerea a încă patru mari familii de maşini-unelte de 
mare capacitate: maşinile de alezat أو‎ frezat (AF), maşinile de fre- 
zat longitudinal cu portal (FLP), maşinile universale de rectificat 
(RU) şi mașini de rectificat أو‎ frezat fără centre (RFC). Şi la toate 
acestea mai adăugăm şi sectorul de fabricare a maşinilor agregat, 
instalaţii de mare complexitate şi fineţe tehnică care înglobează 
cele mai de seamă realizări în domeniul componentelor electronicii 
şi automatizărilor. 

Aşa cum pentru strungurile carusel putem spune că fiecare tip 
în parte reprezintă un unicat, acelaşi calificativ l-am putea atribui 
fiecăreia dintre maşinile-unelte produse la I.M.U.A.B. 

Din familia maşinilor orizontale de frezat أو‎ alezat, cele două 
tipuri care se fabrică în prezent, AFL-150 A (diametrul axului de 
alezare: 150 mm) si AFP (diametrul axului de alezaj: 180 mm), 
ambele cu un afişaj de cote. şi la care se poate adopta (la cererea 
beneficiarului) comandă numerică, constituie, am putea spune, 
tot ceea ce este mai modern în construcția de asemenea maşini- 
unelte. Se observă aici o preocupare de prim ordin de aplicare a 
unor tehnologii noi, a unor soluţii care să schimbe calitativ per- 
formanțele acestor maşini. De exemplu, demnă de menţionat este 
soluția — o concepţie originală — de a introduce la maşina AFL-150 
acţionarea cu motoare de curent continuu. Acest lucru, în afară 
că realizează o economie de metal de aproape o tonă şi jumătate, 
prin eliminarea cutiei de avansuri — un subansamblu dificil în care 
intrau cuplaje electromagnetice din import — conferă mașinii o 
precizie şi o fiabilitate sporite în funcționare. Aceeași preocupare 
de reducere a prețului de fabricaţie, de reducere a metalului o în- 
tilnim şi în fabricarea frezelor longitudinale cu portal FLP-1600 
şi FLP-2000. Prin soluţii tehnice originale s-a reuşit pentru fiecare 
maşină în parte să se facă economii de cca 4 t de metal, fără a di- 
minua cu nimic rigiditatea maşinii şi precizia sa de lucru. 

O mare diversificare de mașini-unelte o găsim şi în familia maşi- 
nilor de rectificat universale (RU). capabile să prelucreze piese 
cu diametre cuprinse între 660 şi 2 500 mm. În acest sector se merge 
pe linia creării unor mașini specializate specifice profilului unor 
anume întreprinderi. De exemplu, anul acesta este planificată rea- 


lizarea unor maşini de rectificat universale specializate pentru în- 
treprinderile de autoturisme أو‎ autocamioane. În ceea ce priveşte 
diversificarea, se vor asimila noi tipuri de mașini de rectificat cu 
roti dinţate și maşini de rectificat în coordonate. Şi ca o premieră, 
la I.M.U.A.B. se vor fabrica în curind primele maşini de găurit 
în coordonate. 

Este bine de înţeles că pentru cuprinderea unui atit de întins şi 
de specializat cîmp de activitate, care include eforturi conjugate 
materiale şi de creativitate, la această mare întreprindere bucureş- 
teană s-a conceput o întreagă strategie a înfăptuirii programelor 
elaborate. Cu mult timp în urmă, la unele dintre maşinile-unelte 
fabricate astăzi, planurile tehnice ale întreprinderii au cuprins 
primele subansambluri ale maşinilor-unelte grele. Şi deoarece 
fiecare produs avea valoare de unicat — el constituie obiectul unui 
program special, urmărit periodic în realizarea lui de specialiștii 
ministerului şi ai centralei industriale de resort în cadrul unor co- 
mandamente permanente de lucru. 

Sarcina primordială a industriei româneşti de maşini-unelte este 
asigurarea unei calităţi şi competitivități superioare. Este un dezi- 
derat pe care muncitorii, tehnicienii, toți specialiştii Întreprinderii 
de mașini-unelte şi agregate din Bucureşti sînt conştienţi că nu-l 
pot înfăptui decit pe calea unei înalte calificări şi a antrenării to- 
tale a capacităţii lor de creativitate. 
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BOLILE CARDIACE 
CONGENITALE 


Dr.DAN FĂGĂRĂŞANU 


medic primar chirurg, doctor in stiinte medicale 


Cardiopatiile congenitale reprezintă o 
categorie distinctă și foarte variată de boli 
localizate la inimă și la vasele mari: aorta 
si artera pulmonară. Ele sint constituite 
din unul sau mai multe defecte «din naște- 
re», în variate forme sí combinaţii, maltor- 
maiile morfologice producind tulburări 
funcționale care de multe ori nu sînt «com- 
patibile cu viața» sau nu permit purtătorilor 
unor asemenea boli, în special copii, o 
dezvoltare normală, o activitate corespun- 
zătoare virstei și o supravieţuire prea înde- 
lungată. 

În acest domeniu studiile statistice care 
exprimă mortalitatea naturală sint foarte 
grăitoare: 

— pină la virsta de 2 ani mor, dacă nu sint 
tratați, 60 la sută dintre copiii suferinzi de 
cardiopatii congenitale; 

— pină la 5 ani se mai adaugă încă 15 
procente de mortalitate; 

— restul de 25 la sută urmează o soartă 
similară dacă nu se stabilește diagnosticul 
și nu se intervine chirurgical: 10 la sută 
mor pină la virsta de 10—12 ani, 10 la sută 
pînă la 20 de ani, răminind numai un nu- 
măr de 5 la sută de purtători de cardiopatii 
congenitale benigne, care ating al Ill-lea 
sau al IV-lea deceniu de viață. 

În afară de gravitatea acestor boli inter- 
vine și incidenţa lor care nu este de negli- 
jat În urmă cu 10 ani, în S.U.A., Public 
Health Service înregistrase, anual, pierde- 
rea a mai mult de 7 000 de nou-născuţi și 
sugari, purtători de defecte congenitale 
cardiovasculare, la o populaţie pe atunci 
de 210 milioane. Reterindu-ne la țara noas- 
trà, cifra trebuie demultiplicată proporțio- 
nal, iar pentru a aprecia frecvenţa cardio- 
patiilor congenitale trebuie să precizăm că 
la indicele de natalitate din R.S.R. și la 
populaţia existentă apar anual circa 1 300— 
1 500 de nou-născuţi cu malformații cardio- 
vasculare. 

Chirurgia cardiacă modernă poate salva 
astăzi 80-85 la sută dintre aceștia, realiza- 
rea acestui deziderat fiind strict dependen- 
tă de o depistare precoce de către pediatrul 
de maternitate sau teren, de diagnosticul 
complet și precis, de stabilirea unei indica- 
til potrivite ca moment și tip de operaţie și, 
bineînţeles, de finalizarea actului medico- 
chirurgical, printr-o intervenție chirurgicală 
reuşită. 

Trebuie să subliniem că astăzi bolnavii 
cu boli congenitale sau dobindite benefi- 
ciază din plin de evoluţia extrem de rapidă 
din ultimele 4—5 decenii a cardiologiei, a 
explorărilor funcționale, a anesteziei, a te- 
rapiei intensive și, în final, a cardiochirur- 
giei. Posibilităţile actuale de operare pe 
«cord deschis», cu adjuvante extrem de 
importante de tipul hipotermiei moderate 
sau profunde, a cardioplegiei, precum și 
a celorlalte disponibilități tehnice de care 
beneficiază astăzi chirurgia cardiacă, au 
făcut posibilă abordarea majorității defec- 
telor intracardiace, dind astfel șanse de 
supraviețuire unei categorii de bolnavi con- 
damnaţi la o existență scurtă încă din 
perioada embrionară. 


Pentru o înțelegere mai bună a celor aftir- 
mate revenim la citeva noțiuni de embrio- 
logie. Cordul, asa cum se prezintă la omul 
adult, este rezultatul unor transformări 
morfologice complicate care nu se termină 
decit puțin înaintea nașterii fătului. Din a 
Il-a săptămînă intrauterină, embrionul ca- 
pătă primele structuri ale aparatului cardio- 
vascular sub forma celor două tuburi endo- 
cardice, care se contopesc realizind tubul 
cardiac median. Către a li-a lună a vieții 
embrionare, din acesta se edifică cordul 
primitiv și elementele sistemului vascular. 
Cordul primitiv, sub aspectul unui tub ne- 
regulat calibrat, cu patru cămăruțe în suc- 
cesiune: sinusul venos, auriculul, vantricu- 
lul și bulbul arterial, suferă modificări mor- 
tologice complexe. Treptat se mărește, se 
cudează, se rotește, se divide, se torsio- 
nează, rezultatul fiind obținerea unei inimi 
cu forma, poziția şi cele patru cavități bine 
cunoscute, în care există o separatie netă, 
printr-un perete septal, între inima dreaptă 
si cea stingă. Acesta este momentul de 
apariție sí de stabilire a defectelor care 
interesează cordul și vasele de la baza sa. 

Matrița genetică anormală sau alti factori 
interni sau externi — sint incriminate diver- 
sele toxine de origine chimică, microbiană 
sau virală, microtrăumatismele, nicotina și 
alcoolul, hormonii sintetici, mijloacele con- 
traceptive sau abortive, unele substanţe 
tranchilizante sau sedative, precum și alte 
elemente încă necunoscute — pot acționa 
asupra aparatului cardiovascular, precum 
si asupra altor structuri embrionare, pro- 
ducind malformații congenitale diverse, din- 
tre care cele cardiovasculare apar ca cele 
mai grave, ele punind în pericol viața nou- 
născutului sau mai tirziu a copilului mic, 
preșcolar, școlar sau adolescent. 

În funcţie de virstă, caracterele biologice, 
comportamentul biochimic și metabolic, 
precum și evoluția postoperatorie împart 
aceste categorii de copii bolnavi în mai 
multe grupări, indicația chirurgicală și în- 
grijirile postoperatorii trebuind să țină cont 
nu numai de boala asupra căreia se inter- 
vine, ci și de terenul atit de variabil al 
copiilor între 0 și 16 ani. 

Marea majoritate a copiilor cardiopați 
sint operați între 5 și 10 ani, dacă tipul de 
leziune permite această aminare. Achizi- 
tiile recente în domeniul chirurgiei cardiace 
au înlesnit abordarea chirurgicală a cardio- 
patiilor congenitale sub virsta de 5 ani, 
cînd evoluția este gravă, și în mod special 
sub virsta de 2 ani și sub 10 kg greutate, 
atunci cînd maladia congenitală cardiacă 
ameninţă viața, știut fiind că această ulti- 
mă categorie de copii furnizează un pro- 
cent mare de mortalitate în absenţa trata- 
mentului chirurgical. 

Excluzind deliberat malformaţiile vascu- 
lare periterice, situate la membre sau la 
vasele din abdomen și craniu, vom încerca 
să prezentăm grupul de boli care intră în 
cadrul cardiopatiilor congenitale. În primul 
rind se Inscriu malformaţiile cu caracter 
benign, situate la nivelul vaselor de la baza 
cordului, malformații în cea mai mare parte 
corectabile chirurgical, cu rezultate foarte 
bune: canalul arterial permeabil, coarctaţia 
de aortă și anomaliile diverse de crosă 
aortică şi ramuri. Cu o notă de gravitate 
mai mare sint: malformaţțiile de artere co- 
ronare, malformaţiile ce interesează trun- 
chiul pulmonarei sau prima porțiune a 
aortei (hipoplazii, atrezii, trunchi arterial 
comun, comunicări aorto-pulmonare, fistu- 
le coronariene etc.). Următoarele tipuri de 
defecte interesează valvele cardiace și a- 
cestea se pot prezenta sub următoarele 
forme: stenoza pulmonară sau obstrucţia 
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căii de ieșire a ventriculului drept stenoza 
aortică și obstrucţia căii de ieșire a ventri- 
culului sting la nivel valvular sub sau supra. 
valvular; stenoza sau insuficiența mitrală 
congenitală; malformații de tip hipoplazic 
sau atrezic al valvei tricuspide cu alterare 
mortofuncțională a ventriculului drept. (Sub 
circulație extracorporeală, pe cord deschis, 
prin intervenţii conservatoare — plastice 
sau de înlocuire —, problema malforma- 
țiilor valvulare şi-a găsit rezolvarea chirur- 
gicală atit în bolile congenitale cit și In 
cele dobindite.) 

O altă categorie de malformații sint cele 
în care leziunea de bază este o comunicare 
anormală între inima dreaptă și cea stingă, 
situată fie la nivel atrial (ostium secundum 
sau ostium primum), fie la nivel ventricular 
(cu diverse sedii) sau interesind planșeul 
atrioventricular, așa cum întiinim în leziu- 
nea cu mai multe tipuri, denumită canal 
atrioventricular comun. Ele se disting prin 
trecerea anormală a singelui din stinga în 
dreapta, suprasolicitarea cordului drept cu 
alterarea treptată a plăminilor şi instalarea 
hipertensiunii pulmonare. Toate aceste ti- 
puri de «defecte septale», izolate sau aso- 
ciate cu alte leziuni valvulare, sint corec- 
tabile astăzi, pe cord deschis, recuperabi- 
litatea bolnavilor care nu au ajuns în faza 
de complicații pulmonare sau miocardice 
fiind extrem de bună. 

În afara unei categorii de malformații 
cardiace netratabilă chirurgical, de tipul 
unor cardiopatii complexe nesistematizate 
sau fără soluţie tehnico-operatorie (corbi- 
locular, trilocular, ventricul unic etc.), mai 
există încă un grup de cardiopatii complexe 
și grave, cu cianoză marcată, care benefi- 
ciază astăzi de achiziţiile chirurgiei cardia- 
ce: trilogia, tetralogia și pentalogia Fallot, 
complexele transpoziționale ale marilor 
vase, calea dublă din ventriculul drept sau 
sting, precum și drenajul venos pulmonar 


a. Drenaj venos pulmonar aberant total; b. 
corecția chirurgicală a leziunii. 


Stimulator cardiac implantat cu elec- 
trozi endocavitari (sus). Stimulator cardiac 
cu electrozi miocardici (Jos). 


aberant total. Multe dintre aceste boli tre- 
buie operate la virste foarte mici (nou- 
născut, sugar și copil sub 2 ani), pentru a 
asigura supraviețuirea copiilor cu aseme- 
nea defecte. 

Dacă virsta copilului, starea clinică, tipul 
de leziune sau parametrii fizici nu permit 
corecţia totală într-un timp a unei cardio- 
patii complexe, se apelează la așa-zisele 
«operaţii paleative», derivații între sistemul 
aortic și cel pulmonar sau între sistemul 
cav și pulmonar sau șuntări la nivel atrial 
pentru a asigura o circulație pulmonară 
mai bună, implicit o oxigenare mai bogată 
și deci împledicarea crizelor de hipoxie, 
deschizindu-se posibilitatea dezvoltării sta- 
turo-ponderale pînă la virsta și dimensiu- 
nea convenabile unei corecții totale pe 
cord dechis. 

În afara maltormaţiilor vasculare, canal 
arterial, coarctaţie de aortă sau a interven- 
țiilor paleative care se execută pe așa-zisul 
«cord închis», restul malformaţiilor se co- 
rectează numai pe cord deschis în hipo- 
termie moderată (numai defectul atrial cen- 
tral și stenoza pulmonară izolată) sau sub 
circulație extracorporeală şi hipotermie in- 
dusă sau cu hipotermie profundă și stop 
pi intermitent, utilizarea ultimelor 
două metode permițind abordarea și rezol- 
varea tuturor malformaţiilor congenitale 
cardiace, 

În problema cardiopatiilor congenitale, 
depistarea și diagnosticul reprezintă, de 
asemenea, probleme de bază. Orice nou- 
născut trebuie examinat cardiac la prima 
unitate medicală cu care ia contact (mater- 
nitate, dispensar medical sau secție de 
pediatrie). Orice copil trebuie examinat 
cardiac începind de la virsta cea mai mică 
posibilă, observarea unui suflu cardiac, 
a cianozei, a unei tulburări de ritm, a obo- 
selii sau a unei Imagini radiologice cardio- 
toracice anormale constituind elemente de 
alertă care impun îndrumarea către un ser- 
viciu de specialitate. În Spitalul clinic Fun- 
deni, în cadrul clinicii de chirurgie cardio- 
vasculară există o preocupare specială 
pentru studiul și rezolvarea cardiopatiilor 
congenitale. 


ARDIOSTIMULAREA ELECTRICĂ 


ARTIFICIALĂ 


IN TRATAMENTUL ARITMIILOR CARDIACE 


Ritmicitatea contracţiilor cardiace, prin 
pomparea singelui în artere, asigură apor- 
tul de oxigen și de substanțe nutritive tu- 
turor celulelor organismului. La fiecare 
contracție a cordului se produce, datorită 
cantității de singe pompat, ceea ce numim 
în mod curent puls, perceptibil în locurile 
unde arterele sint superficiale (artera ra- 
dială, de exemplu, la nivelul articulației 
pumnului). 

Această ritmicitate este o funcție proprie 
inimii, un anumit centru, așezat în atriul 
drept (nodului sinoatrial Keith), descărcînd 
impulsuri electrice care, conduse printr-un 
țesut specializat (nodului atrioventricular, 
trunchiul comun şi ramurile fasciculului 
His şi rețeaua Purkinje) în fibrele cardiace, 
determină apariția contracțiilor inimii. În 
funcţie de nevoile organismului în oxigen, 
aceste impulsuri sint mai rare sau mai 
rapide (de la 50-70 în repaus sau somn 
pînă la 100—110 în eforturi susținute). Orice 
perturbare apărută fie la nivelul nodulului 
Keith, deci la originea impulsurilor electri- 
ce, fie pe parcursul întregului traseu, pînă 
la fibrele cardiace determină apariția de 
tulburări ale ritmului cardiac, intermitente 
sau permanente. Întreruperea căilor de 
conducere, chiar totală şi definitivă, nu 
duce la completa oprire a inimii, ci la insta- 
larea unui ritm cu o frecvență scăzută 
(20—30/minut), la baza căruia stau impulsuri 
născute chiar în peretele ventricular (ritm 
idioventricular). 

Odată cu instalarea tulburărilor de ritm, 
pulsul devine lent şi, deseori, chiar nere- 
gulat. Dacă contracțiile sînt foarte lente 
(bradicardice) pot apărea diverse tulburări: 
greutate în respirație, oboseală, amețeli şi 
chiar pierderea cunoștinței, ca o conse- 
cință a insuficientei oxigenări a organelor 
vitale. Depistarea arltmiilor cardiace se 
face cu ajutorul electrocardiogramei, de 
cele mai multe ori fiind necesară o urmă- 
rire îndelungată, întrucit, adesea, mai ales 
în perioada de debut, modificările sînt 
intermitente. 

Scopul tratamentului efectuat acestor 
boinavi este deci acela de a restabili ritmi- 
citatea contracțiilor cardiace, la o frecvenţă 
normală, îmbunătățindu-se astfel irigarea 
cu sînge, deci aportul de oxigen și substan- 
te nutritive la organele vitale (creier, plă- 
mini, inimă, ficat, rinichi). Tratamentul me- 
dicamentos nu realizează întotdeauna acest 
deziderat sau dacă îl realizează, destul de 
des efectul este pasager. 

Restabilirea ritmicității contracțiilor car- 
diace cu ajutorul electricității, dintr-o sursă 
exterioară organismului, a fost preconi- 
zată încă din anul 1774 de către SQUIRES, 
HENLEY, FOTHERGILL și prin studiile 
lui GALVANI (1791) sí ale lui ALDINI 
(1804). În 1952 PAUL ZOLL comunică, 
primul, posibilitatea stimulării cardiace cu 
ajutorul unui curent de 75-150 V şi o du- 
rată de 2 ms, prin doi electrozi aplicaţi pe 
piele, iar la 8 octombrie 1958 a fost scrisă 
o pagină importantă în istoria medicinii 
prin implantarea de către AKE SENNING 
a primului stimulator cardiac (pacemaker), 
la un pacient prezentind grave perturbări 
ale ritmului cardiac. 

De atunci și pînă în prezent, aproape un 
milion de bolnavi cu diferite tipuri de tul- 
burări de ritm s-au bucurat de binefacerile 
stimulatoarelor cardiace. Rolul lor este 
acela de a restabili și de a menține pentru 
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cordul afectat o frecvență și un ritm fizio- 
logic, suplinind, în cele mai multe cazuri, 
insuficiența căilor de conducere și furnizind 
miocardului impulsuri electrice programa- 
te, care determină contracția regulată a 
ventriculelor. Scopul final este de a asigura 
o funcție a inimii asemănătoare cu cea 
normală, de origine sinusală. 

La ora actuală stimularea cardiacă nu 
este o replică exactă a mecanismului sinu- 
sal normal, dar anumite moduri de stimu- 
lare cardiacă îl sint mai apropiate decit 
altele. Stimularea sincronă atrială sau atrio- 
ventriculară respectă destășurarea norma- 
قا‎ a contracției atrioventriculare, stimulind 
ventriculul numai după detectarea, cu aju- 
torul unui electrod, a activității atriale, încă 
destul de dificil de realizat cu sistemele 
actuale. 

Modul de stimulare cardiacă cel mai 
utilizat este stimularea ventriculară, inde- 
pendentă de activitatea atrială, aceasta 
realizîindu-se fie cu stimulatoare cu ritm 
fix (asincrone), care emit stimuli după un 
ritm constant, independent de activitatea 
proprie cardiacă, fie cu stimulatoare capa- 
bile să detecteze activitatea ventriculară 
spontană, eliberind stimuli numai în mo- 
mentul în care frecvența proprie a bolnavu- 
lui scade sub o valoare prereglată («de- 
mand»). 

Sistemul de stimulare cardiacà este for- 
mat din: @ stimulatorul propriu-zis si @ 
electrodul ce conduce impulsul electric 
de la stimulator la inimă. Stimulatorul, la 


Stimulatoare cardiace implantabile cu 
baterii de lithium. 
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CIRCULATIA EXTRACORPOREALA 
IN CHIRURGIA CARDIACĂ 


Circulaţia extracorporeală sau by-pass-ul 
cardiopulmonar reprezintă procedeul prin 
care sîngele trece din sistemul venos cen- 
tral în circulația arterială fără să străbată 
cavitățile cardiace și patul vascular pulmo- 
nar. Practic ea este o metodă de men- 
tinere, cu ajutorul unei pompe și al unui 
schimbător de gaze (oxigenator), a hemo- 
dinamicii normale șia condiţiilor metabolice 
ale organismului, în absența funcției car- 
diace și pulmonare. 

Din 1628, cînd Harvey a descris pentru 
prima dată circulația singelui, au trebuit 
să treacă peste 300 de ani pînă să-și facă 
apariția chirurgia cardiacă, ale cărei pro- 
grese, în special în ultimii 20—25 de ani, 
se datorează creării unor noi specialități 
medicale sau dezvoltării celor existente. 
Aceste progrese au fost posibile prin 
cunoașterea morfopatologiei și fiziopato- 
logiei afecțiunilor cardiace, prin utilizarea 
-cateterismului cardiac, a metodelor mo- 
derne de diagnostic, de anestezie şi rea- 
nimare, precum și prin posibilitatea supli- 
nirii mecanice a funcției inimii şi plăminilor 
odată cu punerea la punct a aparatelor de 
circulație extracorporeală. (Dealtfel, cir- 
culația extracorporeală se utilizează în mul- 
te alte domenii de activitate, cum ar fi 
fiziologia și fiziopatologia — prin studiile 
complexe ce se pot realiza asupra organe- 
lor izolate — medicina internă şi urolo- 
gia — prin dializa extrarenală sau tinichiul 
artificial — oncologia — perfuzii regionale 
cu substanțe citostatice — neurochirurgia 
— pertuzia hipotermică regională — obste- 
trica — pertuzia imaturilor în așa-zisa 
«placentă artificială».) 

Cu toate eforturile de a imagina o apara- 
tură şi o tehnică care să realizeze o circu- 
liatie extracorporeală cit mai apropiată de 
funcția inimii și plăminilor supliniţi, fineţea 
mecanismelor fiziologice de reglare a func- 
tiei acestor organe nu va putea fi repro- 
dusă niciodată. Intotdeauna, în cursul sau 
după efectuarea unei circulații extracor- 
poreale, apar schimbări ale constantelor 
biologice și funcționale, ce sint cauzate de 
modificările elementelor constitutive ale 
singelui, în contact cu suprafețele circui- 
telor aparaturii utilizate, și de folosirea 
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rindul său, are două elemente principale: 
© sursa de energie și © circuitul electronic 
care produce ritmicitatea descărcării elec- 
trice a curentului furnizat de baterie, du- 
cînd astfel la formarea impulsului electric. 
Tot el este cel care detectează activitatea 
spontană ventriculară. 

După felul electrodului, stimularea poate 
fi bipolară sau monopolară, în ultimul caz 
electrodul negativ fiind în contact cu inima, 
iar electrodul pozitiv fiind format de însăși 
carcasa metalică a aparatului. În funcție 
de locul unde se face contactul între elec- 
trod şi inimă, stimularea este: © endoca- 
vitară (în interiorul inimii) și © miocardică 
(la suprafața și în interiorul peretelui ven- 
tricular). 

Sursa de energie, de care practic depinde 
durata de funcționare a stimulatorului, în 
condiţiile unui circuit electronic de cali- 
tate, poate fi constituită din: © baterii cu 
mercur, cu o capacitate de 1 Ah și o durată 
de 2—4 ani; © baterii cu iodură de lithium, 
cu o capacitate de 0,6—3 Ah şi cu o durată 
de funcționare de 5-12 ani; © surse radio- 
izotopice cu plutoniu-238 şi promethiu-147, 
la care conversia energiei se poate face 
prin două metode: termoelectrică (Pu-238) 
şi beta-voltaică (Pm-147). S-au mai experi- 


Dr. RADU FĂGĂRĂŞANU 


unor mari cantități de singe. 

Într-adevăr, circulația artificială, extra- 
corporeală, creează condiții noi față de 
circulația normală, adică: nu există o con- 
cordanță între activitatea cardiacă și pulsa- 
tilitatea pompei; circulația este lipsită de 
reflexele normale pornite din peretele car- 
diac sau din alte puncte ale circulației sis- 
temice; variațiile de dimensiuni ale tubula- 
turii extracorporeale duc la creșterea vitezei 
de circulație a singelui cu apariția de tur- 
bulență locală și transformarea fluxului 
normal laminar în flux nelaminar. Totuși 
dacă circulația extracorporeală este limitată 
strict la cerințele actului operator, care 
trebuie să fie rapid și corect, și este condusă 
în cele mai bune condiţii, cu corectarea 
permanentă a modificărilor apărute, ea 
constituie o metodă sigură sí indispensa- 
bilă de suplinire a funcției acestor două 
organe vitale care sint inima şi plăminul. 

Intervențiile chirurgicale care cer insti- 
tuirea circulaţiei extracorporeale presupun 
corectarea unor malformații congenitale 
din interiorul inimii sau a unor modificări 
produse în timpul vieții, deci a unor boli 
dobindite, care necesită abordarea directă 
a cordului, posibilă numai prin scoaterea 
din funcțiune a inimii și plămtnilor. 

Practic, circulația extracorporeală se rea- 
lizează prin colectarea singelui venos din 
cele două vene cave (prin care, în mod 
normal, sîngele reintră în cavitățile cardia- 
ce) şi dirijarea lui spre un oxigenator unde 
se produc schimburile gazoase, deci care 
are rol de plămin. La nivelul acestui oxige- 
nator se fixează oxigenul de hemoglobină, 
eliminindu-se în același timp bioxidul de 
carbon rezultat al metabolismului tisular. 
Tot aici are loc o despumare a singelui — 
procesul de oxigenare petrecindu-se în 
majoritatea oxigenatoarelor printr-un bar- 
botaj al singelui de către oxigen — precum 
şi o filtrare, care împiedică pătrunderea în 
sistemul circulator al bolnavului a micro- 
cheagurilor sau a particulelor de țesuturi. 

După oxigenare, despumare și filtrare, 
singele este răcit (la începutul operației) 
sau încălzit (la sfirșitul operației) într-un 
schimbător de căldură. Răcirea inițială se 
face cu scopul cobortrii temperaturii bol- 


mentat fără rezultate satisfăcătoare baterii 
biogalvanice (în care lichidul extracelular 
are rol de electrolit), biologice (sursa de 
energie este însuşi metabolismul celular), 
precum și baterii piezoelectrice, bazate 
pe conversia energiei mecanice a cordului 
şi vaselor mari de la baza cordului, 

Durata de funcționare a unui stimulator 
depinde de sursa de energie, respectiv de 
capacitatea bateriilor, de frecvența de sti- 
mulare, de durata (0,2—2 ms) şi intensita- 
tea stimulului (8—20 mA), de tipul de circuit 
electronic (circuitul hibrid este cel mai mic 
consumator de energie), consumul de cu- 
rent pentru un impuls flind de 11 —15 micro- 
amperi. 

La ora actuală, preferințele constructo- 
rilor şi ale implantatorilor de stimulatoare 
cardiace s-au fixat asupra bateriilor cu 
lithium, datorită fiabilității lor deosebite 
în comparație cu bateriile cu mercur. De 
asemenea, folosirea stimulării endocavi- 
tare (prin intermediul unul electrod intro- 
dus pe cale venoasă, cu ajutorul unui am- 
plificator de imagini, pînă în virtul ventricu- 
lului drept) a cîştigat tot mai mult teren, 
avind în vedere riscul mic al intervenției 
chirurgicale, utilizarea electrozilor mlocar- 
dici flind rezervată bolnavilor tineri si în 
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navului, deci realizării unei hipotermii, în 
vederea reducerii nivelului metabolismului 
tisular şi, în special, a protecției organelor 
vitale (inimă, creier, ficat, rinichi), cunoscut 
fiind faptul că la temperaturi scăzute nece- 
sitățile metabolice ale țesuturilor sint mult 
diminuate. 

Din oxigenator sîngele este preluat de 
către o pompă, care asigură reîntoarcerea 
lui în sistemul circulator arterial, realizind 
asttel o tensiune arterială apropiată de cea 
normală. 

Pentru ca, în timpul circulației extra- 
corporeale, sîngele venit în contact cu 
suprafețele străine ale circuitului să nu 
coaguleze, bolnavul este heparinat, la sfîr- 
situl intervenţiei procedindu-se la neutra- 
lizarea heparinei administrate. 

ntreaga cantitate de singe existentă în 
plaga operatorie este recuperată, prin aspi- 
rație, după despumare și filtrare reintrind 
în circulaţie. 

Dată fiind capacitatea relativ mare a în- 
tregului circuit extracorporeal (2 000—3 000 
ml), care trebuie umplut cu singe perfect 
compatibil cu sîngele bolnavului, în ultimul 
timp se folosește cu succes tehnica hemo- 
diluției. Această tehnică presupune utili- 
zarea, în afară de singe, a unor soluții 
(glucoză, dextrani, gelatine), care pe de o 
parte scad cantitatea de singe necesară 
intervenţiei, lar pe de altă parte diminuează 
inconvenientele datorate întrebuințării de 
singe provenit de la mulți donatori (inci- 
dența hepatitei epidemice, a reacţiilor de 
incompatibilitate, a hemolizei etc.). 

Debitele la care se realizează această 
perfuzie sînt foarte apropiate de debitul 
cardiac al bolnavului respectiv, depinzind 
de greutatea și suprafața corporală, pre- 
cum și de virsta pacientului, 

Punerea la punct a acestei tehnici a făcut 
posibilă evoluția nebănuită a chirurgiei 
cardiace de corecție a maltormaţiilor con- 
genitale, de protezare valvulară (înlocuirea 
valvelor din interiorul inimii), de înlocuire 
a arterelor coronare, de transplant cardiac 
şi poate, în viitor, de implantare a unei inimi 
artificiale. 


GLOSAR 

CORD DESCHIS — metodă prin care se 
corectează defectele intracardiace, după 
ce inima a fost oprită și cavitățile cardiace 
expuse «la vedere». 

CORD ÎNCHIS — metodă folosită pen- 
tru citeva boli cardiovasculare în care 
abordarea leziunii se face fără ca Inima să 
tie oprită sau cavitățile deschise. 
CARDIOPLEGIE — mijloacele fizico-chi- 
mice de obținere a inimii «inerte». 


cea iati DE AORTĂ — stenoza- 
Li a 
HIPOPLAZIE, APLAZIE, ATREZIE — hi- 


podezvoltarea sau absența unui element 
anatomic. 


cazurile în care prima metodă nu a fost 
posibilă. 

În prezent, indicația inițială de cardio- 
stimulare electrică artificială în tratarea 
unor boli însoțite de o frecvență cardiacă 
scăzută (bradicardie) a fost extinsă și 
asupra unor boli în care bradicardia alter- 
nează cu tahicardia sau chiar pentru con- 
versia unor forme de tahicardie. În acest 
scop se construiesc stimulatoare cardiace 
tot mai sofisticate, cu posibilitatea de mo- 
dificare a diverșilor parametri funcționali, 
după implantare, cu ajutorul unor progra- 
matoare. 

Purtătorii de stimulatoare cardiace sînt 
supuși periodic unui control, în centre spe- 
cializate, cu care ocazie se face o analiză 
amănunțită a caracteristicilor stimulării (in- 
terval automatic, durata impulsului, morfo- 
logia lui prin fotoanaliză) și a eficienţei 
sale. Odată cu restabilirea ritmului cardiac, 
ei pot desfăşura o activitate normală, co- 
respunzătoare virstei lor. 


Grupaj realizat de 
VOICHITA DOMANEANIU 


LA BAZA 


RITMURILOR BIOLOGICE 


STĂ DESFĂŞURAREA ÎN TIMP 
A PROGRAMULUI UNOR REACTII CHIMICE 


Acum 20 de ani, chimistul sovietic B.P. 
Belousov a comunicat — în cadrul unui sim- 
pozion — existenţa unui tip nou de reactie 
în care un combustibil organic, imersionat 
în apă, la temperatura camerei, se oxidează 
la CO, și alţi produși, la fel cum în celuiele 
vii un catalizator mediază reacția. Ca și în 
multe enzime oxidoreducătoare, cataliza- 
torul este un ion metalic de tranziție — 
fierul sau ceriumul. Ceea ce apare ca remar- 
cabil la această reacție este faptul că ea 
pulsează foarte regulat, adică se destă- 
șoară ritmic la un interval de circa un minut, 
cu toate că reactanțţii se află într-o aceeași 
tază lichidă, adică este vorba de o reacție 
omogenă. Folosind un colorant adecvat în 
soluţie, aceste oscilaţii devin vizibile, tra- 
ducindu-se sub forma unor alternări de 
culoare roșu-albastru-roșu-albastru. 

Acest comportament — considerat mira- 
culos — al unei reacții chimice fusese sem- 
nalat încă din anul 1920 sub conceptul 
privind oscilaţia reacţiilor, elaborat de teore- 
ticianul A.J. Lotka. Începind din anul 1970 
acestui comportament i se acordă o atenție 
deosebită și în Vest, ajungindu-se la o 
adevărată explozie de descoperiri în dome- 
niul dinamicii chimiei fizice. Se elaborează 
astfel conceptul despre existența unor «cea- 
suri» chimice sau ritmuri chimice 

A.M. Zhabotinsky (Cehoslovacia) a extins 
cercetările în acest domeniu și a ajuns la 
descoperirea unei combinaţii de elemente 
care nu numai că oscilează ritmic, omogen, 
dar propagă, de asemenea, valuri albastre, 
de activitate oxidativă,ce se întind precum 
cercurile de foc la arderea ierbii pe o cimpie. 
Chimiştii s-au străduit să descifreze sec- 
venta de reacţii care se destășoară în acest 
ciclu de oxidare și reducere, simplificînd 
sistemul de reacţie la trei factori ce cores- 
pund cu aproximaţie la concentrarea ionilor 
de brom, concentrarea acidului bromhidric 
și la procentul de oxidare a ionului metalic 
catalizator. Ecuația diferențială corespunză- 
toare s-a numit «oscilatorul Oregon» sau 
«Oregonatorul». Acesta stă la baza existen- 
tei unui ciclu specific al reacției, conditio- 
nează forma valurilor, dependenţa perioadei 
sale de variațiile din amestec. 

Introducerea interpretărilor matematice 
a permis cercetarea nu numai a oscilației 
spontane a reacției acidului malonic, ci sı a 
«excitabilității» sale, interesind din acest 
punct de vedere fenomenul biologic. Modi- 
ficări de temperatură sau în concentraţia 
unor componente chimice pot convert 
oscilatorul spontan (un «ceas») într-un 
sistem stabil local (o «clepsidră»), care va 
executa numai un ciclu. 

Astfel, reacţia acidului malonic prezintă 
o remarcabilă asemănare cu excitabilitatea 
electrică a membranei neuronului viu. În 
anul 1976 a fost demonstrată matematic 
similitudinea detaliată a oregonatorului sí a 
ecuaţiilor electrice/ionice ale membranei 
neuronale, pentru care A. Hodgkin și A. 
Huxley au primit Premiul Nobel în 1963. 
În experiențele efectuate pe sisteme neuro- 
musculare s-a observat că valurile de exc ta- 
bilitate circulă în jurul unui patrat. Prima 
observație după care valurile se rotest în 
jurul unui pivot aparţine japonezilor Nagu 
mo, Suzuki si Sato care au studiat valurile 
de oxidare ce se manifestă remarcabil de 
asemănător în nerv și pe o sirmă de fier 
imersionată în acid nitric, oscilatiile de tip 
valuri fiind specifice unor asemenea struc- 
turi bidimensionale de celule excitabile, 
cum sînt creierul si inima. Un model cores- 
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punzător de stimulare electrochimică a ini- 
tiat valuri permanent rotitoare, fiecare circu- 
lind în jurul unui punct al fazei electrochi- 
mice neutre. S-a demonstrat bunăoară că 
aritmia sau fibrilația ventriculară are la bază 
o modificare topologică a modelului de va- 
luri, de la forma normală de cercuri la spirale 
care se rotesc în jurul unui pivot oriunde pe 
inimă, ce duce la contracții ritmice în orice 
punct al inimii, dar nu sincron, tulburind 
tatal activitatea inimii. 

Pivotul în jurul căruia se rotesc valurile 
este sursa imobilă a valurilor spirale care 
organizează reacţia de periodicitate oriunde 
și oricind, dar el nu oscilează regulat 
După unii autori, pivotul conține gradient 
de concentraţii transverse, similare acelora 
despre care se crede că sînt responsabile 
pentru organizarea spațială a diferențieri: 
celulare în embrionii vieţuitoarelor. 

Pe aceste baze s-a demonstrat că Dic- 
tyostelium discoideum, un microorga- 
nism. gelatinos din grupa ciupercilor infe- 
rioare, care prezintă mişcări amoeboidale 
își bazează morfogeneza pe oscilaţii chi- 
mice. Celulele sale sînt capabile de oscilație 
și excitabilitate în metabolismul substanţe. 
numită «ciclic AMP», care reprezintă un fel 
de «al doilea mesager» celular. S-a stabilit 
că la fiecare cinci minute are loc eliberarea 
periodică a CAMP după un model spiral ce 
se rotește în jurul unui pivot central (vezi 
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figura). În cadrul unui grup de celule, fiecare 
celulă se mișcă spre valul care vine, aşa 
încit ele se string la nivelul pivotului. Acolo 
alcătuiesc o grupare multicelulară care apoi 
se deplasează prin mișcările amoeboidale 
în alt loc unde își desăvirșește morfogeneza. 

S-a arătat că cinetica sintezei și degra- 
dării CAMP manifestă atit excitabilitate, cit 
și un ciclu limită de atracţie, ca în ceasurile 
chimice descrise, comportindu-se ca şi 
fenomenele de excitabilitate din neuroni și 
fibrele Purkinje din inimă. 

După un asemenea model se comportă 
și ritmul biochimic de fluorescentă ce se 
observă în celulele de droidie care metabol.- 
zează anaerob zahărul. Aici stimulul este 
reprezentat de puisul de oxigen. Ecuațiile 
enzimatice ce guvernează această ritmici- 
tate a metabolizării zahărului sînt identice 
cu cele ce guvernează oscilația CAMP (si 
valul spira!) la Dictyostelium, ca dealtfel si 
la organismele superioare. 

Aceste descoperiri aduc o solidă bază 
chimică de interpretare a unora dintre cele 
mai importante proprietăți ale sistemelor 
biologice, morfogeneza și excitabilitatea, 
a bioritmurilor și, posibil, a fenomenelor 
legate de manifestarea proprietăţilor eredi- 
tare ale materiei vii. 


1. — Valuri de mişcare chemotactică a unui monostrat de celule de Dictyostelium care sint 


paralele cu eliberarea substanţei numită «ciclic 


AMP». Perioada de oscilație este de circa 


5 minute în cadrul întregului strat; 2 — valuri de reacții ce pornesc din pivoturi fixe. 
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şeful Sectiei tineret muncitoresc 
de la C.C. al U.T.C.L. din Uniunea Sovietica 


Detinind problemele cruciale și perspectivele dezvoltării 
economiei sovietice, cel de-al XXV-lea Congres al P.C.U.S a 
stabilit ca sarcină primordială accelerarea ritmului progresulu 
tehnico-științific. De nivelul dezvoltării ştiinţei şi tehnicii, de 
aplicarea rapidă a cuceririlor gîndirii ştiinţifice înaintate în pro- 
ducţie depind în mare măsură nu numai succesele obținute 
In realizarea planurilor noastre economice, ci și pertecționarea 
în continuare a întregului sistem de relaţii sociale, formarea 
omului de tip nou. 

Capătă o amploare tot mai mare mișcarea patriotică, de masă, 
sub genericul «Să consacrăm cincinalului eficienței și calităţii 
entuziasmul şi creativitatea tineretului», care a fost definită de 
Leonid Ilici Brejnev ca «...0 dovadă vie, convingătoare a devota- 
mentului tinerei generații față de idealurile comunismului, de 
învățăturile lui Lenin, de cauza partidului comunist». 

Participanţii la mișcare au declanșat întrecerea socialistă, 
Isi pertecționează cu perseverenţă măiestria profesională, parti- 
cipă activ la creația tehnico-științifică, își cultivă spiritul de 
gospodari ai ţării, de intoleranță faţă de neajunsuri, fată de ri- 
sipă, de încălcarea disciplinei. 

La cea de-a 60-a glorioasă aniversare, comsomolul se dove- 
deste strins unit în jurul partidului comunist, ca avangardă a 
tineretului sovietic, gata să urmeze intotdeauna și în toate po- 
runcile marelui Lenin, să sporească gloria și măreția patriei. 

În toate ramurile economiei naţionale, în toate regiunile, tinu- 
turile, republicile, tinerii muncitori, lucrătorii din agricultură, 
specialiștii au venit cu propuneri nol, cu inițiative noi îndreptate 
spre obținerea unor rezultate superioare în muncă. 

Tinerii muncitori din oraşul Moscova au participat activ la 
reutilarea tehnică a întreprinderilor, au preluat conducerea 
introducerii a peste o mie de produse noi, mașini și mecanisme, 
au pregătit patru mii de sortimente de produse pentru atestarea 
mărcii de calitate la nivel de stat. În cursul schimbului de onoare, 
tinerii muncitori din Ucraina au scos la suprafaţă 1,5 milioane 
tone de cărbune peste plan, au produs 41 mii tone de oțel. 
800 de colective de tineri comsomolişti din Bielorusia au raportat 
îndeplinirea sarcinilor celui de-al treilea an al celui de-al zecelea 
cincinal 

In cinstea aniversării comsomolului leninist, tinerii constructori 
ai magistralei Baikal—Amur au încheiat cu un an înainte de 
termen construcția porțiunii de cale ferată pină la stațiunea 
Nerinngri şi au asigurat transportul primului eșalon de cărbuni 
din lakuția. 

Pe adresa C.C. al U.T.C.L. din Uniunea Sovietică sosesc to- 
rente de rapoarte, telegrame din partea tinerilor muncitori: 

«Milioane de tineri și tinere dau are رع‎ de bărbăție, 
fermitate, fidelitate față de idealurile Marelui Octombrie — 
spunea tovarășul L.I. Brejnev la cel de-al XVili-lea Congres al 
comsomolului —, ei lucrează cu mult entuziasm pretutin- 
deni pe unde trece frontul construcției comuniste, luptă 
activ pentru îndeplinirea planurilor intensive de dezvol- 
tare a țării». 

Printre membrii U.T.C.L. din Uniunea Sovietică există astăzi 
13 milioane de muncitori, 3,9 milioane de lucrători din agricultură, 
2,2 milioane de ingineri, tehnicieni, tineri oameni de știință. 
Crește continuu ponderea comsomoliştilor și a tinerilor în ramu- 
rile principale ale economiei naţionale. Tinerii muncitori în virstă 
de pină la 30 de ani reprezintă 40 la sută în construcția de mașini 
si In construcții, o treime în transport și aproape o jumătate în 
industria ușoară. O treime dintre specialiștii cu studii superioare 
şi medii o formează de asemenea tinerii pină la 30 de ani. 

În darea de seamă prezentată la cel de-al XVIII-lea Congres 
al comsomolului, primul secretar al C.C. al U.T.C.L. din Uniunea 


Sovietică, tovarășul B.N. Pastuhov, a subliniat că progresul teh- 
nico-ştiințific cere ca fiecare comsomolist — fiecare tînăr la 
strung, pe șantierul de construcții, pe cimp sau la fermă, la biroul 
de proiectări, în laboratorul științific, la facultate — să-şi perfec- 
ționeze continuu pregătirea profesională, măiestria, să-și însu- 
șească experiența înaintată, formele și metodele moderne de 
conducere și organizare a muncii. 

Comitetul Central al comsomolului împreună cu Comitetul de 
Stat pentru Ştiinţă şi Tehnică al Consiliului de Miniștri al U.R.S.S., 
Consiliul Unional al Societății pentru Ştiinţă şi Tehnică şi Consi- 
liul Central al Societăţii Unionale a Inginerilor organizează tre- 
cerea în revistă pe plan unional a creaţiei tehnico-științifice a 
tineretului. În ultimii zece ani, numărul tinerilor inovatori care au 
participat la această manifestare a crescut de la 4 milioane la 
17,5 milioane. 

O demonstrație vie și activă a creaţiei oamenilor de știință 
tineri, a raționalizatorilor şi inovatorilor, o formă de cunoaștere 
a realizărilor acestora închinate celui de-al XVIII-lea Congres al 
U.T.C.L. din Uniunea Sovietică si celei de-a 60-a aniversări a 
Comsomolului Leninist o constituie Expoziţia centrală a crea- 
tiel tehnico-știinţifice a tineretului, deschisă în perioada aprilie- 
iunie 1978 

S-au prezentat peste 10 mii de exponate create de 40 de mii de 
autori din toate republicile, ținuturile și regiunile țării, din toate 
ramurile economiei naţionale. Media de virstă nu depășește 
24 de ani. Dar aceasta nu e decit o picătură în acea mare nesfirșită 
a creației tehnico-știinţitice a tineretului, în mărețele realizări ale 
ştiinţei şi tehnicii sovietice, în dezvoltarea vertiginoasă a produc- 
tlei naționale. De fapt, în Uniunea Sovietică, la fiecare șapte se- 
cunde se înregistrează o propunere de raţionalizare, la fiecare 
10 minute o inovaţie. A devenit o tradiţie ca la expoziţiile noastre 
centrale ale C.T.S.T. să participe tinerii inovatori din uniunile de 
tineret frátesti din țările socialiste. Acest lucru permite îmbogăti- 
rea experienței noastre colective în ce priveste dezvoltarea crea- 
tiei tehnico-știinţifice a tineretului, contribuie la întărirea legătu- 
rilor prietenești dintre tinerii din țările socialiste, 

De un mare și binemeritat succes s-a bucurat standul tinerilor 
inovatori din România. Acesta a demonstrat în mod convingă- 
tor contribuția importantă a tineretului adusă la consolidarea 
industriei, dezvoltarea agriculturii românești, căutările creatoare 
ale masei de tineri oameni de ştiinţă, specialiști și muncitori. 

Expoziția centrală a C.T.S.T. a fost vizitată de peste 1,5 mi- 
lioane de tineri. 

Un domeniu hotăritor, sectorul construcțiilor capitale, a tost 

numit de către tovarășul L.I, Brejnev, la cel de-al XVIII-lea Con- 
gres al U.T.C.L.. «Sectorul luptei pentru eficiență şi calitate în 
economia națională». Directille principale ale dezvoltării econo- 
miei naţionale a U.R.S.S. în cel de-al zecelea plan cincinal prevăd 
pentru acest sector investiţii capitale în valoare de 621,4 miliarde 
de ruble. Pentru comparație, putem arăta că aceasta echivalează 
cu volumul fondurilor consumate de construcțiile capitale în 
و‎ primilor cincizeci de ani ai Puterii Sovietice (anii 1917— 
1967). 
Participarea activă la edificarea unor construcții noi a devenit 
o preocupare principală a comsomolului, o tradiţie a sa. Îndepli- 
nind sarcinile partidului, numai în ultimii 4 ani comsomolul a 
preluat patronajul construcției a 245 de obiective, definitorii pen- 
tru dezvoltarea ramurilor-cheie ale economiei naționale. În aceas- 
tă perioadă, prin mobilizarea de masă, au fost trimiși pe șantie- 
rele de construcții peste 500 mii de tineri voluntari. 

Putem spune, fără a exagera, că astăzi construcțiile reprezintă 
opera tineretului. În această ramură lucrează peste 4 milioane 
de tineri muncitori. 

Zeci de mii de tineri şi tinere pleacă în fiecare an spre șantierele 
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Pe Magistrala Baikal-Amur 7 
se utilizează tehnica de viri: 
instalație de pozat calea ferată. 
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celor mai importante obiective din Siberia, Extremul Orient, Nor- 
dul Îndepărtat. 

Şantierele comsomoliste de șoc au devenit un prim examen de 
viață, o încercare a devotamentului față de cauza partidului, o 
şcoală a maturizării sociale şi morale. În activitatea de organi- 
zare a mobilizărilor de masă pentru șantierele de construcții se 
respectă cu strictețe principiul liberului consimțămint. 

În fiecare an primesc foi de drum peste 100 mii de tineri şi tinere. 
Astfel, în cei 4 ani de după cel de-al XVII-lea Congres al U.T.C.L. 
din Uniunea Sovietică, au fost trimiși pe șantierele cele mai impor- 
tante din Siberia de Vest 44 mii de persoane: la Magistrala Baikal- 
Amur — 27 mii, pe Şantierul complexului de producţie teritorial 
de la Bratsk-Ust-llimsk — 12 mii de tineri voluntari. 

In expunerea prezentată la cel de-al XVill-lea Congres al 
U.T.C.L. din Uniunea Sovietică, tovarășul L.l. Brejnev numea 
comsomolul un conducător de nădejde al mărețelor construcții 
sovietice. Foaia de drum comsomolistă reprezintă semnificaţia 
vie a timpului, expresia devotamentului tinerei generații față de 
idealurile comuniste, năzuinţa tinerilor şi tinerelor de a contribui 
la dezvoltarea economiei patriei noastre. 

Dezvoltarea tineretului în condiţiile șantierelor de șoc comso- 
moliste poate fi urmărită prin exemplul Detașamentului unional 
«AI XVII-lea Congres al U.T.C.L. din Uniunea Sovietică» trimis 
pe șantierul Magistralei Baikal-Amur în anul 1974. În decursul 
celor 4 ani care au trecut, din cei 600 de voluntari, 17 au primit 
distincții guvernamentale, 8 au devenit laureați ai Premiului Com- 
somolului Leninist, 150 au primit distincții ale C.C. al U.T.C.L. 
din Uniunea Sovietică, 92 au fost aleși în organele de partid 
sovietice şi obşteşti. Peste 100 de persoane urmează cursurile 
la fără frecvenţă ale facultăţilor și școlilor medii tehnice. 

În cadrul șantierelor iau ființă cercuri de studii, şcoli serale, 
puncte de studiu şi consultaţii, filiale ale facultăților și şcolilor 
medii tehnice. Despre posibilitățile de pregătire profesională în 
noile regiuni ne poate oferi o imagine activitatea cercului de studii 
al direcției Șantierului «Bratsghesstroi», unde în fiecare an sosesc 
cu foi de drum comsomoliști, mii de tineri voluntari din toate 
colțurile ţării. Cercul dispune de încăperi de studiu spațioase, 
bine utilate, materiale didactice necesare, biblioteci bogate și o 
filmotecă. Viitorii constructori învață, nu pe bază de plancarde 
sau modele, ci pe cele mai moderne mașini si mecanisme. Comi- 
tetul de partid și comitetul de comsomol ale departamentului 
trimit aici pe cei mai buni specialiști care să predea la cercul de 
studii. În decursul ultimilor 15 ani, cercul de studii a pregătit 60 de 
mii de constructori calificați, asigurind formarea în această zonă 
importantă din Siberia de Est a unui numeros colectiv de con- 
structori calificați. 

Participarea comsomolului la construcţiile de șoc permite 
rezolvarea cu succes a sarcinii educării internaţionaliste a tine- 
retului. Pe noile şantiere există întotdeauna cu mult mai multi 
reprezentanți ai diferitelor naționalități şi popoare din tara noas- 


tră decit în regiunile de mult locuite. 

Astfel, în orașul Bratsk loculesc și lucrează reprezentanți ai 
78 de nationalităti, în orasul! Ust-Ilimsk 60, în orașul Starii Oskol 
47, Pa santier, la club, în camine, la adunările de comsomol se 
întiinesc reprezentanți ai diferitelor naționalități; ei se cunosc 
mai bine, întăresc relaţiile de prietenie și de întrajutorare tovără- 
șească. Comunitatea de interese, climatul moral și psihologic 
prielnic, tinerețea noilor locuitori transformă colectivele de pro- 
ducţie ale șantierelor în adevărate școli ale internaţționalismului. 

Colaborarea economică, pe al cărul drum påsesc cu încredere 
țările socialiste, duce în mod obiectiv la întărirea legăturilor, a 
schimbului de experienţă pe linia participării tineretului muncitor 
la realizarea programelor noastre economice. 

Detașamente de tineri din Ungaria, Bulgaria, R.D.G. lucrează 
cu succes de doi ani, împreună cu solii comsomolului, la con- 
strucția unuia dintre cele mai importante obiective ale C.A.E.R.: 
Complexul industrial-forestier de la Ust-llimsk. 

Multe avantaje reciproce aduc contactele permanente între 
tinerii constructori de la Magistrala Baikal-Amur și cei de la calea 
ferată centrală din Cuba. 

Comsomolul împreună cu Uniunea Comunistă a Tineretului 
din Ungaria patronează construcţia centralei atomoelactrice de la 
Pahş, o premieră a energiei atomice din Ungaria. 

Recent au fost terminate lucrările de bază pe șantierul con- 
ductei de gaze «Orenburg — frontiera de vest a U.R.S.S.». 

«Astăzi, șantierele de șoc înseamnă proporții gigantice, 
sarcini tehnico-științitice dintre cele mai complexe, ritmuri 
de șoc, tehnică modernă puternică și tehnologie înaintată, 
menţiona în raportul prezentat la al XVIII-lea Congres al comso- 
molului primul secretar al C.C. al U.T.C.L. din Uniunea Sovie- 
tică, tovarășul B.N. Pastuhov. Acestea sint școli de măiestrie 
muncitorească, de maturitate, de bărbăție». Tocmai de aceea 
șantierele comsomoliste de şoc sint privite nu numai ca o formă 
de participare a tineretului la dezvoltarea economiei țării, ci şi ca 
un Dios de formare la tindra generație a unei poziții active în 
viață. 

Acestea sint direcţiile principale ale activității organizațiilor 
comsomoliste care decurg din sarcinile trasate în cuvintarea 
tovarăşului L.l, Brejnev la al XVII-lea Congres al U.T.C.L. din 
Uniunea Sovietică, din hotăririle congresului nostru. Ele sint 
destul de diverse şi au în vedere o perspectivă de durată. 

În cuvintarea sa la cel de-al XXV-lea Congres al P.C.U.S. tova- 
rãşul Leonid Ilici Brejnev a subliniat: «Comsomolul este spri- 
jinul de nădejde al partidului, este rezerva lui directă de 
tuptă. Orice sarcini ar trasa partidul, comsomolui luptă cu 
entuziasmul caracteristic tinereții, pentru realizarea lor... 
Gloria de muncă a Comsomolului este o poziție durabilă 
ciștigată de el...» 

Această înaltă apreciere a parțidului însuflețește tinăra gene- 
rație către nol victorii. 
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În întimpinarea cerințelor de moder- 
nizare a instalațiilor industriale, pentru 
obținerea unei mai bune siguranţe în 
funcționare, ca și în vederea alinierii 
la normele standard internaționale, au 
fost puse în fabricație prize și fişe cu 
cinci contacte, dintre care unul este 
nul de protecție și unul nul de lucru. 
Înlocuind modelele similare vechi (ce 
se realizau cu un consum ridicat de 
metal), aceste noi tipuri sint caracte- 
rizate printr-o formă modernă de pre- 
zentare și performanțe îmbunătăţite, 
avind tensiunea nominală de 380 V c.a. 
(la 16 A și la 32 A), respectiv de 500 V c.a. 
(la 63 A). 


SIGURANȚE DE JOASĂ 

TENSIUNE, DE CURENT 

ALTERNATIV, CU MARE 
PUTERE DE RUPERE 


Aceste dispozitive se utili- 
zează pentru întreruperea cu- 
renților mari, fiind simple şi 
economice. Ele protejează cir- 
cuitele electrice la suprasarcină 
și scurtcircuit, fiind utilizate în 
toate rețelele electrice, în insta- 
laţiile industriale și în panourile 
deschise sau capsulate de dis- 
tribuție. Se pot folosi și în con- 
diții de funcționare speciale, ca 
de exemplu în instalaţiile de căi 
ferate, în instalaţiile de redre- 
sare etc. 

Capacitate de rupere: 50 kA 
Soclu: Un=63% V; 
In=100—160—200—400—630 A 
Patron: Un=500 V; 

In=4--630 A. 


Mara AES ORA 


[| 


Orice informaţii suplimentare cu pri- 
vire la caracteristicile sau la desfacerea 
produselor I.A.E.I.-Titu pot fi solicitate 
la adresa: Intreprinderea de aparataj 
electric de instalații Titu, 305, Gării, 
nr. 79, jud. Dimbovita, telefon 14 79 55. 
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IOAN GHIUGARU 
municipiul Suceava 


DIN ISTORICUL CETĂȚII SUCEAVA 


Însemnările care s-au păstrat atestă cá 
oraşul Suceava a luat ființă pe la mijlocul 
secolului al XIV-lea, ca urmare a dezvoltării 
unei așezări rurale. Denumirea de Suceava 
a primit-o de la rtul pe malul căruia este 
situată. Cind scaunul domnesc a fost mutat 
de către domnitorul Petru | Mușat de la 
Siret la Suceava, așezarea aceasta avea 
deja un pronunțat caracter urban. Cea mai 
mare înflorire o cunoaşte Insă pe vremea 
lui Ştefan cel Mare. În această perioadă me- 
dievală, oraşul depășise cu mult vechile 
hotare, iar populația număra circa 15 000 de 
locuitori. Atelierele meșteșugărești erau 
situate spre periferie, în preajma curților 
domnești din imediata apropiere a cetății 
aflindu-se doar depozitele și magazinele 
negustorilor. 

Menţionăm că primul document emis de 
către cancelaria domnească de la Suceava 
datează din anul 1388. 

Caracteristic pentru Suceava din vremu- 
rile trecute, pline de zbucium şi nesiguranță 
din cauza invaziilor străine sau a luptelor 
pentru domnie, este faptul că aici nu s-au 
construit locuințe trainice. Cele mai de 
seamă construcții ale orașului erau cetatea 
de scaun, curtea domnească, mai puțin de 
20 de biserici şi un număr de case ale unor 
negustori. Celelalte case, de obicei, erau 
construite din lemn sau reprezentau simple 
bordeie săpate în pămint. Oraşul Suceava, 
nefiind apărat decit din două părţi de șanțul 
ce-l înconjura dinspre sud și vest, cădea 
uşor pradă celor ce-l atacau şi doar cetatea 
de scaun, construită pe un pinten de deal, 
spre răsărit de oraș, nu a fost niciodată cuce 
rită prin forța armelor. 

La începutul secolului al XVI-lea, cetatea 
de scaun de la Suceava avea renumele de 
cetate inexpugnabilă. Din relatările oficiale 
rezultă că la acea vreme cetatea Sucevei 
nu putea fi cucerită cu artilerie obișnuită. 
Pentru prima dată ea cade în miinile dușma- 
nului în anul 1538, în timpul expediției lui 
Soliman Magnificul. Cetatea este cucerită 
însă de inamic nu prin puterea armelor, ci 
prin trădare. În timpul celei de-a doua 
domnii a lui Alexandru Lăpușneanu (1564— 
1568), capitala țării se mută la lași. Este o 
măsură de prevedere, ca urmare a amenin- 
țării de către turci cu arderea și distrugerea 
tuturor cetăților, în vederea slăbirii posibili- 
tăților de rezistență a Moldovei. 

Către sfirșitul veacului al XVI-lea, Aron 
Vodă și Ștefan Răzvan au revenit în timpul 
domniei lor la cetatea de scaun de la Su- 
ceva, iar în vremea lui leremia Movilă (159% 
— 1606) se fac chiar unele lucrări pentru 
repunerea cetății în funcțiile sale mili- 
tare. 

Cetatea Sucevei se află din nou în atenţia 
domniei în vremea lui Vasile Lupu (1634— 
1653), cînd s-au efectuat şi unele lucrări de 
refacere. Ultimul episod din viața cetății 
Sucevei se situează în vremea lui Dumitraș- 
cu Cantacuzino, din ordinul căruia ea a fost 
umplută cu lemne și paie și i s-a dat foc. 
Curind după incendierea cetății Suceava, 
care i-a slăbit zidurile, puternicul cutremur 
de pămint din timpul celei de-a treia domnii 
a lui Duca Vodă (1678—1684) a venit parcă 
să desăvirșească opera de distrugere a 
vechii cetăți moldovene. 

În privința planului amănunțit de con- 
strucție al cetăţii, pe care doriți să-l cu- 
noașteţi, dv., ca locuitor al modernulu: oraș 


de astăzi care este Suceava, puteți face 
oricind o vizită la Muzeul de istorie din loca- 
litate, unde, desigur, veți avea ocazia să 
aflaţi și alte date interesante despre vechea 
cetate de scaun a Moldovei. 


ION SUCIU 
Sighişoata 


PĂSĂRILE ALBE 
ALE DEȘERTULUI NASCA 


Nu vom susţine in aceste rinduri că vastul 
teritoriu din deșertul Nasca (Peru), presărat 
cu desene gigantice, reprezentind îndeo- 
sebi păsări cu aripi larg desfăcute, ar fi 
slujit drept cosmodrom unor eventuali ex- 
tratereştri care ar fi vizitat Pămintul cine 
ştie cind; nu vom căuta nici să vă convingem 
că ar fi vorba cumva de un calendar astro- 
nomic uriaș sau de o vastă suprafață cu 
caracter de cult. Ne permitem să vă furnizăm 
un cu totul alt punct de vedere în interpre- 
tarea desenelor amintite, Ce ziceţi de exis- 
16018 unui planorodrom în Peru la începutul 
erei noastre? Recunoaștem, este o idee 
oarecum îndrăzneață, dar, după cum veti 
vedea din cele ce urmează, se pare că su- 
portul real de a fi acceptată nu lipsește. 
Autorul ei este omul de știință american 
Alexander Marshac. El este încredințat că 
oamenii care au trăit cu două milenii înain- 
tea noastră ar fi putut cunoaște tehnica 
zborului cu planorul, zborul păsărilor care 
nouă ne-a insuflat ideea construirii primu- 
lui planor. 

Să avem totuși îndoieli asupra posibilită- 
tilor tehnice de atunci? Nu sîntem îndrep- 
tățiți să le avem: planoarele, deltaplanele 
sint construcții realizate de către amatori, 
iar materialele ce puteau fi folosite atunci 
— lemn, bambus, țipirig pentru schelet şi 
alte materiale — nu erau greu de procurat. 
Şi dealtfel nici nu trebuie să-i privim cu 
neîncredere pe cei din vechime. Cu 2 000 
de ani înaintea europenilor ei știau să to- 
pească aluminiul. În vestita Alexandrie, în 
urmă cu 2300 de ani, existau automate 
pentru vinzarea apei de băut. Strămoșii 
noștri îndepărtați obțineau un otel inoxidabil 
de o foarte bună calitate. 

Sigur că exemplele pot continua. Ne 
oprim iotuși aici, dorind să vă vorbim In con- 
tinuare despre o descoperire făcută la sfir- 


şitui secoiuiui al XIX-lea. Cu ocazia deschi- 


derii unui bogat mormint egiptean a fost 
găsit aici, printre alte obiecte, o mică sculp- 
tură înfățișind parcă o pasăre. Ea era reali- 
zată în lemn de sicomor. ¥imp de 60 de ani, 
obiectul acesta a fost considerat o sculp- 
tură reprezentind o pasăre în zbor și de- 
abia recent, datorită profesorului cipriot 
Halil Messih, i s-a restituit adevărata sa 
identitate. S-a demonstrat că «pasărea» 
era de fapt un model-miniatură de planor. 
La vremea respectivă, cind specialistul 
cipriot de-abia își enunțase supoziţia sa, 
buletinul «Noutăţi UNESCO» scria: «Dacă 
ipoteza doctorului Messih se va confirma, 
înseamnă că vechii egipteni cunoșteau legi- 
le zborului». Şi ipoteza a fost confirmată. 
Profesorul cipriot a construit din materiale 
uşoare un model mare de planor, repetind 
întocmai toate particularitățile constructive 
ale vechii sculpturi și, într-o zi cu vint priel- 
nic, a lansat în aer modelul, iar planorul a 
zburat cu succes. Putem admite acum că 
oamenii din vechime construiau aparate 
uşoare de zbor, fără motor, locuri ideale 
pentru lansarea lor în aer putind fi şi deșertul 
Nasca din Peru, înconjurat din citeva părți 
de culmile abrupte ale Anzilor, care se 
întind în Peru de la țărmul oceanic pină 
la platoul de piatră al deșertului Nasca. 
Acceptind punctul de vedere că porțiunea 
deșertului Nasca, presărată cu desene uria- 
şe, a fost cindva un planorodrom, se pot 
găsi cu ușurință explicații pentru semnifi- 
cația fiecărui desen de pe întinsa suprafaţă. 
Dar, desigur, pentru ca ipoteza prezentată 
să treacă în rindul lucrurilor certe, ar trebui 
înfăptuit pe platoul Nasca un zbor cu pla- 
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EDMOND UNGUREANU 
Constanţa 


LUNA, 
AŞA CUM 0 CUNOAȘTEM ASTĂZI 


Programul «Apollo» de cercetare a Lunii 
s-a încheiat în 1972, dar studierea celor 
peste 382 kg de material colectat de pe Lună 
și adus pe Pămînt continuă să ofere oame- 
nilor de ştiinţă rezultate deosebit de impor- 
tante. Acestea, corelate cu datele culese 
de diferite aparate care continuă să functio- 
neze încă pe suprafața Lunii, ne permit să 
ne conturăm următoarea imagine a sateli- 
tului nostru natural. 

Nici un fel de urmă de viaţă, chiar sub 
formă fosilă, nu a fost descoperită pe Lună. 
Nu există apă nici sub formă liberă, nici sub 
forma unor combinaţii chimice. S-au des- 
coperit foarte puțin carbon și compuși ai 
carbonului, presupuşi a proveni din meteo- 
riti sau din Soare. Toate 658011086616 de 
rocă lunară sint roci cristaline. Regiunile 
mai întunecate, așa-numitele «mări», sînt 
acoperite cu straturi de bazalt; regiunile 
luminoase par mai accidentate. Asemenea 
tipuri de rocă există şi pe Pămînt, numai că 
alta este compoziţia lor chimică. Pe Lună 
nu există oxigen, fapt care explică de ce 
rocile lunare sint așa de bine conservate, 
Deşi aceleași elemente chimice există și pe 
Pămînt și pe Lună, proporția lor este dife- 
rită. Procentul de calciu, aluminiu, titan și 
elemente rare, ca hafniu, zirconiu, este mal 
ridicat pe Lună, în timp ce, tot acolo, sodiul, 
potasiul și alte elemente cu temperatura 
de topire scăzută sint foarte putin abun- 
dente. De aici se poate trage concluzia că 
materia din care s-a format Luna a fost 
mai fierbinte decit cea din care s-a format 
Pămintul. Pe suprafața Lunii se înregis- 
trează pină la 3000 de cutremure pe an. 
intensitatea lor este însă cu mult mai mică 
decit cea a cutremurelor terestre; energia 
totală a cutremurelor lunare abia atinge a 
10-a miliarda parte din energia cutremure- 
lor de pe Pămint. 

Din analiza cutremurelor lunare a reieșit 
că interiorul Lunii este format din mai multe 
straturi: o crustă exterioară de 60 km gro- 
sime, alcătuită din rocă bogată în calciu și 
aluminiu, o pătură mai densă, groasă de 
800 km, în care se produc cutremurele. În 
centrul Lunii se presupune că ar exista un 
nucleu format din fier. S-a constatat că 
toată suprafața lunară este acoperită cu un 
strat gros de praf (de la 1 la 20 m). Acest 
praf (regolit) este total diferit de solul teres- 
tru, fapt explicabil, desigur, dacă avem în 
vedere că el s-a format în lipsa atmosferei 
sí a apei. Singura cauză a formării lui sint 
bombardamentele meteoritice care fărimi- 
pai şi amestecă roca lunară în locul că- 

erii. 

Cunoaşterea compoziției prafului lunar 
oferă date privind Soarele și activitatea 
acestuia. Astfel s-a descoperit că, în vintul 
solar ce atinge Luna, raportul dintre hidro- 
gen şi heliu este de 20 la 1, ceea ce dove- 
deste că în păturile exterioare ale-atmosterei 
solare există unele procese încă necunos- 
cute. Cele mai vechi roci culese de pe Lună 
au virsta de 4,4 miliarde de ani. Deoarece 
datele actuale dovedesc că sistemul solar 
s-a format în urmă cu 4,6 miliarde de ani, 
înseamnă că aceste roci au apărut aproape 
imediat după respectiva dată. Acesta este, 
în linii mari, tabloul pe care știința cu teh- 
nicile ei moderne de cercetare ni-l oferă 
asupra Lunii la ora actuală. Dar, cum am 
mai spus, cercetările asupra satelitului 
nostru natural continuă. Rezultatele noi care, 
indiscutabil, vor mai apărea, vor contribui 
în orice caz nu la modificarea imaginii pe 
care acum 0 avem asupra Lunii, ci la stu- 
dierea întregului sistem solar. 


ERER I e ا‎ eee Î 
Rubrică realizată de 
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LUMEA SUNETELOR 
ȘI A ZGOMOTELOR 


Sunetele și zgomotele, elemente indis- 
pensabile echilibrului psihic şi fizic al omu- 
lui, însoțesc, încă de la început, existența 
acestuia. Asemenea sunete sint reprezen- 
tate de vocea umană, de muzică, de sunetele 
din natură (cintecul păsărilor, susur de 
ape), sunete care nu numai că nu supra- 
solicită sistemul nervos, dar constituie un 
factor de relaxare. 

Fără astfel de zgomot omul nu poate trăi. 
Izolarea acustică totală și îndelungată are 
efecte dezastruoase, absența ambianţei so- 
nore făcind imposibilă existența omului. 
Experiențele de izolare totală de lumea 
sunetelor și a zgomotelor — la care s-au 
supus, de bună voie, subiecții umani — 
au avut urmări nefaste: pe lingă efectul 
ruperii de realitate, subiecții au acuzat o 
senzație accentuată de «epuizare», o izolare 
fonică totală timp de 60—70 de ore pericli- 
tind integritatea fizică şi psihică a acestora. 
560668 într-o astfel de «cameră a tăcerii» 
timp de 92 de ore și 20 de minute — record 
deținut de o femeie în virstă de 44 de ani — 
s-a soldat cu următoarele efecte: a ieșit to- 
tal îngrozită, cu agresivitatea crescută, în- 
tr-o stare de panică accentuată, 

Dar, ca și liniştea excesivă, zgomotele 


devin o noxă cînd depășesc anumite limite. 
În marile orașe, omul este expus tot timpul 
unui zgomot de fond, la care se adaugă alte- 
le, cum ar fi sunetul telefonului (70 dB), al 
motocicletei (110 dB), al perforatorului de 
asfalt (120 dB). Se consideră că un zgomot 
devine agresiv cînd depășește 85—90 dB. 
Este interesant că cele mai puternice zgo- 
mote nu provin din natură — tunete, mari 


ASIGURAREA CONFORTULUI 
ACUSTIC IN CLADIRILE CIVILE 


Ing. PETRE LAZĂR ŞERBAN. 
INCERC 


În ultima vreme, concepția generală de proiectare'a locuinţelor 
şi a clădirilor civile, în general, începe să fie din ce în ce mai mult 
influenţată de criteriile fizicii construcțiilor. Găsirea celor mai 
raționale soluţii pentru realizarea parametrilor de contort termic şi 
a condiţiilor de iluminare, ţinind seama de felul cum se discută în 
prezent despre resursele energetice, reprezintă o problemă 
primordială pe plan mondial. Totodată, modul de asigurare a 
confortului acustic devine din ce în ce mai mult un criteriu însem- 
nat de apreciere a calităţii construcțiilor, punctul de vedere al 
beneficiarului dornic de linişte fiind atent interpretat din punct de 
vedere tehnic de către profesioniști: arhitecţi, constructori și 
instalatori. La noi în tară, condiţiile admisibile de confort acustic 
sint reglementate juridic, astfel că într-o unitate funcţională 
nivelul de zgomot provenit de la surse perturbatoare exterioare 
acesteia nu trebuie să depăşească o anumită limită (de exemplu 
in apartamente,35 dB). De asemenea, standardul conţine și obliga- 
tivitatea limitării nivelului de zgomot produs de n l-a 

nităţii funcționale, în cazul centralelor de instalații, în spaţiile 
05 sri în inele) cu aparatură electromecanică, precum și limitarea 
duratei de reverberatie în încăperi de mari dimensiuni (săli de clasă, 
ateliere de proiectare, saloane de restaurant, spaţii comerciale. 


căderi de apă —,ci de la creația omului. 
Astfel, cascada Niagara produce zgomote 
cu o intensitate de pină la 120 dB, în timp ce 
decolarea unui avion supersonic produce 
160 dB, iar o rachetă, în momentul lansării 
— 200 dB, aceasta reprezentind cea mai 
mare intensitate a unui zgomot măsurat 
pină acum. Pentru a înțelege acțiunea noci- 
vă a unor astfel de surse sonore, trebuie 
amintit că omul — fără a-și proteja aparatul 
auditiv — nu poate suporta un zgomot mai 
mare de 130 dB, rezistind mult mai ușor la 
zgomotele din natură decît la cele ale civili- 
zației, chiar dacă au aceeaşi intensitate. 
Sunetele (mişcări oscilatorii ale corpurilor: 
solide, lichide, gazoase, ce se produc la 
atingerea lor), ca și zgomotele (supra- 
punerea dezordonată a sunetelor cu frec- 
ventã şi intensitate diferite) se raportează 
la capacitatea aparatului auditiv, peste o 
anumită limită a intensității lor (20 000 Hz) 
și sub aceasta 2 Hz) ele fiind Impercep- 
tibile pentru om. În funcție de factorul om, 
un sunet poate fi considerat zgomot — 
lucru care face ca în discuția despre zgo- 
mote să se aibă în vedere atit definirea lor 
fizică, cit şi cea psihică, Din punct de vedere 
psihologic, zgomot poate deveni orice su- 
net nedorit de o persoană la un moment dat. 

Măsurarea intensității zgomotelor se face 
tot în funcție de pragul de audibilitate al 
omului, nivelul de la care începe măsurarea 
corespunzind pragului liminar interior al 
omului. Ca unitate de măsură a intensității 
zgomotelor s-a fixat BEL-ul (în memoria 
celui care a inventat telefonul, Graham Bell). 
Bel-ul este însă o unitate foarte mare de 
măsură, de aceea în practică se folosește 
decibelul, care arată valoarea relativă a 
unui zgomot: de cite ori un zgomot este 
mai puternic decît altul. Unităţile de măsu- 
rare a zaomotelor cresc si descresc loga- 
ritmic. Dacă există o sursă sonoră cu o 
intensitate de 60 dB și o alta cu o intensitate 
de 90 dB, cea de-a doua nu este numai 
de 1,5 ori mai puternicăsci de... 1000 de 
ori. Practic, ne putem da seama că asa 
stau lucrurile dacă avem în vedere că vor- 
birea normală numără 60 dB și un avion 
cu elice — 120 dB. La nivelul bunului simt, 
nu putem să ne imaginăm că zgomotul 
produs de un avion cu elice este numai de 
două ori mai puternic decit vocea unui om. 
Dacă la o sursă de zgomot de 70 dB se 
adaugă încă o sursă de 70 dB, aceasta nu 
duce la dublarea intensității zgomotului 
din încăperea respectivă, ci provoacă doar 
o creștere de 3 dB, de la 70 la 73 dB. Pentru 
diferențierea a două zgomote, este necesar 
ca intensitatea lor să fie mai mare sau mai 
mică cu 1,5—2 dB. 


RGANISMULUI 


REACȚIA 
DE ZGOMOTE 


FAT 


La nivelul sistemului nervos central, su- 
netele percepute de ureche sint proiectate 
în două moduri: pe de o parte la nivelul 
cortexului, unde este tratată informaţia 
acustică, iar pe de altă parte la nivelul sub- 
stanței reticulate din trunchiul cerebral, 
care influențează activitatea cortexului și 
comandă sistemul nervos vegetativ. Aceas- 
tă dublă proiecție a sunetelor explică cele 
două tipuri de efecte la nivel visceral: un 
efect de surpriză la apariția sunetului (efect 
care nu durează decit citeva minute) și un 
efect propriu (care durează atit cit durează 
şi vibraţiile). 

Deşi nu se poate vorbi de un efect local 
si de un efect general al zgomotului asupra 
organismului, unii autori tratează separat 
efectele zgomotului asupra aparatului au- 
ditiv si asupra organismului, în general. În 
legătură cu aparatul auditiv, expunerea 
de lungă durată la zgomote peste nivelul 
critic produce scăderea auzului și surdita- 
tea profesională, prin afecțiuni ale urechii 
interne. Cobai supuși unei audiții muzicale 
forte timp de 88 de ore au ajuns cu 25 la suta 
dintre celulele urechii interne distruse, iar 
un zgomot de 125 dB le-a distrus total celu- 
lele respective. La om, în astfel de cazuri 
scade auzul pentru vocea şoptită, în timp 
ce pentru vocea normală auzul rămîne ne- 
degradat. Conducţia osoasă a sunetelor 
este și ea compromisă, îndeosebi pentru 
zgomotele ascuţite. Surzenia profesională 
depinde nu numai de nivelul zgomotelor, 
dar si de o serie de factori personali 
(rezistența generală a organismului), ca şi 
de o serie de factori sociali (condiţiile de 
muncă, de trai etc.). 

Asupra organismului, în general, zgo- 
motele produc sindromul traumato-sonor, 
caracterizat prin astenie și slăbire generală. 
În mod special s-a pus în evidenţă influența 
zgomotelor asupra aparatului cardio- 
vascular. Inițial, în funcţie de gradul de 
emotivitate al individului, se produce, da- 
torită surprizei, o reacție de alarmă, care se 
traduce prin accelerarea pulsului. Urmează 
apoi o scădere secundară a pulsului și o 
revenire la valorile normale. Expunerea la 
zgomote provoacă vasoconstricție negene- 
ralizată: vasoconstricție cutanată, nu însă 
vasoconstricție la nivelul mușchilor sche- 
letici. Hipertensiunea generată de zgomote 
este mult discutată. Experimentele pe ani- 
male sînt foarte concludente, însă observa- 
tiile asupra omului — incerte. La persoa- 
nele perfect sănătoase nu s-a putut consta- 
ta vreo modificare a tensiunii arteriale da- 


Schema protectiei auditive. Se disting căile ` _ 
auditive directe, cu proiecție în scoarța cere- 
brală, şi căile auditive a căror proiecție se 
atlă în substanța reticulată a trunchiului ce- 
rebral: 1. emisfera cerebrală; 2. cortexul; 3. aria 
auditivă a cortexului; 4 pedunculul cerebral; 
5. protuberanța; 6 bulbul rahidian; 7. cere» 
belul; 8. substanța reticulată a trunchiului 
cerebral: 9. nervul auditiv. 


torită zgomotelor; la hipertensivi, la cei sufe- 
rinzi de afecțiuni coronariene, arterită etc. 
expunerea la zgomote duce la creşterea și 
mai accentuată a tensiunii arteriale. 

La nivelul aparatului respirator, inițial 
se constată o întrerupere tranzitorie a res- 
pirației, marcind reacția de alarmă la zgo- 
mot, urmată de o fază de hiperventilație şi 
de o creștere a ritmului și debitului respira- 
tor, care se menține citeva minute după 
incetarea zgomotului. : 

Asupra aparatului digestiv, observa- 
tille sint contradictorii. consideră că 
expunerea la zgomote antrenează o dimi- 
nuare a activității motrice a tubului digestiv 
prin creșterea tonusului sistemului nervos 
simpatic. De asemenea, la persoanele expu- 
se la zgomote intense se constată diminua- 
rea apetitului, încetinirea tranzitului intes- 
tinal, constipație, ulcer gastro-intestinal, , 
Din contră, date recente au indicat o sporire 
a motricității gastro-intestinale. 

În rindul persoanelor aflate în imediata 
vecinătate a marilor aeroporturi, supuse 
unor zgomote variind între 90 şi 115 dB, 
cazurile de ciroză a ficatului sint cu 140 la 
sută mai numeroase, iar mortalitatea — 
cu 20 la sută mai ridicată decit într-o zonă 
situată la 16 km distanţă. 
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Pentru îndeplinirea condiţiilor de protecție împotriva zgomote- 
lor provenite din exteriorul încăperii se impun măsuri tehnice 
privind, în principal, capacitatea de izolare a elementelor de 
construcţie (pereţi, planșee, pardoseli, uși, ferestre, spații tam- 
pon) şi montarea corectă a agregatelor din instalaţii. Reducerea 
nivelului de zgomot produs de sursele interioare unității functio- 
nale se poate obține prin aplicarea unor tratamente fonoabsor- 
bante sau (și) prin măsuri de izolare la sursă (executarea unor 
carcase sau ecrane), iar reglementarea duratei de reverberatie 
se face, de asemenea, cu ajutorul materialelor fonoabsorbante. 

in toate direcţiile enumerate mai sus, in întreaga lume, se fac 
ample studii teoretice și experimentale pentru găsirea de structuri 
fonoizolatoare şi sisteme vibroamortizoare eficiente, precum și 
pentru realizarea de noi materiale fonoabsorbante. În cadrul 
Institutului de cercetări în construcţii أو‎ economia construcţiilor 
(INCERC) a fost dat în folosinţă, în anul 1973, unul dintre cele mai 
complete laboratoare de acustică a construcțiilor din Europa, 
dotat cu standuri pentru studiul capacităţii de izolare fonică a 
elementelor de construcții și instalaţii, cu o cameră de reverberaţie 
pentru studiul materialelor şi structurilor fonoabsorbante și o 
cameră anecoică (surdă) pentru studiul obiectiv al surselor de 
sunet și studii pe modele. 

Necesitatea unor studii şi investiţii ample legate de confortul 
fonic poate părea, la prima vedere, surprinzătoare, deoarece 
există clădiri construite cu mulți ani în urmă, foarte bine amplasate 
şi izolate. Problemele cu care sintem confruntati în prezent au 
însă cu totul alte date: se cer soluţii de elemente de construcții 
mai ieftine, ușoare și a căror execuţie să corespundă ritmului 
deosebit de înalt în care se clădește. Ansamblurile urbane si 
traficul au, de asemenea, cu totul alte caracteristici. 


a ۲‏ ححا جع سس اطع .ص جه متم سخ .لص ل سس س2 ee me e e‏ 


In aceste condiţii, asigurarea izolării fonice a unităţilor functio- 
nale apare ca o problemă tehnică relativ nouă. Pentru rezolvarea 
ei, proiectanţii şi constructorii dispun astăzi de «Instrucţiuni teh- 
nice pentru proiectarea și executarea izolaţiilor fonice si ant- 
vibratile ها‎ ciadiri», care cuprind metodele de calcul, valorile indici- 
lor de izolare, precum și principiile de alcătuire pentru structuri 
noi cu eficienţă acustică sporită. 

În cazul pereților despărțitori dintre apartamente, supuși la 
acțiunea zgomotului aerian, s-a stabilit (prin scrierea completă a 
ecuațiilor de miscare pentru plăci acționate după directii aleatoare 
de către sarcini dinamice) cå indicele de reductie sonoră R de- 
Bine de masa elementului, de rigiditatea sa la încovoiere si de 
actorul de pierderi interne m, , o creştere a lui n, dela simplu 
la dublu, ducind la îmbunătăţirea indicelui R cu3dB. 

Aceste concluzii au permis punerea la punct a unor metode 
inginerești de calcul pentru pereți într-un strat şi pentru pereți du- 
bli simetrici și, de asemenea, au orientat cercetările spre căutarea 
unor materiale care să conducă la obținerea unor factori n, ridi- 
cati. Ca un rezultat în această direcție consemnăm faptul că în 
cazul pereților contecționaţi din beton de granulit se obțin indici 
de izolare comparabili cu cei caracteristici pereților din beton 
armat cu cca 10—20 la sută mai grei (condiţia de izolare admisibilă 
este indeplinită de pereţi din beton armat cu masa de 325 kg/m? şi 
de pereți din granulit cu masa de 290 kg/m). 

i Rezultate foarte bune se obțin si în cazul pereților dubli din 
fişii de beton celular autoclavizat care asigură izolarea tonica 
necesară la o masă totală mai mică de 150 kg/m:. În cazul pereților 
dubli, trebuie acordată însă o deosebită atenţie la execuţie. 
pentru a nu compromite calităţile fonoizolatoare datorită apariţiei 
unor punți rigide între cele două plăci alè peretelui. 
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izolarea şi protecția acustică 
(proiectarea clădirilor de locuit). 


În lupta contra zgomotelor s-au elaborat 
limite admisibile şi normative privind redu- 
cerea acestora. Scopul nu este de a elimina, © 
ci de a reduce zgomotele. Chiar dacă ar fi 
posibilă eliminarea zgomotelor — lucru greu 
de imaginat —- totuşi acest lucru nu este de 


nilor se încerca construirea studiourilor cu jarea teritoriului). 
nivel cit mai aproape de limita zero a zgo- 
motelor, lucru foarte costisitor, şi, în acelaşi 
timp, foarte incomod pentru cei ce trebuiau 
să lucreze în aceste studiouri. Astăzi se în- & 
cearcă nu eliminarea, ci reducerea zgomo- 
telor la valori admisibile. Cea mai bună 
metodă este reducerea lor chiar de la sursă. 


rile care se ciocnesc sau se freacă unele de 
altele, fluidele — prin turbulenta lor — şi 
cimpurile magnetice — prin interacțiunea 
lor -— produc zgomote. Înlocuirea în cadru! 
tehnologiilor moderne a operațiilor cu șoc 


Mijloace juridice şi tehnice de 
luptă contra zgomotelor vizind sur- 
sa de producere a lor (izolarea sur- 
sei de zgomot, reproiectarea utila- 


1 a 2 PY Sporirea distanței falê de sursa 
dorit. La începutul dezvoltării radiodifuziu- ue producere a zgomotelor (amena- 


Reducerea propagării zgomote- 


fond, cum se produc zgomotele? Corpu- /o (amenajarea unor ecrane ce 
5 p g i "ph reflexie şi absorbție a zgomotelor). 


Reprezentarea schematică a posibilităților de luptă contra zgomotelor (după Gösta Carleston) 


este de natură să reducă zgomotele. Astăzi 
se preferă sudarea pieselor în locul nituirii 
lor, mişcările rectilinii ale unor părți ale 
maşinilor prelucrătoare sînt înlocuite cu 
mişcări circulare, piesele din material plas- 
tic iau locul, pe cît posibil, pieselor metalice, 
în locul lagărelor cu rulmenţi se folosesc 
lagăre cu alunecare etc. De asemenea se 
utilizează lichide viscoase pentru ungerea 
pieselor, care trebuie să fie proiectate cu to- 
leranţe mici, tocmai pentru atenuarea zgo- 
motelor. 

Reducerea zgomotelor este posibilă şi 
prin amortizarea cu plută, cauciuc, bitum, 
pislă, azbest, mase plastice etc. Amplasarea 
intr-o singură încăpere a maşinilor care 
funcţionează producind zgomote puternice 


din faza de proiectare a uzinei. La proiec- 
tare se va avea grijă ca atelierele zgomotoase 
să fie amplasate la o distanţă de 50-100 m, 
pe direcţia vînturilor dominante, în raport 
cu celelalte clădiri. În jurul acestor ateliere 
este bine să se planteze arbori, care joacă 
rol de panouri fonoabsorbante. Asfaltarea 
drumurilor interioare din unitățile industria- 
le contribuie, de asemenea, la reducerea zgo- 
motului. Montarea de ecrane fonoizolante 
sau fonoabsorbante se practică în interiorul 
atelierelor cu intensitate crescută a zgomo- 
telor (de exemplu în secţiile de rodaj al mo- 
toarelor). Panourile fonoabsorbante sint con- 
struite din materiale poroase (plută, pislă) 
şi reduc energia sonoră de 3—4 ori, 

În afara acestor măsuri generale există 


zgomotelor: antifoanele interne şi externe. 
Antifoanele interne — nu sînt recomandabile 
cele din materiale rigide pentru că presează 
canalul auditiv în care sînt introduse — re- 
duc intensitatea zgomotelor cu 8-15 dB. 
Cele mai bune antifoane interne sînt cele 
confecţionate din neopren (cauciuc special). 
Antifoanele externe, care acoperă întreg pa- 
vilionul urechii, au o putere de reducere a 
zgomotelor cu circa 25 dB, sint recomandate 
pentru locurile de muncă la care nivelul zgo- 
motelor este de 120 dB. 

Au fost create antifoane poale, selec- 
tive, care lasă să treacă numai frecvențele 
corespunzătoare vocii umane. În acest fel 
se realizează o bună protecţie împotriva zgo- 
motelor, fără a fi stinjenită comunicarea în 


este o modalitate de a reduce zgomotul încă metode individuale de protecţie împotriva procesul muncii. AC. 


În scopul usurării activităţii proiectanţilor, în instrucţiunile 
amintite sînt prezentate valorile măsurate ale indicelui de izolare 
la zgomot aerian pentru 35 de tipuri de pereţi din beton, cărămidă, 
blocuri ceramice, beton celular autoclavizat etc., într-un strat sau 
dubli, cu strat intermediar din aer sau materiale fonoabsorbante. 

Pentru planșee, problema izolării la zgomot aerian se pune la fel 
ca în cazul pereților. În mod suplimentar însă, planșeele trebuie să 
asigure și izolarea împotriva zgomotului de impact. În general, 
planșeele brute (fără pardoseală) nu satisfac cerinţele de izolare 
la zgomotul de impact. De exemplu, un planșeu din beton armat, 
netencuit, cu grosimea nominală de 10 cm (fără nervuri) are un 
indice de izolare (E,)la zgomot de impact de — 17 dB (faţă de 
valoarea admisibilă E, = +1). Prin cercetări de laborator s-a 
reușit ca la fiecare îngroșare cu 1 cm a planșeului să se obțină o 
imbunătățire a indicelui de izolare cu 0,8 dB. 

Pentru îndeplinirea condiţiilor admisibile de izolare la zgomot 
de impact se aleg pardoseli caracterizate printr-o îmbunătățire 
a izolării la zgomot de impact, astfel incit indicele de izolare E, to- 
tal, corespunzător planșeului complex (planşeu brut+pardo- 
seală), să fie mai mare, cel mult egal cu indicele admisibil. 

În laboratorul de acustică al INCERC s-au determinat valorile 
indicelui de izolare pentru pardoseli cu strat de circulaţie din 
parchet, covoare PVC, mochete și dale flotante. Ca o realizare în 
această direcţie, amintim introducerea în fabricaţie a covoarelor 
PVC cu substrat fonoizolator din PVC expandat şi a mochetelor 
POLIROM, caracterizate printr-o valoare A E, 7 16 dB. Prin aplica- 
rea acestor pardoseli pe planșee de beton armat de 13—14 cm 
grosime (inclusiv șapa de egalizare) se rezolvă integral problema 
izolării fonice între apartamente situate la niveluri diferite. 

n cazuri speciale, cind este necesară o izolare fonică deosebită 
împotriva zgomotului de impact, se pot aplica dale flotante, a căror 
structură se determină prin calcul, cu ajutorul unei metode bazată 
pe aprecierea amortizării într-un sistem elastic, cu un grad de 
libertate. 

Pentru reducerea nivelului de zgomot produs de o sursă in 


interiorul unei anumite unităţi funcţionale sau în spaţii de circu- 
latie comună s-au studiat o serie de tratamente fonoabsorbante: 
materiale poroase, membrane vibrante, rezonatori și structuri 
mixte. În urma cercetărilor întreprinse în comun de INCERC si 
unitătile M.E.F.M.C. s-a asimilat vata minerală de tip «SILLAN», 
pe baza căreia se realizează astăzi numeroase structuri de tavane 
tonoabsorbante și placaje pentru pereți. 

Pentru absorbție în domeniul frecvențelor joase s-au realizat, 
în colaborare cu Institutul de proiectare |.S.L.G.C, detalii de struc- 
turi mixte pe bază de PAL. PFL dur si vată minerală. Aceste detalii 
au fost introduse şi în proiectele-tip pentru o serie de cinemato- 
grafe și case de cultură. 

Ca invenţie amintim o serie de structuri fonoabsorbante con- 
cepute pe bază de materiale monogranulare (nisip de 0,5—0,8 mm, 
zgură de furnal, cenușă etc.) liate cu ciment, aracet sau rășini 
epoxidice, caracterizate prin rezistențe mecanice sporite faţă de 
soluţiile mai vechi alcătuite pe bază de vată minerală. 

În prezent, INCERC, în colaborare cu Institutul de cercetări 
textile, studiază o serie de produse noi realizate din materiale 
secundare textile care capătă astfel o revalorificare superioară. 
De asemenea s-au realizat blocuri mixte din beton celular auto- 
clavizat și vată minerală care au calități deosebite atit fonoabsor- 
bante,cit şi fonoizolatoare. Din aceste blocuri se pot realiza pereți 
care asigură, în același timp, și o absorbţie fonică ridicată, fără 
aplicarea unor tratamente suplimentare. Å 

Cercetări speciale s-au întreprins și în domeniul combaterii 
zgomotului din instalaţii, obținindu-se unele soluții îmbunătățite 
pentru fundaţiile de electropompe, racorduri elastice între pompă 
şi conducte, precum și o serie de robinete și baterii mai silentioase. 

În ansamblu, studiile intreprinse au permis deci să se tragă 
concluzia că, în domeniul construcţiilor civile, industria materiale- 
lor de construcţii este capabilă să producă cele necesare pentru 
realizarea confortului acustic și că este datoria proiectanţilor să 
ia măsurile necesare pentru o corectă alcătuire a partiurilor şi 
alegerea elementelor de construcţie corespunzătoare. 
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Incepind cu anul 1974, la Institutul centra! 
de fizică, prin Institutul de fizică și tehnolo- 
gia aparatelor cu radiații, în colaborare cu 
Ministerul Agriculturii și Industrializăr 
Produselor Agricole, Academia de științe 
agricole și silvice, Comitetul de Stat pentru 
Energia Nucleară și Consiliul Naţional pen- 
tru Ştiinţă şi Tehnologie, s-a iniţiat un pro- 
gram de cercetări privind introducerea și uti- 
lizarea radiațiilor în agricultură. Datorită u- 
nor rezultate promițătoare obținute, din anul 
1976, în paralel cu cercetările întreprinse, s-a 
trecut la valorificarea acestei metode In pro- 
ductie. 

Colaborăm în această direcție cu 7 sta- 
țiuni şi 5 institute de cercetare agricolă, 
5 institute agronomice, un liceu agricol, 
peste 50 de centre de producție, printre 
care și 8 mari întreprinderi de seră de pe 
Papu întregii tări. 

in cercetări s-a evidențiat în primul 
rind metoda stimulării cu radiaţii gama a 
semintelor de interes agricol. S-au testat si 
cercetat peste 28 de culturi şi peste 120 de 
soiuri, determininau-se pentru fiecare doră 
optimă de radiaţii gama. Efectul radio- 
stimulator se obţine prin tratarea materia- 
lului biologic (semințe, butași, bulbi, tu- 
berculi, rizomi, stoloni) cu doze mici de 
radiații gama. Acest lucru s-a efectuat la 
sursa cobalt-60 de la I.F.T.A.R., sursă ce 
are o doză debit adecvată utilizării ei în 
agricultură. 

Efectul pozitiv produs de dozele mici de 
radiații asupra seminţelor de plante se 
poate explica mai întîi prin importantele 
modificări în sistemul hormonal. 

Totodată numeroși autori citează că la 
doze mici de iradiere există și o stimulare 
a proceselor enzimatice. Corelat cu aceasta 
se constată o creștere a activității de foto- 
sinteză. Aceasta ar părea să fie explicația 
realizării unor recolte mari la culturile ale 
căror semințe au fost tratate cu doze optime 
ie radiații, cunoscind că pentru obținerea 
ون‎ recolte bogate există o corelație între 
sporirea randamentului fotosintetic și redu- 
cerea consumului respirator. lradierea in- 
tluențează, de asemenea, stimulativ ab- 
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sorbția apei şi a elementelor nutritive la 
plantele dezvoltate din semințe iradiate 
Ca urmare a transformărilor biochimice ce 
se petrec în plantă, se constată o creștere 
a continutului de aminoacizi, zaharuri, ami- 
don, acid ascorbic, ceea ce intiuențează 
calitatea produselor obținute. 

lată citeva rezultate realizate de-a lungul 
anilor în cercetare şi producție. 

© Creșterea producției agricole 


Spor producţie يه‎ 
(față de martor) | 


Cultura —— 
la nivelul | la ا‎ 
cercetării | producției 
1. Porumb 5 — 40 8—30 
2. Griu 8-50 | 10-20 | 
3. Floarea- | 
soarelui 5-30 | 10-5 
4. Sfeclă de 
zahăr 5-5 5—40 
| 5. Lucernă 5—11 10—30 
6. Soia 5—40 ms 
| 7. Cartof 5—15 5—40 
| 8. Castraveti 12—15 10-5 
| 9. Tomate 8-0 10-25 
110. Ardei 10-0 10-5 
11. Fasole 9-0 e 
2. Ricin 5-3 = 
3. Mazåre i 15—23 > i 


© Timpurietatea Pentru majoritatea 
plantelor de cultură s-a observat o preco- 
citate a recoltei de la 6 la 20 de zile, obti- 
nindu-se beneficii suplimentare. De sem- 
nalat că în județul Bihor s-au obținut la 
porumb recolte încheiate, datorită efectu- 
lui de timpurietate față de martorul ne- 
tratat, care nu a ajuns la maturitate chiar în 
cazul hibrizilor extratimpurii, datorită con- 
dițiilor climatice nefavorabile din 1978 

© Creșterea valorii nutritive a produ- 
selor rezultate: creșteri ale conținutului de 
proteine (la porumb 3—7 la sută, griu 5—10 
'a sută), ale conținutului de ulei (la unele 
soiuri de soia cu peste 30 la sută), cres- 
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— Steclå de zahăr obținută din seminte 
tratate cu radiații gama, (În titiu plante re- 
zultate din semințe iradiate.) 

2. — Seminţe germinate de soia (din soiul 
Acmâ) după 30 de zile de la tratarea cu dife- 
rite doze de radiații gama. 


terea conținutului de vitamina C (tomate 
5—20 la sută, ardei 10—33 la sută), creste- 
rea conținutului de zahăr, amidon etc. 

© Calitatea comercială se îmbunătă- 
teste in sensul că producția de calitatea | 
STAS crește cu 10—20 la sută fructe coapte 
uniform, cu o bună rezistență mecanică, 
fapt oe de important în sectorul legu- 
micol. 

© Potențarea fertilizării. Timp de 3 ani, 
in Staţiunea de cercetări agricole Oradea 
(cercetător dr. P. Zahan) s-a constatat un 
efect de asociere între fertilizant și doza de 
radiaţii, acest lucru constituind un mijloc 
suplimentar de creștere a producţiei și a 
calității acesteia. 

© Îmbunătăţirea calității semințelor. 
Semințele obţinute de pe loturile tratate 
au fost însăminţate în anii următori (cerce- 
tări efectuate la S.C.A.-Oradea, I.C.L.F.- 
Vidra, institutele agronomice din Timișoara 
și Craiova), constatindu-se un efect re- 
manent al radiaţiilor prin revitalizarea se- 
mințelor. La S.C.A.-Oradea, spre exemplu, 
semințele de griu culese de pe loturile 
tratate şi însăminţate în anii următori, fără 
a mai fi iradiate, au dat sporuri mari de 
producție. 

© Vigurozitatea. Plantele provenite din 
seminţele radiostimulate sint deosebit de 
viguroase, ceea ce le conferă o rezistentă 
deosebită la boli. La I.C.L.F.-Vidra-llfov 
(cercetătorii T. Echim și colaboratorii) s-au 
făcut infestări dirijate la legume, unde s-a 
scos In evidență deosebita rezistență la 
boli datorită vigurozităţii. 

© Eficiența economică superioară prin 
reducerea costurilor și creșterea produc- 
tivității muncii. 

Datorită bunelor rezultate obținute prin 
aplicarea radiostimulării semințelor, în pre- 
zent se urmăreşte folosirea combinată și a 
altor surse de radiații, în vederea realizării 
unor producții suplimentare, precum şi a 
dozelor mari de radiații cu efect mutagen, 
în scopul creării de plante cu caracteristici 
noi, care să corespundă cerințelor actuale 
ale agriculturii. 
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OBIECTIVUL UNUI 


COLECTIV DESTOINIC- 


Dezvoltarea fără precedent a industriei chimice cu nrincipala ei 
ramură — petrochimia — a impus reprofilarea, din 1962, a vechii 
întreprinderi de reparaţii motoare și piese de schimb necesare 
industriei extractive într-o modernă unitate pentru execuţia utila- 
jului chimic: Întreprinderea de utilaj chimic Ploiești. De acum 
întreprinderea intră într-o amplă dezvoltare a capacităților de 
producție prin dotarea cu noi hale de producţie (cazangerie grea, 
hală de sablaj și vopsitorie, depozite etc.) și utilaje din cele mai 
moderne (mașini pentru sudat automat tevile în plăcile tubulare, 
simulatoare pentru determinarea ciclurilor termice la îmbinările 
sudate, maşini de sudat automat și semiautomat sub flux și mediu 
de gaze protectoare etc.). 

În aceste condiţii, Întreprinderea de utilaj chimic Ploiești livrea- 
ză utilaj tehnologic de înaltă complexitate și tehnicitate pentru 
industria chimică şi rafinării, contribuind la reducerea importului 
și a efortului valutar: cazane recuperatoare, oxidatoare, schimbă- 
toare de căldură spirale, schimbătoare de căldură de mare pre- 
siune,cu corpul executat prin straturi succesive de sudură (brevet 
românesc), camere de cocs, răcitoare în pat fluidizat, compensa- 
tori lenticulari cu compensare controlată (brevet românesc) etc. 

De asemenea, o importantă contribuţie la dezvoltarea econo- 
miei o aduce Întreprinderea de utilaj chimic Ploiești prin execuția 
rulmenţilor speciali, pentru echiparea de mașini-unelte, laminoare, 
excavatoare si macarale rotative de pe nave etc. 

Calitatea superioară a producției determinată de înaltul grad de 
tehnicitate, de pregătirea temeinică a întregului colectiv a permis 
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Pentru evitarea comportării necorespunzătoare la coroziune a 
utilajelor, ceva ce ar fi dus la distrugerea lor în instalaţiile chimice, 
în Întreprinderea de utilaj chimic Ploiești se desfăşoară un exigent 
control al materialelor. imaginea noastră ne prezintă o probă ne- 
corespunzătoare evidențiată in laboratorul de încercări al uzinei. 


Oxidatoare de mare complexitate tehnică în faza de montaj in- 
tr-una din instalațiile Combinatului petrochimice Brazi. 


întreprinderii ploieștene să exporte aproape 40 la sută din totalul 
producţiei în numeroase ţări ale lumii: Anglia, R.F.G., Austria, 
U.R.S.S., Turcia, R.P. Chineză, India, Iran, Cuba etc. 

Dezvoltarea și perfecționarea producției, asimilarea în fabricație 
a unor utilaje moderne cu un înalt grad de tehnicitate solicitate de 
industria chimică au impus+eorganizarea întregului flux tehnolo- 
gic din halele de producție, crearea de linii tehnologice noi dotate 
cu utilaje, instalatii, dispozitive si aparatură de sudură si control. 
Specialiștii întreprinderii au conceput noi linii tehnologice care 
satisfac cerinţele unei producții avansate, la cel mai înalt nivel 
tehnic. Astfel. în Întreprinderea de utilaj chimic Ploiești au fost 
organizate: 

© linie tehnologică pentru sudura automată a cordoane- 
lor longitudinale la virole. 

© linie tehnologică pentru asamblarea virolelor în vederea 
formării tronsoanelor pentru schimbătoare de căldură, co- 
loane și recipiente prin realizarea unei instalații pentru gama 
de dimensiuni ø 1 ه200‎ 5 500. 

© linie tehnologică pentru sudura automată a cordoane- 
lor circulare la tronsoane din virole, care a fost echipată cu 
dispozitiv de rotit pentru sarcini mari, fiind dotată si cu insta- 
lație electrică necesară realizării turației variabile la operația 
de sudură automată. 

© linie tehnologică pentru asamblarea camerelor de dis- 
tribuție, a capacelor și corpurilor la schimbătoarele de 
căldură. 

© linie tehnologică pentru asamblarea și sudarea peju- 
rilor, a camerelor de distributie, în gama de diametru A jan ns 
între ø 150— ø 2000 mm. 

În cadrul acestei linii se execută și operațiile de placare auto- 
mată cu sirmă și cu bandă folosind procedee tehnologice omolo- 
gate. Această linie — FIMATIC — constitule o premieră naţională 
privind execuţia în flux tehnologic a subansamblurilor pentru 
utilajul chimic complex. Utilajele și instalaţiile din această linie 
au fost concepute și realizate în întreprindere prin mijloace si 
forte proprii. 


PRODUSE NOI, 
LA NIVELUL TEHNICII MONDIALE 


Un loc aparte între noile produse introduse în fabricaţia Între- 
prinderii de utilaj chimic îl ocupă schimbătoarele de căldură spe- 
ciale, destinate industriei chimice. Gama acestor utilaje cuprinde: 
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© schimbătoare de căldură cu capacitate flotantă și com- 
pensator ; 

@ schimbătoare de căldură cu tevi in U 

© schimbător de căldură tip «Scruber» 

© schimbător de căldură special «Striper». 

Schimbătoarele de căldură speciale sint utilaje executate din 
otel carbon slab aliat sí înalt aliat cu grosimea materialelor de bază 
cuprinsă între 30 şi 150 mm, iar materialul de placare şi suduri din 
otel inoxidabil de diverse calităţi. 

Aceste utilaje lucrează la presiune și temperatură foarte ridi- 
cate, într-un mediu foarte corosiv. 

Pentru realizarea acestor utilaje, l.U.C.-Ploiești s-a confruntat 
cu o serie de probleme tehnice,pentru rezolvarea cărora s-a des- 
fãşurat o activitate complexă de cercetare-proiectare de instalații 
si dispozitive speciale. 

Astfel, pentru execuţia tratamentelor termice s-a realizat un 
cuptor de mare capacitate cu vatră mobilă. Au fost finalizate de 
asemenea «Instalații pentru placare în spiră cu bandă plăci 
tubulare» cu dimensiuni 6 3500 mm și sarcină de 35 de tone, 
«Instalaţie pentru sudură automată a tevilor în placă tubu- 
lară», «Dispozitiv pentru sustinere și rotire utilaje cu greu- 
tate de peste 120 de tone». 

Pentru asimilarea tehnologiei de sudură și placare a plăcilor 
tubulare și a tevilor în placa tubulară s-au omologat, împreună cu 
Institutul de sudură şi încercări materiale Timișoara, noi procedee 
tehnologice care au primit avizul favorabil al beneficiarilor. 

Pentru realizarea acestor utilaje in întreprindere s-a dezvoltat 
foarte mult activitatea de verificare a rezistenței la coroziune în 
acizi puternic oxidanţi. Pentru aceasta a fost constituit un labora- 
tor special dotat cu aparatură specifică, în care sint aplicate noi 
metode de investigație metalografică. 
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O GAMĂ COMPLEXĂ DE UTILAJE LIVRATE DE 
ÎNTREPRINDEREA DE UTILAJ CHIMIC PLOIEŞTI 


m Utilaje cu destinație specială 
© Fără a fi cuprinse într-o gamă tipizată, aceste utilaje 
se execută pe baza documentaţiei tehnice pusă la dispoziţie 
de către beneficiari şi reprezintă unicate ce satisfac condiţiile 
de funcționare din cadrul instalaţiei pentru care a fost proiectat. 
m Material rulant 
© vagon cisternă pe patru osii (50 m?) 
© vagon cisternă pe două osii (15,30 m°) 
© boghiul H. 
m Utilaje pentru industria metalurgică 
© amestecător cu role 
© tunel de uscare 
© tunel de evaporare 
© cabină de alicare. 
m Compensatoare lenticulare de dilatație 
Ø Rulmenti 
H Utilaje cu destinație generală 
© butoaie metalice 
© schimbătoare de căldură tip rigid 
© schimbătoare de căldură cu cap flotant 
© schimbătoare de căldură cu tevi în U 
© vase orizontale cilindrice. 
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VREMII 
الت‎ ÎN LUNA 
MARTIE 1979 


Date astronomice. La 1 martie, Soare'e 
răsare la ora 6 și 54 de minute și apune la 
ora 18 şi 2 minute, iar în ultima zi a lunii va 
răsări cu 54 de minute mai devreme și va 
apune cu 39 de minute mai tirziu. 

În martie, temperatura mijlocie lunară 
variază pe teritoriul ţării între 6,056 la Dro- 
beta-Turnu Severin şi —8,4“C la Vf. Omu. 

Schimbările de fază ale Lunii vor avea loc: 
la 5 martie, «Primul pătrar», la 13, «Lună 
plină», la 21 martie, «Ultimul pătrar», iar în 
ziua de 28 vom avea «Lună nouă». 

În noaptea de 13-14 martie se va produce 
o eclipsă parțială de Lună, vizibilă și din re- 
giunile noastre. Eclipsa va începe la ora 
20 și 10 minute, cind Luna va intra în conul 
de penumbră al Pămintului; faza maximă 
se va produce la ora 23 și 8 minute, iar la 
ora 2 şi 5 minute eclipsa va lua sfirșit. 

Diagnoza vremii. Întrucit în luna martie 
de anul acesta centrii de acțiune atmos- 
ferică, caracteristici acestei luni (anticicio- 
nul atlantic, cel ruso-siberian, depresiunea 
islandeză şi cea mediteraneană) nu-și vor 
păstra poziţiile lor geografice și nici inten- 
sitățile specifice, modificindu-se aproape 
permanent, nu putem vorbi de un aspect 
predominant al vremii. 

Ceea ce va constitui o caracteristică ge- 
nerală va fi deci marea variabilitate a vremii, 
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provocată de succesiunea unor valuri de 
aer cu proprietăţi diferite. Rezultatul final 
va fi acela că timpul, atit din punct de vedere 
termic, cit și pluviometric, nu va diferi prea 
mult de cel normal, și aceasta datorită unor 
procese de compensare. 

Ca fenomene particulare ale acestei luni 
vor fi: formarea unor virtejuri de mare pre- 
siune peste Europa de mijloc și de sud-est, 
între 1—4, 7—17 şi 23—31 martie, precum şi 
circulaţia mai intensă a unor virtejuri de 
joasă presiune peste nordul continentului 
și Orientul Apropiat. 

Din cauza caracterului instabil al vremii 
se vor remarca numeroase focare de ploi 
mari ce vor avea o repartiție răzleaţă pe în- 
treaga emisferă nordică. 

Prognoza vremii. În tara noastră, vre- 
mea va fi obișnuit de caldă și ceva mai plo- 
ioasă decit normal. 

Temperaturile vor fi mai ridicate decit cele 
normale în cîimpia Banatului și a Dunării şi 
ceva mai coborite în Transilvania, Moldova 
și Dobrogea. Pe parcursul lunii se vor re- 
marca două încălziri mai sensibile între 
13—19 şi 26—31 martie, precum şi o răcire 
accentuată la 22—25 martie. Nopțile cu 
brumă şi îngheţ vor fi numeroase, circa 20, 
exceptind nordul țării şi regiunea de munte, 
unde se vor înlănțui pînă la sfirșitul lunii și 
unde se vor produce și zile de iarnă, 

Spre deosebire de normal, înnorările ce- 
rului vor fi mai pronunțate în sudul și estul 
țării, iar numărul zilelor temporar însorite 
va fi mai mare în nord-vest. 

Precipitaţiile vor fi aduse de 7 fronturi 
atmosferice şi vor cădea atit sub formă de 
ploi şi burniţe, cit și sub formă de lapoviţe 
sau ninsori. Ninsorile vor depune un strat 
de zăpadă în medie de circa 10 cm grosime 
şi care va dura pe sol între 4 şi 6 zile. Cele mai 
însemnate precipitaţii vor cădea între: 5—6, 
11—13 şi 21—25 martie. 

Între 1 şi 4 martie, vremea va fi rece, cu 
temperaturi ce vor cobori, noaptea, pină 


la —7*C în sud şi pînă la —16*C în nordul 
și estul Transilvaniei. Cerul va fi schimbă- 
tor, cu Înnorări accentuate ziua. Citeva la- 
povite și citeva ninsori se vor semnala în 
nord-vestul ţării, unde dimineața se va 
forma polei local. Intensificări de vint se 
vor produce la 1 şi 3—4 martie. Pe alocuri 
se va forma ceaţă dimineaţa. 

Între 5 şi 7 martie, un val de aer umed şi 
cald va determina o creștere a tempera- 
turii, care va urca, ziua, pînă la 8°C în Mara- 
mureş şi pînă la 16° în şesul Dunării. Cerul 
se va menţine noros și vor cădea ploi, ce pe 
alocuri în sud-vest vor fi însoţite de descăr- 
أرق‎ electrice, iar în nord și munţi vor alterna 
cu lapovițe sau ninsori. 

Între 8 și 13 martie, vremea va fi rece și 
umedă, cu cer noros și cu ploi la început, 
apoi cu ninsori ce se vor generaliza şi care 
vor depune un strat nou de zăpadă. Spre 
sfirșitul intervalului, vintul se va intensifica 
și va viscoli zăpada în munți. Nopțile vor fi 
cu îngheț. Ziua temperaturile vor urca 
pînă la 8°C, 

Între 14 și 21 martie,vremea se va ameliora 
mai în toată tara și se va încălzi apreciabil, 
luînd caracteristici de primăvară. Tempe- 
ratura va urca pînă la 14°C în Maramureş și 
pină la 20°C în Cimpia Dunării. Cerul va fi 
variabil, cu înseninări predominante. Un 
front de ploi parţiale va atinge teritoriul în 
jur de 19 martie, cînd şi vintul se va intensifi- 
ca în est. 

Între 21 şi 25 martie, un val de aer polar se 
va extinde peste toată tara, determinind o 
răcire anormală, vremea luînd caracteris- 
tici de iarnă în munți și în nordul țării. Cerul 
va fi variabil și temperatura ridicată în prima 
zi, apoi vor cădea ploi și lapovițe, urmate de 
ninsori abundente. 

De la 26 la 31 martie se va observa o încăl- 
zire treptată în toate ţinuturile, temperatura 
urcînd pină la 12°C în nord și pînă la 20°C în 
sud. Nopțile vor rămîne reci, cu brume şi 
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ÎN EDITURA ACADEMIEI R.S.R. 
BUZDUGAN GH. ș.a. — Măsurarea 
vibratiilor (25 coli; 25 lei) 

Lucrarea prezintă tehnicile experi- 
mentale cele mai utilizate în prezent. 
avind în vedere metodele de măsurare 
electrică și utilizarea calculatoarelor 
electronice. 

MALIȚA M. — Sisteme în științele 
naturii (10 coli; 8 lei) 

Noutatea acestei lucrări constă in 
a ilustra abordarea sistematică in 
tehnică şi în biologie, în fizică cit şi 
în cercetarea legilor naturii, In general. 
GHEORGHE A.V. — Ingineria sis- 
temelor. Modele și tehnică de cal- 
cul (18 coli; 20 lei) 

După ce se introduc noțiunile s 
se expun problemele de bază a. 
ingineriei sistemelor, se trece la stu- 
diul siguranței și al securității topo- 
logice a structurilor complexe prin 
folosirea cadrului general al analizei 
deciziilor, precum și a teoriei siste- 
melor coerente. Apoi se prezintă 
modele, algoritme și tehnici de opti- 
mizare în ingineria sistemelor, unele 
aplicaţii în ingineria nucleară și diag» 
noza medicală. 

* * * — Sociologie, dezvoltare şi 
practică socială (15 coli; 14 lei) 

Volumul cuprinde comunicări pre- 
zentate In sesiunea științifică a Cen- 
trului de cercetări sociologice cu 
ocazia implinirii unui deceniu de la 
înființarea centrului, constituind un 
bilanţ a! afirmării أو‎ dezvoltării noii 
sociologii românești pe direcţi. 


schimbări în structura forței de muncă 
industrială, agricolă, modernizarea 
comunităților rurale, educația şi cul- 
tura socialistă, familia în societatea 
socialistă. 


ÎN EDITURA TEHNICĂ 

ALBERT H. ș.a. — Alimentarea cu 
» energie electrică din sistemul ener- 
~- getic a întreprinderilor industriale 
7 (17 coll; 14 lei) 

Autorii prezintă caracteristicile con 
sumului de putere şi energie electrică 
al întreprinderilor industriale, crite- 
riile de bază utilizate pentru optimi- 
zarea soluției de alimentare a consu- 
matorilor industriali sl caracteristici- 
le sistemului energetic care influen- 
țează condiţiile de alimentare a aces- 
tora. 

BĂLULESCU P. și MÁCRIS |. — Pre- 
venirea incendiilor (25 coli; 28 lei) 

n lucrare se analizează, în cadrul 

principalelor ramuri industriale, pe 
secţii de producţie, pericolul de in- 
cendiu şi măsurile de prevenire, in- 
dicindu-se în același timp și agentii 
stingători. 
MIHĂILEANU C. și POTLOG D. — 
Goluri de tensiune în sistemele 
electroenergetice أو‎ efectele lor 
crapa consumatorilor (15 coli; 13 
lei 

Sint analizate efectele perturbaţiilor 
inevitabile ce apar în rețelele siste- 
melor electrice, ca urmare a varia- 
țiilor bruște ale tensiunii rețelei de 
alimentare, mal mult sau mai puţin 
accentuate şi de scurtă durată. 
STAMATESCU C. — Tehnica fri- 
gului, vol. II (38 coli; 45 lei) 

Lucrarea prezintă calculul sí pro- 
lectarea mașinilor şi instalațiilor fri- 
gorifice folosite în industrie. 
DUMITRU GH. — Cartea muncito- 
rului de la mașinile rectilinii şi 
circulare de tricotat tricot simplu 
(16 coli: 16 leh 


ÎN EDITURA MEDICALĂ 
FLOREA M. — Recuperarea în dia- 


betul zaharat (10 coli; 8 lei) 

Autorul abordează probiematica re- 
cuperării acestei categorii de bol- 
navi, de pe poziţiile concepțiilor mo- 
derne ale expertizei și recuperăr 
ZOSIN C. ș.a. — Netrologie (32 coli 
45 lei) 

Elaborată de un colectiv de spe- 
cialişti, lucrarea prezintă aspecte chi- 
mice, diagnostice şi terapeutice ale 
bolilor renale. 

ROMAN VL. — Diagnosticul boli- 
lor cardiovasculare (35 coli; 45 lei) 


GOLĂESCU MARIA — Diagnosti- 
cul micozelor profunde (16 coli; 
18 lei) 


ÎN EDITURA DIDACTICĂ $I 
PEDAGOGICĂ 1 
CRĂCIUN T., TOMOZEI ١٠, COLEŞ 
N. şi NASTA A — Genetica (33 coli; 
29 lei). 

Lucrarea se adresează studenților 
agronomi, horticultori sí din alte spe- 
cialități biologice, cit și specialiștilor 
preocupaţi de problemele geneticii. 


30 DE ANI DE ACTIVITATE A EDITURII ACADEMIEI R.S.R. 


Editura Academiei R.S.R. a implinit 30 de ani de existenţă. 
În decursul celor trei decenii au fost editate peste 3 080 de titluri 
de cărți, cu un volum de 83 300 de coli şi un tiraj total de 9 270 000 
de exemplare, 6 420 de fascicule de revistă, cu 76 500 de coli şi 


8 040 000 de exemplare. 


Pină în prezent peste 50 de volume publicate de această editură 
au fost distinse cu Premiul de Stat și peste 200 au obținut premii 
ale Academiei R.S.R. De asemenea, la manifestările internaţio- 
nale producția editorială s-a bucurat de aprecieri elogioase la 
adresa conținutului, prezentării tehnice şi a realizării poligrafice; 
astfel, la cea de-a IV-a Expoziţie internațională a copertelor de 
carte, la care au participat circa 150 de edituri din 15 tări. organizată 
la Edinburgh, Anglia, supracoperta lucrării Cultura moldove- 
nească în timpul lui Stefan cel Mare, apărută în Editura Acade- 
miei, a fost medaliată. Menţionăm totodată premiul Academiei de 
stiinte din Bologna, italia, conferit Editurii Academiei R.S.R. în 
1969 pentru activitatea sa de înalt nivel ştiinţific și grafic, premiul 
«Bernier». decernat monoaratiei George Enescu, de Academia 
de arte din cadrul Institutului Franţei în 1972 etc. 

Colectivul de lucrători ai editurii a primit cu sentimente de pro- 
fundă recunoștință și satisfacție cuvintele de prețuire adresate 
din partea tovarășului Nicolae Ceaușescu pentru unele lucrări 
apărute în Editura Academiei, cum ar fi: DEX, Atlasul R.S.R., 
monografia Mihai Viteazul etc. Aceste înalte aprecieri însufle- 
tesc colectivul editurii în activitatea pe care o desfășoară în 
slujba cărții, a ştiinţei şi culturii, angajată în edificarea societății 
socialiste multilateral dezvoltate, pentru creșterea prestigiului 
stiinței și culturii românești pe plan internațional. 
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VALITATEA, 


CĂSĂTORIA 


ȘI FAMILIA 
(XXVIII) 


Insuticienta sexuală masculină primară 
cu cauzalitate psihică (nu temporară, de 
debut sau față de o nouă parteneră) se rele- 
vă la tineri și adolescenți cu o sexualizare 
în limite normale, dar care, prin particulari- 
tățile lor psihice, se dovedesc a fi incompati- 
bili cu o activitate heterosexuală eficientă. A- 
ceastă modalitate de deficit sexual mascu- 
lin primar se impune nu numai prin carac- 
terul «ergo omnes» (adică faţă de orice 
parteneră potenţială) al insuticienţei, ci și 
prin complexitatea cauzelor care o gene- 
rează, prin trăinicia manifestărilor sale, prin 
posibilitățile de implicare a tuturor compo- 
nentelor dinamicii sexuale masculine, in- 
clusiv a libidoului (ceea ce conferă un 
caracter de gravitate prognosticului). 

Este cazul să menționăm că o compar- 
timentare riguroasă a insuficienţei sexuale 
masculine primare organice (în speță, neu- 
roendocrină) de cea psihogenă (de tipul 
celei la care ne referim în aceste rînduri) 
este (cel putin pentru multe din situațiile 
cazuistice întilnite) neindicat a fi făcută, 
întrucit sînt posibile interferenţe. 

Dat fiind că, de cele mai multe ori, subiec- 
tli taraţi psihic (nu ne referim la psihotici), 
cu consecințe deficitare sexuale depista- 
bile la inceputul vieții sexuale, sint în obser- 
vare medicală de specialitate, beneticiind 
de terapie psihică sedativă, tranchilizantă, 
antidepresivă etc., această terapie, prin 
etectele ei farmacodinamice, este de natură 
să contribuie la diminuarea sau chiar inhi- 
barea capacităţii de receptivitate a stimuli- 
lor specifici sexuali și de răspuns la aceștia, 
stările de sedare conferind dificultăți în 
plus subiecţilor în cauză. 

Contribuţia componentei psihice la mo- 
dalitatea de expresie comportamental- 
sexuală a tinărului se întemeiază pe inter- 
condiționările dintre aceasta și structura 
somatică, inclusiv genetico-ereditară, neu- 
roendocrină, modelate progresiv de par- 
ticularitățile contextului de ambianţă (in 
primul rind familială). Totodată, trebuie 
subliniată importanţa tipului constitutional 
temperamental în instalarea insuficientei 
sexuale masculine primare cu cauzalitate 
psihică. Astfel, în cazuistica oferită de 
clinică, tipurile constituţionale mai des în- 
tilnite sint tipul melancolic hipocratic, co- 
respondent al tipului slab pavlovian, într-o 
mare măsură tipului leptosomic, la care 
asociem tipurile hipocrine sí tipurile hipo- 
andrice grefate pe eșatodajul organic de- 
seori deficitar. 

La acestea adăugăm particularităţile me- 
diului de apartenenţă, în primul rind fami- 
lial, exemplul personal negativ al relaţiilor 
conjugale paterne de tip conflictual rele- 


vindu-se, de asemenea, ca un factor de 
maximă însemnătate în evoluţia şi maturi- 
zarea psihică a descendenților. În asemenea 
cazuri, între trăsăturile psihice ale persona- 
lității adolescenților apar, din nefericire, 
un activism diminuat, capacitate redusă de 
inițiativă şi decizie, labilitate afectivă, insta- 
bilitate emoțională, exces. de anxietate, 
manifestări multiple de interiorizare şi ne- 
sociabilitate, cu evoluţie fie spre desăvirşi- 
rea unei personalități de tip schizotim, fie 
spre o «evadare» socială extrafamilială, de 
tip marginal, cu tendinţe vădite la suscepti- 
bilitate, disociere afectivă, grupări sociale 
inadecvate, înăuntrul cărora se poate alu- 
neca și spre false și periculoase «educări» 
sexuale. Astfel de trăsături, dobindite sub 
influența unor medii familiale nepotrivite, 
pot să se transforme, postpubertar, în ten- 
dințe de descărcări explozive, de impulsivi- 
tate necontrolată, de indiferentism afec- 
tiv etc. 

În acest context larg și complex motiva- 
tor se înscriu cazurile de insuficiență sau 
impotență sexuală masculină primară psi- 
hogenă, categorie în care tulburările psihice 
sint facilitate de un fond psihic «sedimen- 
tat» progresiv prin «depuneri» ale influen- 
telor negative de mediu, de cele mai multe 
ori într-un «tipar» constituțional favori- 
zant, receptiv, la care se adaugă factori 
diverși exterogeni, traume psihice unice 
sau repetate, chiar traumatisme craniocere- 
brale, toxiinfecții etc. Determinante pentru 
această categorie de insuficiență sexuală 
primară masculină — pe lingă tulburările 
psihice — sînt: un anumit grad de intan- 
tilism și de nematurizare psihoatectivă, o 
pregătire necorespunzătoare a subiectului 
pentru dialogul sexual de cuplu, gradul de 
sexualizare neavind nici o contribuţie (poa- 
te numai unele puberizări mai tardive și 
mai lente decit media obișnuită). 

În acest context cauzal, afecțiunile cu 
caracter psihic mai des întilnite (dar nu 
singurele şi bineînţeles că prezentate nu 
în ordinea frecvenţei incidenței lor) sint 
următoarele: tulburările psihice posttrau- 
matice craniocerebrale (cu atit mai mult în 
cazurile în care neuroleziunile traumatice 
sint localizate la nivelul unor centri cere- 
brali sau relee nervoase cu rol funcțional în 
motivația sexuală și în procesul de dina- 
mică sexuală); tulburările psihice primare, 
între care notăm unele forme de cerebras- 
tenie posttraumatică (cu astenie, stări de 
labilitate, de scădere a capacităţii de muncă, 
uneori şi cu excitabilitate și potenţial reac- 
tional, incompatibile cu libidoul, apetitul 
sexual şi potența sexuală eficientă, deși 
grefată pe o sexualizare în limite normale). 

De asemenea, amintim unele forme de 
encefalopatii posttraumatice sau epilepsii 
posttraumatice cu tulburări de afectivitate, 
apatie, indiferentism, inclusiv heterosexual, 
uneori cu iritabilitate explozivă; unele stări 
psihopatoide care reprezintă «sechele psi- 
hice grave», cu modificări comportamen- 
tale sexuale, tulburări de afectivitate, endo- 
crine şi vegetative. De notat că în această 
categorie, în raport detipul constituțional de 


bază al subiectului și de contextul formării 
sale socio-cultural-educative, pot intra și 
forme cu tablouri clinice astenice, dar și de 
iritabilitate crescută, cu potenţial infracto- 
gen (implicit sexual). 

La acestea pot fi adăugate tulburările 
afective caracteriale și de comportament 
ale unor subiecți masculini tineri cu deficit 
intelectual moderat, care duc la deformări 
caracteriale și de personalitate, la instabili- 
tate motorie și afectivă, la capacitate redusă 
de stăpinire a impulsiunilor, la dificultăți de 
cuplare afectivă și reactivitate specifică la 
incitaţiile sexuale. Psihopatiile şi stările 
psihopatoide formează o altă categorie de 
tulburări psihice, care pot genera stări de 
insuficiență sexuală masculină primară la 
tineri fără experiență sexuală, caracterizate 
prin: dificultăți de acomodare în cuplul 
marital, incapacitate afectivă, deficit de 
reactivitate la stimulii sexuali, neatingerea 
unei stereotipii comportamentale sexuale 
de cuplu etc. 

Psihopatiile de acest tip, cu tulburări abia 
sesizabile în stadiile prepubertare, devin 
din ce în ce mai evidente începind cu pe- 
rioada pubertară, perioada respectivă fiind 
în general «zgomotoasă». Indiferent de 
etiologia psihopatiei sau de tipul clinic de 
manifestare, pentru explicaţia cauzalităţii 
psihogene a deficitului sexual prezintă 
maximum interes trăsătura comună de ine- 
ficienţă a sistemului de adaptare la mediu, 
apoi trăsătura de astenicitate (numai în 
cazul formelor clinice de tip astenic) și de 
permanentă atitudine de nemulțumire faţă 
de propria-i persoană. Fără să adincim a- 
ceastă grupare psihopatologică, subliniem 
că deficitul sexual masculin este întîlnit mai 
frecvent la psihopații instabili, astenici, 
psihastenici depresivi etc. Se pot adăuga 
aici și unele nuanțări schizoide ilustrate 
nu numai prin insuticiență pulsională, dar 
și prin răceală afectivă, cu capacitate scă- 
zută de contact interuman (în speță, cu 
partenera de cuplu). Menţionăm în același 
cadru larg şi stările psihopatoide, stări 
afective cu caracter permanent şi cu cauza- 
litate complexă: toxico-intecțioasă, trauma- 
tică etc., grefate pe un fond neuropsihic 
preexistent. 

Un ultim grup de entități psihice care pot 
duce la insuficiență sexuală masculină pri- 
mară este reprezentat de nevroze, dintre 
care amintim numai neurastenia, evidenția- 
tă prin impotenţă somato-psihică, scăderea 
tensiunii e ionale, dispoziție «fadă», in- 
teriorizare „ contactul interuman fiind 
obositor, generator de irascibilitate. For- 
mele depresivă şi anxioasă ale psihonevro- 
zelor includ particularități care duc la crea- 
rea substratului psihogen al deficitului 
sexual masculin, incluzind și libidoul, ape- 
titul sexual. Între cauzele psihonevrozelor 
se numără unele particularități constitu- 
tionale (ca și ereditar-genetice), care creea- 
ză terenul psihosomatic asupra căruia ac- 
tionează traumele psihice, ca și factorii 
toxico-infecțioși, 


Dr. CONST. D. DRUGEANU 


POSTA RUBRIGIEI 


ARO-49-Timişoara, R.R.S., R.G. — Arad. Mergeti la medic. Noi nu 
obisnuim să prescriem tratamente prin intermediul revistei. 

MIXX-3 Este bine că ati renunţat la o asemenea preocupare. Celelalte 
«neplăceri» se vor rezolva În aie Nu aveţi nici un motiv să fiti descurajat. 
GILBERTO — Eforie Nord, AXINTE MIHAI. Bineînțeles că trebuie să 
urmaţi un anumit tratament ce va fi indicat de medicul androlog care vă 
va examina. 

D.T.X.-296 — lași. Vă sfătuim să consultaţi un endocrinolog din cadrul 
clinicii de endocrinologie din orașul în care locuiti. 

A.N. — Brașov. Nu credem că lucrurile stau chiar așa. Sfătuiți-vă prie- 
tenul să meargă la medic, pentru a i se efectua o serle de examene: hor- 
monale, radiologice ale căllor seminale, spermograma etc. 

V.S.C.E. 19. C.F. — Alba lulia. Ne pare rău, dar nu avem de adăugat 
nimic în plus la ceea ce v-au spus medicii. Poate ar fl bine să urmaţi — 
în totalitate — ultimul tratament ce v-a fost indicat. 

EPSILON 0.N.1. Zilele In care fecundarea este puțin probabilă sint pri- 
mele 10 și ultimele 10 ale ciclului. (Ciclul menstrual se socotește inclusiv 
zilele de menstruație, iar ovulația are loc, de obicei, cu 14 zile Inaintea 
începutului menstruației) 

CRISTIAN, R.C.G.:21.X-55 — Craiova, RADU STOIANOVICI, 
T.C.O.C.I., F.P.E.-78 — Sighetu-Marmatiei, L.M. — Zlatna, X-EUGEN- 
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Y-Z-W — Galaţi, 0.M.A.X.-1313 — Alba iulia, T.I.P.I.-16.60 — Satu 
Mare, S.M.X.A.22 — Brașov, IONESCU EMIL Stătuliți-vă cu un specialist 
androloa din cadrul unei clinici de endocrinologie, eventual de ها‎ institutul 
de endocrinologie «C.I. Parhon», Bd. Aviatorilor nr. 34, București. Pentru 
acest institut aveţi însă nevoie de o recomandare. 

ALMAN — București. Poate este vorba de absenţa preludiului sau de 
o tehnică nepotrivită. Vorbiţi cu medicul. 

FELIX-C 3. Vă recomandăm să consultați un Internist. Numai după un 
examen atent și efectuarea a o serie de analize vi se va pune un diagnostic 
corect și, dacă va fi nevoie, vi se va indica tratamentul potrivit. 
DOROBANTU |, OCTAV SH. — Deva. Bineînțeles că poate să dău- 
neze. Adresaţi-vă unui chirurg. 

SMENA — Buzău. Dacă nu Incercati, de unde vreți să știți ce rezultate 
au dat tratamentele urmate? 

BLUE-BLACK-19, M.I.G. — lași. Ni se pare ridicol să daţi o asemenea 
importanță acestei probleme. Pur şi simplu ignoraţi-o. Nu sinteti singurul 
cu astfel de «neplăceri». 

JACQUOU 200, T. SILVIU. Temerile dv. sint total nejustificate. Sinteţi 
normal si vă veți putea întemeia o familie. 

ELVIS P. — Craiova, ROCA — lași, 99999 — Motru, 1.1.-26. Dacă, în- 
tr-adevăr, doriți să ne ascultați, atunci puneţi punct acestei îndeletniciri. 
BUCUREȘTI-NORD. Ceea ce vi se întimplă dv, se încadrează in limi- 
tele normalului. În legătură cu cea de-a doua intrebare, vă sfătuim să nu vă 
slarmati pentru că nu aveti de ce. 


SLOB Er 


OBIECTUL CERCETĂRILOR- 
PĂMÎNTUL 


Observațiile asupra Pămîntului, efectuate din cosmos cu 
ajutorul sateliților artificiali şi a! laboratoarelor orbitale, permit 
studierea în profunzime a proceselor care au loc în atmosferă, 
în marile bazine de apă, studierea solului și a structurii geologice 
a planetei noastre, identificarea zăcămintelor de minereuri, de 
petrol si de gaze,prognosticarea recoltelor din agricultură elabora- 
rea deciziilor celor mai bune în vederea tolosirii cît mai raționale a 
Pămintului. 

În cadrul acestor preocupări, Centrului științific «Caspica» al 
Academiei de științe a R.S.S. Azerbaidjene (U.R.S.S.) îi revine 
sarcina importantă de a studia posibilitățile utilizării complexe în 
scopuri economice a rezultatelor cercetărilor cosmice pe care le 
desfăşoară oamenii de știință sovietici în regiunea caspică. 
Centrul amintit dispune de aparatură specială,cosmică și terestră, 
de aparatură complexă pentru prelucrarea informației obținute 
din cosmos. 

Rezultatele cercetărilor sint sortate și păstrate în vederea pre- 
lucrării automate ulterioare a informației aerocosmice. 

În fotografie, un laborator plutitor, amplasatpe o navă oceanică. 


Este surprins momentul pregătirii geolocatorului în vederea 
efectuării de cercetări. 


UN „MODEL NATURAL“ AL SCLEROZEI ÎN PLĂCI 


Cercetarea sclerozei în plăci (maladie provocată de demielini- 
zarea prelungirilor axonice ale neuronilor din sistemul nervos 
central şi periferic al omului) a înregistrat un însemnat progres 
prin studierea pe un «model natural» (pe șoareci) a mecanismului 
biochimic de înfăsurare pe axoni a membranei oligodendrotitelor 


(celule gliale din sistemul nervos central), 

Rezultatele recentelor cercetări morfologice, biochimice și 
imunologice (A. Privat, N. Baumann, P. Dupouey — 1978) au 
relevat rolul proteinelor bazice în geneza maladiilor demielini- 
zate, în general, și a sclerozei în plăci, în mod special. 


logiile energetice ale viitorului. Trecerea 


UN GAZ NOBIL DEVINE... METAL 


Visul alchimiei, relatează revista «Der 
Spiegel», pare să devină realitate: la Univer- 
sitatea Cornell, S.U.A., doi cercetători în 
domeniul structurii materialelor au reușit 
să transforme un gaz nobil în metal. Este 
vorba despre xenon, cel mai rar dintre 
gazele zerovalente. 

Tratamentul la care acesta a fost supus 
pentru a suferi transformarea menţionată 
este dintre cele mai severe. Răcit pentru 
inceput la minus 241 “C, adică la temperatura 
spatiului interplanetar, xenonul a fost apoi 


comprimat la incredibila presiune de 320 000 
de atmosfere, ceea ce reprezintă de șase ori 
valoarea necesară obţinerii diamantelor sin- 
tetice. 

În asemenea condiţii, modificările pro- 
prietăților sale au tost radicale: conductibili 
tatea electrică a înregistrat o creștere de or- 
dinul a 100 de miliarde, ceea ce dovedește 
trecerea gazului în starea metalică. 

Asemenea transformări, explică oamenii 
de știință David A. Nelson şi Arthur L. 
Ruoff, prezintă un interes pentru tehno- 


xenonului în stare de metal este un pas în- 
spre transformarea hidrogenului gazos în 
hidrogen metalic. Or, o asemenea perfor- 
mantå ar permite apropierea momentului în 
care omenirea va putea dispune de fabu- 
loasa energie a reacției de fuziune nucleară. 
Presat în formă de mici sfere metalice, 
hidrogenul ar putea servi drept combustibil 
în reactoare de fuziune, devenind o sursă 
practic inepuizabilă de energie în cele mai 
diferite scopuri: de la centralele electrice la 
propulsarea navelor cosmice. 


UN NU CATEGORIC 


tUrmare din pag. 7 


sau interdicții în ce privește exportul au fost incluse în peste 
90 la sută din contractele încheiate de trusturile multi- 
rationale în țări ca Chile Mexic și Peru 

Din cete arătate rezultă că țările s'ab dezvoltate plătesc 
mult pentru transterul de tehno!ogie și ca urmare a faptului 
că furnizorii detin un monopo! care este protejat chiar de 
legile internaționale. 

intrebarea care se pune este dacă în aceste condiții 
tinind seama de costul! ridicat plătit pentru tehnologie 
țările lumii a treia primesc ce au nevoie pentru a-și dez- 
volta capacitatea industrială şi tehnica? 

Firmele multinaționale iau în specia! în considerare 
atunci cînd implantează unități industriale în țările în curs 
de dezvoltare. taptul că mina de lucru este ușor de găsit 
și deci iettină. Aceasta reduce costul producției şi conduce 
la creșterea protiturilor firmelor respective tată de produ- 
sele identice tabricate în țările dezvoltate. 

Obtinerea de către tirme a acestor avantaje este posibilă 
prin tolosirea de tehnologii avansate — cu utilaje pertec- 
ționate și mină de lucru foarte caliticată — și care nu este 
totdeauna adecvată situației din țările slab dezvoltate 
unde este indicat să se utilizeze mai multi oameni, atrași 
pentru prima oară în industrie, cu un nivel de caliticare 
mai coborit. Produsele nu trebuie să răspundă tuturor ce- 
rintelor de calitate, puse pe piața țărilor dezvoltate și dic- 
tate de concurență. deoarece la început ele vor acoperi 
necesitățile interne, înlocuind importuri costisitoare. 

Alte aspecte relatate în articolu! menționat se reteră la 
modul în care operează filialele marilor companii interna- 
tionale în țările în curs de dezvoltare. Au slabe legături cu 


unitățile locate, izolindu-se printr-o barieră impenetrabilă 
si în acest fel nu contribuie aproape deloc la dezvoltarea 
capacității tehnice indigene. Dealtte!, în aceste filiale se 
etectuează toarte puține lucrări de cercetare, cea mai mare 
parte a cercetării fundamentale și aplicative destășurin- 
du-se la sediul central a! firmei, care dispune de oameni 
de știință, instalații și laboratoare moderne. Chiar dacă 
pe plan loca! sînt pregătiți specialiști, de rezultatele muncii 
lor protită numai compania. ținind seama de secretele de 
fabricație, țara gazdă fiind deci văduvită de aportul pro- 
priilor cadre pentru dezvoltarea sa economică. 

Din studiile etectuate de UNCTAD şi OECTD se des- 
prinde taptu! că trusturile capitaliste multinationale sint 
complet nepotrivite pentru a vehicula transterul de tehno- 
logie şi a provoca creșterea capacității tehnice sí industriale 
a țărilor din lumea a treia. Putina tehnologie ce se transteră 
în prezent implică cheltuieli mari, este rareori corespun- 
zătoare necesităților sociale din țările în curs de dezvol- 
tare și nu contribuie decit într-o măsură limitată la dezvo!- 
tarea tehnico-știintitică locală. 

interesele firmelor multinaționale sînt în contradicţie cu 
cele ale țărilor slab dezvoltate, care urmăresc crearea unor 
industrii naționale tolosind materiile prime şi capacitatea 
tehnică locale. 

In diterite organisme internaționale, țările din «Grupu! 
celor 77» tormulează severe critici la adresa actualei ordini 
economice internaționale, propunînd controlul practicilor 
restrictive în transteru! de tehnologie, cum sînt limitarea 
producției și exportului, preturi umțlăte ale furniturilor, 
controlul calitativ excesiv. obligaţia folosirii mărcii de 
fabricație. durata prea lungă a contractelor etc. De ase- 
menea se insistă asupra faptului că tehnologia este o parte 
Á moștenirii umane universale la care toate statele au drept 

e acces. 


TREI MAME ȘI TREI TATI! 


Doi mici şoricei multicolori s-au născut la sfirșitul anului trecut 
la Universitatea Yale din S.U.A. Curiozitate de laborator? Mai 
mult decit atit: himere din 6 părinţi, ce nu există în natură şi a 
căror existență se datorează «vicleniei» embriologilor, preocupati 
de a găsi cheia diterențierii celulare şi a constituirii unui organism. 

De fapt, această linie de lucru nu este nouă, în 1965 luînd naştere 
la Philadelphia primul șoarece himeră cu blănița dungată în 
alb sí negru. Autorul metodei, dr. Beatrice Mintz de la Institutul 
de cancer din Philadelphia, a folosit următoarea cale: a prelevat 
din uterele unor femele de șoarece albe și negre ouă, recent ferti- 
lizate, a căror dezvoltare nu depășea 8 celule. După îndepărtarea 
învelișului lor protector cu ajutorul unor enzime, cele două grà- 
mezi embrionare au fost puse în contact in vitro. Ele au fuzionat 
rapid, formînd un masiv celular, viitorul embrion. Diviziunile s-au 
desfăşurat după un ritm regulat, identic cu cel al unui embrion 
normal, născut din doi părinţi. În stadiul de blastulă, stadiul în 
care masivul celular nu depăşeşte 30 de celule, iar în centrul său 
apare o cavitate, embrionul a fost plasat în uterul unei «mame 
` adoptive», preparată în prealabil printr-o pseudogestație obținută 
cu ajutorul acuplării ei cu un mascul sterilizat. Ea a reprezentat 
deci «incubatorul» natural al ouălor transplantate în care s-a 
dezvoltat un soricel «normal». ce s-å născut la termen. 

Această tehnică a oferit deci embriologilor o nouă unealtă de 
cercetare atit de necesară în elucidarea numeroaselor necunoscu- 
te din embriologie, genetică, imunologie, cancerologie. Şi primii 
care au folosit-o, ba chiar au forțat puțin nota, au fost cercetătorii 
de la Universitatea Yale. Cum? lzbutind să asocieze într-un 
embrion comun ouă în curs de diviziune de la șoareci albi, negri și 
maro, culoarea reprezentind un marcator genetic cu totul remar- 
cabil. Rezultatul: 50 de şoricei, unii cu o singură culoare, alții cu 
două culori și doi dintre ei colorați cu toate cele trei culori. (Pare 
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verosimil ca asemenea grefe cu trei ouă să ti existat într-un număr 
mai mare decit două cazuri, dar recunoașterea lor a fost mult 
îngreunată de absența culorii.) 

Ce valoare are pentru embriologie această experiență? Cercetă- 
torii din Yale au ajuns la concluzia că într-un masiv celular, alcă- 
tuit din 64 de celule, 61 servesc anexelor embrionare, țesutului 
care hrănește embrionul, trofoblastul, si că numai 3 celule staula 
baza a tot ceea ce va da mai tirziu țesuturi adulte. lar atunci cînd 
cele trei celule provin de la șase părinți diferiţi, trei mame şi trei 
taţi, șoarecele va fi colorat în alb, negru și maro. 


MEMORIA CELULELOR 


Celulele au memorie? Specialiștii sovie- 
tici de la Institutul de biologie «Kolțov» al 
Academiei de științe a U.R.S.S. au demon- 
strat, printr-o serie largă de experimente, că, 
într-adevăr, celulele sint capabile să memo- 
reze. In cadrul cercetărilor întreprinse s-au 
luat de la un șobolan celule din tesutul 
glandei parotide, mai exact, celule somatice, 
din care, după cum se știe, practic sint con- 
stituite toate țesuturile organismului, și au 
fost urmărite fluctuațiile sintezei şi ale 
cantității de albumină din celulele respec- 
tive, fluctuații care, se știe, au un caracter 
ciclic (circa o oră), Durata se modifică însă 
dacă,de exemplu, ritmul de hrănire a sobo- 
lanului este schimbat. 


intervalele dintre valorile maxime ale 
conținutului de albumină în celulă sint 
întotdeauna strict proporţionale cu mo- 
mentele de primire a hranei. Animalele se 
obișnuiesc destul de repede cu noul ritm 
de activitate, în medie după al 16-lea experi- 
ment. Acest caracter ciclic s-a menţinut 
neschimbat pe parcursul întregului proces 
de «antrenare» și celulele «au ținut minte» 
intervalele de timp. 

De-a dreptul uimitor în aceste experienţe 
a fost faptul că aceleași ritmuri ale sintezei 
albuminei s-au observat încă mult timp după 
încetarea transmiterii semnalelor organe- 
lor excitatoare. Celulele care au fost plasate 
în mediu nutritiv au continuat să lucreze în 
ritmul impus încă 14—16 ore. 

Din cele arătate se desprinde concluzia 
că celulele «tin minte» momentul de excita- 


tie a organului de către un factor excitant 
natural, în cazul de față — hrana. Cind însă 
ritmicitatea cu care se oferă hrană se modi- 
fică (nu se dă hrană atunci cind ea este 
așteptată), conform inerţiei, celulele con- 
tinuă să lucreze în regimul anterior. Se 
poate înţelege de aici că şi celulele au ne- 
voie să li se asigure un anumit regim de 
lucru şi de asemenea că organismul se 
poate adapta mediului schimbat chiar la 
nivelul celulelor sale. 

În prezent, cercetările desfăşurate în ca- 
drul Institutului de biologie «Koltov» al 
Academiei de științe a U.R.S.S. urmăresc 
elucidarea unei probleme cu mult mai 
complexe, cea a memoriei unei singure 
celule, depăşind prin aceasta faza memoriei 
unei «comunități» celulare. 


ORGANIZAȚIA U.T.C. 


(Urmare din pag. 5) 


cotaje ce aparținea Întreprinderii «8 Martie» din Piatra Neamt, 
secţie în care lucrau doar 300 de muncitoare. Noua întreprindere 
a trebuit să facă față unor greutăţi inerente începutului. Tesã- 
toarele romașcane au fost puse în situaţia de a se confrunta cu 
noi exigențe, determinate de noua calitate a locului lor de muncă, 
îndeosebi datorită asimilării rapide a unor noi produse și teh- 
nologii. La început au fost deficiențe si în aprovizionarea cu 
materie primă; aceasta nu se făcea în mod ritmic și în cantități 
corespunzătoare. Prin urmare, planul nu era întotdeauna înde- 
plinit la nivelul indicatorilor stabiliți. 

Efectivul personalului muncitor al noii întreprinderi a crescut 
de peste trei ori față de cel al fostei secții, fiind format mai mult 
de jumătate din tinere absolvente ale şcolii profesionale sau 
calificate la locul de muncă, prin cursuri de scurtă durată. Aco- 
modarea acestora cu viaţa de întreprindere, cu disciplina tehno- 
logică cerea timp. Dar noua întreprindere din Roman fusese 
«racordată» — încă de la început — la marele ritm al economiei 
naţionale. De aceea lipsa de experiență, utilizarea, sub capaci- 
tate a maşinilor, irosirea timpului de lucru, absențele nemotivate 
sau fluctuația forței de muncă ar fi fost tot atitea «sincope» în 
bunul mers al activității productive. Consiliul oamenilor muncii 
și organizaţia de partid de'la «Smirodava» au întreprins o serie 
de măsuri vizînd organizarea științifică a producției şi a muncii. 
În acest context, din inițiativa organizaţiei U.T.C., ia ființă poli- 
tehnica muncitorească, în atribuţiile căreia intrau calificarea şi, 
îndeosebi, perfecționarea pregătirii tinerilor. Deci organizaţia 
U.T.C. a fost aceea care și-a asumat responsabilitatea coordo- 


nării întregului proces de formare profesională a tinerelor mun- 
citoare de la «Smirodava». Anual, 100—180 de fete urmează 
cursurile de tricotori sau de confecţioneri-tricotaje. În 1978, 
pe lingă aceste cursuri, au fost organizate și cinci grupe de per- 
fecționare în aceleaşi meserii. 

Lectorii politehnicii muncitorești sint tinerii ingineri reparti- 
zati la «Smirodava». í 

După cum ne asigura Viorica Bălău, secretar adjunct al comi- 
tetului U.T.C., eficiența acestor cursuri se concretizează deja 
prin micşorarea şi chiar eliminarea unor neajunsuri ce se ma- 
nifestau în perioada demarajului activităţii productive a noii 
întreprinderi. Cursanţii acuză încă lipsa materialului bibliografic 
necesar unei temeinice pregătiri teoretice. Dar mai cu seamă 
se simte nevoia unor manuale de specialitate. Sperăm că factorii 


responsabili — Ministerul Industriei Uşoare, Ministerul Educa- 
tiei şi Învățămîntului, Editura tehnică etc. — vor lua măsurile 
de rigoare. 


Trebuie însă să menţionăm că şi comisiile de creaţie ştiinţifică 
şi tehnică a tineretului, atit de la nivel central cit și de la nivel 
judeţean, inclusiv revistele noastre, pot și trebuie să sprijine 
mai concret această activitate prin publicarea unor buletine, 
broșuri, grupaje cu caracter metodic, care să contribuie efectiv 
la perfecționarea pregătirii profesionale a tinerilor. 

Tinerii absolvenţi ai politehnicii muncitorești de la «Smirodava» 
sint în prezent mai siguri de ei, mai: stăpîni pe meserie. La pro- 
punerea lor, în întreprindere se va desfășura în curind o nouă 
competiție profesională dotată cu «Fanionul calităţii». Va fi un 
prilej de emulatie și în același timp o probă a gradului de pregă- 
tire profesională a tinerilor de la «Smirodava», care, în acest an, 
și-au propus să dea peste plan produse de și mai bună calitate, 
în valoare de un milion de lei. 
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APE UZATE, 
TRATATE CU ALGE 


O nouă metodă de tratament al apelor uzate a fost prezentată de 
buletinul Organizaţiei Mondiale a Sănătății. Procedeul, experimen- 
tat la Manila în cadrul programului Naţiunilor Unite pentru dez- 
voltare, dar studiat mai întîi în laboratoarele Universităţii din 
Berkeley, constă în distrugerea substanțelor poluante cu ajutorul 
algelor, care, odată proliferate, sînt folosite ulterior în hrănirea 
animalelor. 

Care este mecanismul uzitat? Se ştie că în toate tipurile de 
reziduuri organice în mediu lichid, microalgele se dezvoltă în 
simbioză cu bacteriile, substanțele nutritive necesare creşterii 
algelor, în special bioxidul de carbon și fosfatul de amoniu, 
provenind din descompunerea bacteriană a materiilor organice. 
Deci în bazinele în care sint deversate apele uzate, algele cresc 


din momentul începerii descompunerii materiilor organice, pro- 
ducind prin fotosinteză oxigen. Acesta, eliberat, este utilizat de 
bacterii pentru a oxida reziduurile. În ceea ce priveşte hidrogenul, 
fabricat tot prin fotosinteză, el înlesneşte încorporarea în celulele 
algelor a bioxidului de carbon şi a fosfatului de amoniu. 

Unitatea-pilot de tratare a apelor, ce reprezintă în acelaşi timp 
si o instalaţie de producere a algelor, a fost construită de Universi- 
tatea din Filipine în cartierul Quezon City din Manila, pe malul 
une! mari lagune a cărei poluare în creștere pune în pericol orasul, 
Ea este alcătuită din două bazine, fiecare masurind 100 m:, în 
care roți cu palete agită apele uzate. Unul dintre bazine funcțio- 
nează în condiţii constante de încărcătură (se adaugă în fiecare zi 
o grosime de 7,5 cm de ape uzate), cu 6 ore de barbotare rapidă și 
18 ore de barbotare lentă. Celălalt lucrează cu încărcături diferite, 
ce variază în fiecare zi. Algele, care se obțin în cantități foarte 
mari, se recoltează — de la o anumită proporție — prin precipitări 
spontane fără adiție de agenți chimici. Ele sint folosite în alimen- 
tația animalelor sau în bazinele piscicole ale căror ape pot fi 
întrebuințate în irigații. 


HIDROTRANSPORTOR TRASEUL CONDUCTEI CU APĂ 
0 — APĂ 

TUBULAR ÎNCĂRCARE SE Vy ZD s DESCÁRCARE 
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extracție a combustibililor tot mai îndepăr- 
tale de beneficiar. intensilicarea extractiei' 
odată cu creșterea consumului, înlocuirea 
combustibililor avind putere calorifică mare 
cu combustibili cu putere calorifică mică 
etc. În cazul exploatării cărbunilor ieftini, 
necesari astăzi într-o cantitate tot mai mare 
pentru dezvoltarea energeticii oricărei ţări, 
problema transportului se pune cu deose- 
bită acuitate. Acesta trebuie să fie, inainte 
de toate, cit mai economic, intrucit consu- 
matorii de cărbuni ieftini se află la distante 
de mii de kilometri de locurile de extracţie. 

In vederea realizării acestui deziderat, în 
U.R.S.S. se lucrează in prezent la constru- 
irea unor transportoare hidraulice tubulare. 
În esență, asemenea tip de transportor se 
prezintă în felul următor: în interiorul unei 


conducte cu apă se deplasează un «lant» de 
containere-cilindri, care conţin în interior 
combustibilul extras într-o cantitate aproxi- 
mativ egală cu greutatea apei dislocuite. 
In acest mod, prin lichid trece în mod con- 
tinuu un convoi «imponderabil». 

Schema de principiu a hidrotransporto- 
rului este prezentată alZ'urat: convoiul de 
containere se încarcă în conducta cu apă si 
se fixează pe banda transportoare, menti- 


nută întinsă în conductă cu ajutorul unui 
mecanism simplu, de tip cilindric. Lungimea 
convoiului de containere poate fi de 3 km, 
iar intervalele dintre garnituri de citeva zeci 
de metri. Întrucit în modelul de transportor 
propus nu acționează presiunea apei, con- 
ducta poate fi construită din orice material 
ieftin. În ceea ce privește eficienţa lui, calcu- 
lele arată că la o suprafață a secţiunii 
conductei de cca 1,7 mp productivitatea 


conductei cu apă este de cca 100 milioane 
de tone încărcătură/an. 

Conducta poate fi construită în mai multe 
variante, astfel încit deplasarea încărcăturii 
să poată avea loc concomitent în două 
direcţii: dus şi întors. În vederea utilizării 
conductei în tot timpul anului, se prevede 
amplasarea ei sub pămint, pentru ca apa 
să nu îngheţe în interiorul ei. Ð 


UN TRATAMENT AL INFARCTULUI MIOCARDIC? 


Obstrucţia unei artere coronare antrenează o reducere impor- 
tantă a lrigaţiei sanguine în porțiunea corespunzătoare mușchiu- 
lui cardiac. Numai o parte din această zonă va evolua însă ireversi- 
bil spre necroză, pentru rest existind posibilitatea revenirii la 
normal, lucru pe care îl și realizează tratamentele actuale. 

Mai nou, numeroase studii întreprinse în ultima vreme susțin 
că de fapt prostagiandinele — şi In special prostaciclina (PGI2) 
— sint capabile sá exercite o acțiune protectoare importantă 
asupra miocardului ischemic. Se pare că, într-adevăr, această 
substanță vasodilatatoare reduce puternic presiunea arterială 
fără să accelereze ritmul cardiac, așa cum fac vasodilatatoarele 
obișnuite. Apoi, ea mai diminuează tensiunea peretelui ventri- 
cular, economisind astfel consumul de oxigen al miocardului. 


Dealtfel, reducerea rezistenței vasculare coronariene înseamnă 
ameliorarea debitului coronarian şi a aportului de oxigen la acest 
țesut. În sfirșit, prostaciclina inhibă agregarea plachetară, ce stă 
la oriainea formării cheagurilor în interiorul vaselor, şi protejează 
membranele lizozomilor, limitind în acest fel denaturarea membra- 
nelor celulelor miocardice. Din păcate, instabilitatea sa face difi- 
cilă utilizarea prostaciclinei în terapeutică Totusi, la Simpozionul 
internaţional de biochimie ce s-a desfășurat in luna iulie a anului 
trecut la Universitatea din Salford (Marea Britanie), cercetătorii 
din laboratoarele Upjohn au anunțat punerea la punct a unor 
analogi stabili, care — în încercările preliminare pe animale 

au prezentat aceleași proprietăți biologice ca și prostaciclina. 


NIVELUL DE ȘCOLARIZARE ȘI INFARCTUL 


Şansele de supraviețuire în cazurile de infarct miocardic (mala- 
die provocată de obstruarea arterelor coronare) sint de trei ori mai 
mari pentru bolnavii cu nivel de școlarizare superior decit pentru 
cei cu nivel de scolarizare mediu. Din 2 155 de cazuri de infarct 
miocardic, în rindurile bolnavilor cu nivel de școlarizare ridicat 
mortalitatea a fost de 9 la sută, în timp ce la bolnavii cu nivel de 
scolarizare mai redus mortalitatea a fost de 33 la sută. 


GOB ET 


Aceste date, publicate de revista «New England Journal of 

edicine», schimbă în bună măsură imaginea despre maladiile 
coronariene. În fond,ce legătură poate fi între obstruarea arterelor 
coronare și numărul anilor de studiu? O explicaţie sigură încă nu 
s-a dat; ne aflăm încă pe terenul supoziţiilor. Pe baza datelor 
statistice, un lucru pare a fi sigur: ridicarea nivelului de școlarizare 
și rai ter st sporește șansa de supraviețuire în cazurile de infarct 
miocardic. 
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TESTAREA 
PNEURILOR 


Cu o turbină cu gaze de 2000 CP 
folosită ca motor, firma «Firestone» tes- 
tează, pe supertractorul din figură, 
pneuri speciale pentru tractoare şi auto- 
camioane. 

Remorca este prevăzută cu un dis- 
pozitiv mecanic care-i măreşte continuu 
sarcina. Se tractează remorca cit re- 
zistă mecanismul de cuplare, iar încer- 
cările sint repetate pină la distrugerea 
pneurilor. În acest fel se probează du- 
rabilitatea lor. 


CURENȚII ASGENSIONALI — SURSA VIEȚII 


Poate că cel mai senzaţional fenomen 
marin din oceanul planetar este cel care se 
petiece de-a lungul coastelor occidentale 
ale continentelor Africii أو‎ celor două Ame- 
rici, el manifestindu-se prin ridicarea către 
suprafață a apelor din adincuri. Zonele de 
coastă amintite nu reprezintă decit 1 la sută 
din suprafața oceanelor, dar produc aproa- 
pe 50 la sută din totalul pescuitului mondial. 
Importanţa acestei producţii este rezultatul 
unul ansamblu complex de procese fizice 
și biologice, care constituie ecosistemul 
acestui fenomen de coastă. 

Comparativ cu mișcarea apelor ocea- 
nice pe orizontală (fluxul rapid al Golf- 
stieam-ului, cel al Labradorului etc.), unde 
viteza poate atinge peste 100 km/zi, mişcă- 
rile pe verticală nu depășesc 10 m/zi. Acest 
lucru se explică prin faptul că suprafața 
oceanelor este de 1 000 de ori mai mare decit 
adincimea, iar apele lor sint «stratificate» — 
temperatura scăzind odată cu adincimea 
(în dreptul Oregon-ului la 100 km în larg 
temperatura apelor de suprafaţă atinge 
20°C, în timp ce la 100 m adincime se Inre- 
gistrează doar 8*C). De asemenea, mai 
există în oceane «trepte» verticale şi în 
ceea ce privește concentrația de elemente 
nutritive dizolvate, de gaze și de salinitate. 

S-a constatat, totodată, că mișcarea pe 
verticală, chiar cea mai slabă, duce la modi- 
ficarea caracteristicilor apei de la un nivel 
la altul; fără aceste deplasări, oceanul ar fi, 
virtual, lipsit de viaţă. Materia organică de 
bază care asigură «aprovizionarea» faunei 
marine este sintetizată aproape de supra- 
față, unde pătrund razele solare (zona 
euphotică); grosimea acestei zone nu depă- 
șește citeva zeci de metri. Aici fitoplancto- 
nul, unde predominante sint algele, foto- 
sintetizează substanțe organice din ele- 
mentele nutritive anorganice provenite din 
descompunerea reziduurilor organice scu- 
fundate în adincuri. Apele de suprafață 
devin deci tot mai sărace în elemente nu- 
tritive, în timp ce apele de adincime se Im- 
bogățesc necontenit cu depozite de materii 
nutritive. Tocmai acest fenomen de ridi- 
care a apelor profunde este sursa de viață 
a oceanelor care, dacă n-ar exista, ar duce 
la sărăcirea treptată a apelor de suprafată 
în elemente nutritive, iar în decurs de un an 
ar dispărea şi viața din acest mediu. 

Repetarea periodică a vinturilor de 
coastă cît și stratificarea stabilă rezultată 
din reîncălzirea apelor de suprafaţă permit o 
dezvoltare intensă a populaţiiior fitoplancto- 
nice, care profită din plin de afluxul de ele- 
mente nutritive rămase de la curenții ascen- 
sionali precedenţi. Deci concentrațiile cele 
mai abundente de fito si zooplancton se 
situează mai cu seamă lingă granița dintre 
apele reci, bogate in elemente nutritive, ce 
s-au ridicat din adincuri și apele de supra- 
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Curentii verticali marini sint provocati de 
vinturile atmosferice, mm bat parale! cu tăr- 
murile şi spre Ecuator. În acest timp, apele de 
la suprafață sint deplasate spre larg, perpen- 
dicular pe coasta continentală (transportul 
lui Ekman). 


față mai calde. Astfel, somonul «coho» din 
nordul Pacificului preferă temperaturile cu- 
prinse între 11 şi 14°C, intermediare între 
cele ale apelor de suprafață din larg (cu 
15—17°C) şi cele ale curenților de ridicare 
din zona de coastă (cu 8—10*C). În aceste 
ape temperate, pescuitul se face cu cele 
mai bune rezultate. 

S-a constatat că diferenţele de producti- 
vitate la pescuit dintre regiunile ce deţin 
curenți ascensionali pot fi explicate prin 
diferențele de durată și intensitate ale vintu- 
rilor de coastă; anii cu mulţi curenți verticaii 
marini vor fi urmaţi de ani cu pescuit bogat. 
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e VOWI -10 


Constructorii Helmut Wilden și Alois 
Neikes au realizat, de curind, un mini- 
avion VoWi-10. Avionul este dotat cu un 
motor de 1700 cmc si 60 CP (un motor 
Volkswagen modificat). În timpul zborului 
aparatu! a atins viteze de 110—115 km/h 
iar consumul de combustibil s-a ridicat la 
9 | la 100 km. VoWi cîntărește 430 ka și 
are o anvergură de 7 m. 

Ceea ce este deosebit este faptul că în 
timpul garării aripile se rabatează, fiind 
lipite de corpul avionului. Astfel, el ocupă 
un spațiu de 2x7 m. Constructorii au 
efectuat primul zbor autorizat la data de 
3 octombrie 1978, iar în prezent aparatul 
a intrat în producție de serie. 


De curind a fost realizat un minisubmarin, pentru un singur 
om, care este folosit în construcția şi remedierea eventualelor 
defecţiuni ale conductelor de petrol ce traversează oceanele. 
Cu ajutorul lui se pot executa lucrări la o adincime de pînă la 
600 m; este dotat cu două brațe, iar comenzile pentru diferite 
operații sint date de echipajul de bord. În timpul lucrului, sub- i 
marinul se ancorează de conducte cu ajutorul brațelor. Alimen- 
tarea cu energia necesară în timpul lucrului, scufundarea şi 
ridicarea la suprafață se fac prin intermediul unor cabluri de ` 
construcţie specială. În cazul unei avarii, minisubmarinul se 
poate autopropulsa, fiind dotat cu două baterii, care furnizează 
energie timp de 40 de minute. De asemenea, pentru cazuri spe- 
ciale, pilotul are rezerve de oxigen pentru 40 de ore. 


COLAC DE SALVARE PENTRU... A ca 
ELICOPTERE 5 


În timpul zborurilor deasupra mării, aviatorii si pasagerii au 
pregătite, pentru cazurile de necesitate, veste de salvare. 

Marina britanică a hotărit câ această salutară măsură de securi- 
tate ar fi binevenită şi în cazul... elicopterelor. După cum relatează 
revista «Hobby», elicopterele ei vor dispune de acum înainte de 
instalatii gonflabile de salvare. 

in partea inferioară a fuzelajului şi în zona trenului de aterizare 
au fost amplasate locașuri speciale pentru perne de cauciuc si 
butelii de aer comprimat. La contactul cu apa — contact survenit în 
urma căderii sau amerizării forțate a elicopterului — un releu elec- 
tric declanșează golirea rezervoarelor de aer comprimat și umple- 
rea flotoarelor. Într-un interval de cîteva secunde aeronava de- 
vine... navă. 4 

Experimentarea noului sistem de salvare (vezi fotografiile ală- 
turate) a decurs nu de mult în cele mai bune condiţii. 


CEA MAI RAPIDĂ 
MAŞINĂ SPORT 
DIN LUME 


O firmă minusculă,cu totul necunoscută, 
din R.F.G. incearcă să conteste supremația 
marilor producători de automobile rapide. 
Noua sa creație CW 311 este un bolid ce 
promite să doboare toate recordurile de 
viteză înregistrate la clasa respectivă. 

lată citeva dintre caracteristicile sale 
tehnico-constructive. Automobilul de două 
locuri dispune de un motor de 6,3 |, cu 
8 cilindri în V, provenit de la un «Mercedes» 
600. Puterea sa este de 375 CP. Cu o greutate 
totală de numai 1 150 kg, ceea ce corespun- 
de unui raport de 3,1 kg de fiecare CP, 
vehiculul este capabil să accelereze de la 
0 la 100 km/oră în intervalul extrem de scurt 
de 4,8 secunde. Viteza de 200 km/oră este 
atinsă după numai 12,7 s de la pornire. 
Suspensia este individuală pentru fiecare 
din cele patru roti prevăzute cu pneuri 
speciaie. 

Ușile rabatabile, capota motorului com- 
plet deplasabilă, ca şi linia sa alungită, care 
îi permit atingerea unei rezistenţe aerodina- 
mice foarte scăzute, conferă vehiculului 
alura de «automobil al viitorului» (vezi 
fotografiile). 

Concurenţii săi au justificate motive de 
ingrijorare; dacă vitezele maxime ale lui 
«Porsche» 930 turbo, «Lamborghini Coun- 
tach» şi «Ferrari Berlinetta Boxer» sint, 
respectiv, de 260, 288 și 283 km/oră, CW 311 


este construit ca să atingă nu mai putin de Cel putin aceasta este limita indicată de tarea sa. Rămine ca pe pistele de probă 
319 km/oră. calculatorul folosit de constructori la proiec- acest pronostic să fie confirmat. 


Fără cuvinte Fără cuvinte 
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INSTALAȚIE 
PENTRU 


REGENERAREA 


ULEIURILOR MINERALE 
UZATE 


O originală instalaţie, cu o carte de vizită de-a dreptu! im- 
presionantă — două medalii de aur, una la Salonul internaţio- 
na! al invențiilor de la Bruxelles («Euraka»), iar cealaltă la Nancy 
(«Eurofaire») — însoțită de «felicitările juriului», peste 20 de 
brevete de inventii obținute în țări cu amplă tradiţie industrială ca 
Anglia, Elveţia, R.F. Germania, Belgia, Italia, Japonia etc. Marca 
«Reg-Oil» — brevetată în întreaga lume — reușește să rezolve 
o problemă majoră pentru oricare economie națională: recupera- 
rea în circuit, prin regenerare, a uleiurilor minerale și neaditive 
uzate provenite din oricare ramură industrială, companie navală 
maritimă şi fluvială, aeroporturi, întreprinderi auto etc. 

Aşa cum reiese și din brevetul de invenție, costul unui litru de 


UN PROIECT AL CELUI 
MAI LUNG POD DIN LUME. 


Revista noastră a relatat încă cu ani în 
urmă despre un proiect îndrăzneț elaborat 
în Italia pentru legarea «cizmei» peninsulare 
de Sicilia printr-un pod peste strimtoarea 
Messina, lată de 3,3 km. Ca și în cazul tune- 
lului sub Canalul Minecii, părerile nu au fost 
unanime. Acum 22 de ani s-a propus con- 
struirea unui pod în alternativă cu un tunel, 
iar mai tirziu, în 1969, cu ocazia unui con- 
curs internaţional, s-au prezentat 114 pro- 
iecte din care s-au ales trei variante, urmind 
ca societatea constructoare, creată în 1971 
printr-o lege a parlamentului de la Roma, 
să decidă asupra soluţiei optime. 

Prima variantă are în vedere construirea 
unui tunel la 80 m sub pămint, respectiv 
300 m față de suprafața apei. Pentru ac- 
cesul trenurilor şi automobilelor în acest 
tunel ar fi fost necesară construirea unor 
rampe în lungime totală de 30 km, ceea ce 
ar face realizarea construcției tunelului cu 
65 la sută mai scumpă. În al doilea rind, 
s-a propus un pod suspendat cu un singur 
pilon central uriaş, așezat pe o insulă 
artificială. Această soluţie ar fi prezentat 
riscuri pentru navigație prin strimtoarea 
Messina, tinind seama că zilnic trec prin ea 
cca 200 de nave. 

Senatul italian a decis asupra celei de-a 
treia soluţii: pod suspendat pe doi piloni 
de 380 m înălţime, unul pe peninsulă şi celă- 
lalt pe insulă, 

Podul, de două ori mai lung decit renu- 
mitul Verrazano peste riul Hudson sau de 
trei ori mai lung decit Golden Gate de la 
San Francisco, va necesita 100000 t de 
beton pentru fiecare pilon și 600 000 t de 
cabluri de oțel. Pe durata a 7 ani, cit va dura 
construcția, pe santier vor lucra între 5 000 
si 6000 de oameni. După realizarea lui, 
turismul se va intensifica în sudul Italiei şi 


Siciliei, iar aprovizionarea insulei se va R 77 


îmbunătăți, > Xp 


„SIBIRI* ÎN P 


ulei regenerat sau recondiționat cu această instalație este cu 
aproximativ 80 la sută mai mic, comparativ cu costul uleiurilor 
proaspete; utilizarea «Reg-Oil»-ului asigură necesarul de ulei 
la timp, acesta avind caracteristici fizico-chimice similare celor 
obținute de uleiurile proaspete. 

Agregatul «Reg-Oil» este executat de Întreprinderea de utila; 
chimic Borzești și asigură regenerarea a 600 litri de ulei uzat în op! 
ore de lucru în regim semiautomatizat. Pentru a răspunde solici- 
tărilor, programul de fabricație al întreprinderii din Borzești 
prevede pentru acest an și pentru cel viitor fabricarea unui mare 
număr de asemenea agregate cu capacități cuprinse între 60 sí 
1 200 de litri/8 ore. 


RIMA LUI CURSĂ PRINTRE GHEȚURI 


În plină iarnă,cînd în mod obişnuit calea maritimă de nord este 
total inaccesibilă navigației, spărgătorul de gheaţă atomic sovie- 
tic «Sibiri» croiește drum, prin masivele ghețuri, caravanei de 
nave încărcate cu mărfuri destinate locuitorilor peninsulei lama! 
(U.R.S.S.). El pornește din portul Murmansk și în numai trei zile şi 
jumătate, despicînd gheaţa groasă, străbate cele 740 de mile care 
despart Murmanskul de lamai, peninsula din Extremul Nord 
sovietic, unde, în prezent, se desfășoară ample lucrări de exploa- 
tare a resurselor naturale. 

Cursa efectuată de «Sibiri» demonstrează din nou că navigația 
în una din porțiunile căii maritime de nord — Marea Karsk — este 
practicabilă în tot timpul anului. Folosirea spărgătoarelor de ghea- 
tá atomice (predecesoarele lui «Sibiri» sint spărgătoarele atomice 
«Lenin» şi «Arktika») face ca navioatia polară să fie cu mult ma 
intensă, asigurind prin aceasta în mai mare măsură pe locuitorii 
îndepărtatei peninsule cu mărfurile necesare traiului în aceste 
condiții extrem de aspre ale nordului. 0 


STIINTA 
SI TEHNICA 


| UZINE STINTIRKGA 


DEPLINĂ CONCORDANŢĂ 
CU ASPIRAȚIILE FUNDAMENTALE 


ALE ÎNTREGULUI POPOR 


impreună cu întregul popor, oamenii de 
ştiinţă, cercetătorii, proiectanțţii, specialiş- 
tii din producție, participanţi la creația 
tehnico-ştiinţifică națională, au urmărit cu 
viu interes şi deplin acord lucrările recen- 
tei Consfătuiri cu cadrele de conducere 
din industrie, construcții, transporturi şi 
agricultură, convocată din inițiativa tova- 
rășului Nicolae Ceaușescu, secretarul ge- 
neral al Partidului Comunist Român, pre- 
şedintele Republicii Socialiste România. 
Prin amploarea problemelor analizate și 
importanta răsfringere a hotăririlor luate 
asupra accelerării mersului nostru înainte 
spre socialismul multilateral dezvoltat şi 
comunism, Consfătuirea s-a dovedit a fi 
un eveniment de primă însemnătate pentru 
poporul nostru, capabil să determine un 
salt substanțial în perfecţionarea modului 
nostru de a gîndi și acţiona în vederea în- 
deplinirii sarcinilor trasate de Congresul 
al XI-lea și de Conferinţa Naţională ale 
P.C.R., pentru trecerea la o nouă calitate, 
superioară, în toate domeniile de activi- 
tate si, în primul rînd, în industrie, con- 
strucții, transporturi și agricultură. 

A rezultat cu deosebită claritate conclu- 
zia fermă că pentru ridicarea permanentă 
a nivelului de trai al celor ce muncesc, pen- 
tru îmbunătăţirea calității vieţii noastre, 


este necesar să muncim cu mai multă 
hotărire, mai mult şi mai competent pentru 
infăptuirea tuturor prevederilor Programu 
lui Partidului Comunist Român, valorifı- 
cînd în cel mai înalt grad resursele mate- 
riale și umane ale ţării în scopul dezvoltării 
susținute a economiei, ştiinţei și culturii. 
n cadrul Consfătuirii s-au prezentat nu- 
meroase aspecte privind marile succese 
obținute de oamenii muncii sub conduce- 
rea P.C.R., în toate domeniile de activitate 
subliniindu-se faptul că România are unul 
dintre cele mai înalte ritmuri de dezvoltare, 
reușind să-și asigure o remarcabilă sta- 
bilitate economică, inclusiv în ceea ce 
privește ocuparea totală a forței de muncă 
şi stăpînirea deplină a evoluţiei prețurilor, 
cu toată conjunctura complexă a economi- 
ei mondiale, zguduită de criza energetică, 
a materiilor prime, de criza monetară, pre- 
cum şi de alte numeroase tare, ce deter- 
mină în marea majoritate a țărilor o im- 
portantă răspindire a șomajului, inflaţiei 
și stagnării economice, cu cortegiul de 
urmări tragice pentru oamenii muncii. 
Ca o incontestabilă dovadă a tăriei so- 
cietății socialiste românești şi a democrați- 
ei noastre de tip superior, la Consfătuire 
s-au analizat lipsurile, neajunsurile și greu- 
tăţile existente încă în diferite locuri de 
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muncă, manifestate prin neindeplinirea pla- 
nului la unele produse si sortimente în 
expresie fizică, neonorarea integrală a con- 
tractelor economice, ceea ce determină 
uneori apariția unor adevărate «lanțuri ale 
slăbiciunilor», ce cauzează din treaptă în 
treaptă alte nerealizări şi greutăți. S-a cri- 
ticat, de asemenea, ritmul nu întru totul 
satisfăcător al creșterii productivităţii mun- 
cii, al valorificării fondurilor fixe, al redu- 
cerii consumurilor de materiale, combus- 
tibili şi energie. al reducerii cheltuielilor de 
producție, al îndeplinirii planului de in- 
vestiţii, inclusiv la locuințe, precum şi al 
realizării obiectivelor din planul de cerce- 
tare ştiinţifică, dezvoltare tehnologică şi 
introducerea progresului tehnic. 

Deosebite, din punctul de vedere al ac- 
tivităţii viitoare, s-au dovedit a fi cele ci- 
teva mii de propuneri făcute de participan- 
tii la dezbateri, multe dintre ele căpătind 
nu numai aprobarea unanimă a celor pre- 
zenti, ci chiar trecerea la luarea măsurilor 
eficiente pentru traducerea lor în viață, 
ceea ce a marcat caracterul fructuos şi ope- 
rativ al întregii consfătuiri. 

Prin măsurile preconizate în istorica Cu- 
vîntare ținută la încheierea lucrărilor aces- 
tei importante consfătuiri, tovarășul Nicolae 
Ceaușescu şi-a adus o inestimabilă contri- 
butie la dezvoltarea și adincirea democrați- 
ei noastre socialiste, la atragerea si mai 
activă a maselor largi de oameni ai muncii, 
la adoptarea și transpunerea în viață a im- 
portantelor decizii de accelerare a dezvol- 
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Prof. dr. docent ing. IOSIF TRIPŞA, 
vicepreşedinte al C.N.S.T 


ASUPRA DEZVOLTARI INTREGII ECONOMII 


TINERETUL — FACTOR ACTIV 
ÎN REALIZAREA UNEI NOI 
CALITĂȚI ÎN AGRICULTURĂ 


Avînd loc în anul împlinirii a 30 de ani de la istorica Plenară a 
C.C. al P.C.R. din 3-5 martie 1949, în anul celei de-a 35-a aniversări 
de la victoria insurecției naționale armate antifasciste şi antiimpe- 
rialiste şi în anul celui de-al XII-lea Congres al partidului, Consfă- 
tuirea cu cadrele de conducere din industrie, construcții, transpor- 
turi şi agricultură subliniază profundele procese revoluţionare 
care au avut loc în patria noastră şi înfăţişează cu maximă exigență 
marile sarcini care stau în fata întregului nostru popor. 

În etapa actuală şi care urmează, agricultura este şi va constitui 
pe mai departe o ramură de bază a economiei noastre naţionale. 
Parametrii care prefigurează etapa pină în 1990 sint mobiliza- 
tori: obținerea unei producţii de peste 1 200 kg cereale pe lo- 
cuitor; dezvoltarea culturi plantelor tehnice (floarea-soarelui, 
sfeclă de zahăr, in, cînepă şi bumbac etc.), dezvoltarea legumi- 
culturii, viticulturii şi pomiculturii; dezvoltarea zootehniei, care 
trebuie să aibă o pondere de peste 50 la sută din totalul produc- 
tiei agricole; mecanizarea completă pînă în 1985 a tuturor lucră- 
rilor agricole şi asigurarea necesarului de produse chimice la 
nivel optim; irigarea pină în 1990 a peste 5 milioane de hectare. 
respectiv a întregii suprafețe care se pretează la irigat, 

Pentru îndeplinirea acestor obiective sint programe concrete 
atît pe produse cit şi pe sectoare — la nivel naţional şi în profil 
teritorial, adincite pină la unitatea de producţie, practic, pînă la 
fiecare fermă. Dispunem, de asemenea, de tehnologii pe fiecare 
produs şi specie, verificate şi generalizate în producţie. Aplicarea 
acestora este asigurată de un aparat complex de specialişti, in 
majoritate tineri. Fiecare unitate de producție agricolă dispune 
de cel puţin trei ingineri şi medici veterinari, care au competenţa 
de a aplica în mod creator, corespunzător condiţiilor concrete din 
fiecare unitate, tehnologiile recomandate. S-a îmbunătățit activi- 
tatea de îndrumare şi control. centrul de greutate al muncii fiind 
deplasat în unitatea de producţie, pentru soluţionarea rapidă a 
dezideratelor pe care le ridică practica, oamenii. 

Între rezervele nepuse încă pe deplin în valoare se află promovarea 
susținută a cuceririlor științei şi tehnicii moderne, îmbogățirea 
cunoştinţelor profesionale ale tuturor celor ce muncesc în agri- 
cultură. Agricultura aşteaptă crearea de noi soiuri şi hibrizi de 
plante şi material săditor care să pună bine în valoare condi- 
tiile din diferite zone, să fie rezistente la boli şi la condiţiile cli- 
matice, să fie apte pentru mecanizare. De asemenea. avansează 
lent cercetările în domeniul zootehniei, mai ales în ceea ce priveşte 
exploatarea industrială a animalelor şi apărarea sănătăţii lor. 

Un rol deosebit în valorificarea dotării tehnico-materiale şi a teh- 
nologiilor moderne din agricultură, pentru creşterea la niveluri 
tot mai înalte a producţiei, revine specialiştilor agricoli, cadrelor 
calificate în general şi mecanizatorilor agricoli în special. 

Conştient de acest rol, Ministerul Agriculturii şi Industrializării 
Produselor Agricole a avut în centrul preocupărilor sale asigurarea 
şi numerică şi calitativă a forței de muncă calificate pentru toate 
sectoarele agriculturii. 

Menţionăm că în primii trei ani ai actualului cincinal a fost 
pregătit pentru agricultura țării un număr de cca 7 000 de cadre 
tinere cu pregătire superioară, 1 400 de maiştri şi 24 000 de munci- 
tori calificaţi prin învățămîntul liceal şi profesional, pregătiţi 
pentru conducerea şi exploatarea maşinilor agricole. Dacă la 
aceste cifre se adaugă şi cei 17 000 de mecanizatori pregătiți prin 
cursuri de calificare la locul de muncă, se poate afirma că, primind 
an de an tot mai mulţi specialişti, agricultura are asigurată în 
prezent cea mai mare parte din necesarul de forță de muncă calificată. 

Comparind datele actuale cu cele ale anului 1949, rezultă că 
în prezent agricultura noastră primeşte anual de peste 13 ori mai 
multe cadre pregătite prin liceu şi școală profesională (8 000 faţă 
de 600 în 1949) şi de peste 3 ori mai multi muncitori calificaţi 
pregătiți prin cursuri de calificare la locul de muncă (5 700 faţă 
de numai 1 700 în 1949). 


Odată cu sporirea ca efectiv a cadrelor s-a realizat şi o creştere 
valorică a lor, ca urmare a măsurilor de îmbunătăţire aduse în 
sistemul de pregătire, în organizarea şi în conţinutul activităţilor 
instructiv-educative, din.ce în ce mai inic legate de mu 
de producţia agricolă. Sînt demne de consemnat pe această linie 
"măsurile luate şi rezultatele pozitive obținute pînă în prezent în 
integrarea procesului de învățămînt agricol cu producţia şi cerceta- 
rea, ca urmare a organizării staţiunilor didactice-experimentale, 
a fermelor didactice, a participării directe a studenților şi elevilor 
la munca productivă si a specialiştilor din cercetare şi producție 
la activitatea didactică din facultăţile şi şcolile agricole. 

Actuala etapă de dezvoltare economico-socială a țării ridică noi 
cerinţe în faţa agriculturii — chemată să realizeze producţii supe- 
rioare, să-şi sporească simţitor contribuţia la creşterea avuţiei 
naționale, aşa cum arăta tovarășul Nicolae Ceauşescu în cuvinta- 
rea la recenta Consfătuire cu cadrele de conducere din industrie, 
construcţii, transporturi şi agricultură: «Noi avem posibilitatea să 
dublăm producţia agricolă. Abia după ce vom dubla producția — 
ceea ce înseamnă o nouă revoluție în agricultură cu tot ceea ce 
presupune aceasta pe plan organizatoric şi tehnic, precum şi în 
gindirea oamenilor — vom ajunge la un nivel de la care putem merge 
înainte într-un ritm, ca să zic asa, mai moderat». 

Crearea consiliilor agroindustriale şi a sectoarelor unice de me- 
canizare, din cadrul acestora, asigură condiţii favorabile în reali- 
zarea acestui important obiectiv. 

Devenind sector unic de mecanizare pentru toate activitățile de 
producţie din unităţile agricole de pe raza consiliului unic agroin- 
dustrial de stat şi cooperatist, stațiunea pentru mecanizarea agri- 
culturii va purta, cum este firesc, întreaga răspundere pentru exe- 
cutarea la timp şi în bune condițiuni a lucrărilor mecanice. Practic, 
organizarea sectoarelor unice de mecanizare are menirea de a asi- 
gura utilizarea cu eficienţă sporită a tractoarelor, maşinilor agricole 
şi mijloacelor de transport şi cuprinderea, în timp,mai bună a lucră-* 
rilor agricole, ceea ce se va reflecta direct asupra producției agricole. 

Noile forme organizatorice ce se creează pe baza indicaţiilor con- 
ducerii de partid şi creşterea de la un an la altul a gradului de me- 
canizare a lucrărilor în agricultură evidenţiază rolul determinant 
al mecanicului agricol, al mecanizatorului, în majoritate tineri, 
răspunderea lor în realizarea producţiilor planificate, in ridicarea 
nivelului de mecanizare a lucrărilor agricole, în folosirea la întreaga 
capacitate a tractoarelor şi maşinilor, în executarea lucrărilor în 
timp optim şi de bună calitate. 

Creşterea productivității muncii impune acțiuni permanente atît 
din partea conducerilor de unităţi, cit şi a organizaţiilor U.T.C. 
pentru perfecţionarea pregătirii profesionale a tuturor mecanicilor 
existenţi şi asigurarea unei pregătiri corespunzătoare a celor ce se 
şcolarizează. 

Pe baza programelor de măsuri stabilite în acest sens, se va ac- 
tiona în continuare astfel încît să asigurăm acestora atit cunoştinţe 
temeinice în domeniul mecanicii,cit şi cunoştinţe în domeniul agro- 
tehnicii şi zootehniei, pentru aplicarea corectă a tehnologiilor. Va 
trebui să crească mult în viitor ponderea mecanizatorilor pregătiţi 
prin licee, astfel încît acestea să devină principala formă de pre- 
gătire a muncitorilor calificaţi din sectoarele unice de mecanizare. 

n cadrul pregătirii elevilor mecanici agricoli,prin licee de specia- 
litate, o atenţie deosebită se va acorda îmbunătățirii instruirii prac- 
tice, astfel încît după absolvire, aceştia să se integreze rapid şi 
eficient în activitatea de producție a unităţilor agricole. 

Aniversarea a trei decenii pe drumul dezvoltării şi modernizării 
agriculturii noastre socialiste constituie un fericit prilej de a privi 
cu mindrie drumul parcurs şi cu deosebită încredere viitorul lu- 
minos al acestei ramuri de bază a economiei noastre naţionale. 
Ataşaţi trup şi suflet intereselor naţionale, încrezători în forta 
dinamizatoare a politicii interne şi externe a partidului — al cărui 
eminent şi neobosit promotor este secretarul său general, tovarășul 
Nicolae Ceauşescu —, țăranii cooperatori, mecanizatorii, spe- 
cialiştii, toţi lucrătorii ogoarelor, fără deosebire de naţionalitate, 
desfăşurind larg întrecerea socialistă, sint hotăriţi ca, prin întreaga 
lor activitate, prin rezultatele pe care le vor obţine, să înfăptuiască 
neabătut sarcinile încredințate de partid. 

Dr.ing. ANGELO MICULESCU, 


a À ministrul agriculturii 
și industrializării produselor agricole 


CALIFICAREA, POLICALIFICAREA, 


«Este necesar, totodată, să trecem cu hotărîre la ridicarea calificării profesionale și 
la accentuarea policalificării întregului nostru personal. De la ministru și director, 
pînă la muncitor, toți trebuie să aibă o policalificare. Fără ca specialistul sau munci- 
torul să poată trece dintr-un domeniu în altul,în raport de necesitățile producției, nu 


0 OBLIGAȚIE 


A FIECĂRUI TÎNĂR, 


DAR ŞI 
A ORGANIZAȚIEI 
U.T.C. 


De curind. a intrat în producţie la Întreprinderea «1 Mai»- 
Ploiești o nouă fabrică de mașini-unelte. Concepută şi realizată 
pentru producerea de mașini și utilaje de mare tehnicitate și 
complexitate, noua fabrică a dobindit si primul succes: realiza- 
rea unei mașini de danturat, utilaj modern cu înalte performanţe 
tehnice. 

La frumoasele succese obținute de harnicii constructori plo- 
ieşteni o contribuţie însemnată și-au adus-o, ca în atitea rînduri, 
tinerii, care, încă de la deschiderea lucrărilor de construcţie a 
noului obiectiv, au depus o muncă intensă în cadrul șantierului 
tineretului de la fabrica de mașini-unelte. 

Desigur, obiectivul principal propus de tineri a fost realizarea la 
termen a investiţiei. Dar, în același timp, pentru a răspunde cerin- 
telor viitoare ale secției, comitetul U.T.C. al întreprinderii a orga- 
nizat, pentru tinerii ce vor lucra în fabrică, cursuri de perfecţionare 
menite să le facă cunoscute utilajele din dotarea secției încă din 
timpul montajului. Acţiunea, cuprinsă în planul politehnicii 
muncitoreşti pentru tineret, s-a bucurat de o largă participare, 
efectul direct al acesto' cursuri făcîndu-se simţit încă din primele 
săptămini-de activitate, secţia neînregistrind pînă acum nici un 
rebut sau piese ce necesitau recondiţionări. 

Răminind în domeniul dezvoltărilor ce au loc în întreprindere, 
trebuie să amintim și faptul că în acest an sînt prevăzute noi capa- 
cităţi de producție aflate deja în construcţie, care vor necesita 
oameni bine pregătiţi, capabili să realizeze în condiţii mai dificile 
noile utilaje ce vor intra în producția unităţii și care vor trebui să 
completeze performanțele remarcabile obținute pînă acum, per- 
formante ce au impus de mult firma întreprinderii pe toate meri- 
dianele globului. Pentru a răspunde acestor necesităţi, organiza- 
tia U.T.C. și-a prevăzut un amplu program de perfecționare a 
cadrelor, bine orientat spre îndeplinirea cerințelor impuse de teh- 
nologiile moderne introduse în fabricaţie, calității superioare și 
parametrilor ridicați ai noilor produse. 

Există dealtfel în această privință acumulată o experiență 
bogată, formele și metodele noi cuprinse în programul politehni- 
cii muncitorești fiind rodul eforturilor de a găsi cele mai eficiente 
şi moderne căi pentru a-i sprijini pe tineri în procesul de însușire 
a noutăţilor tehnice și tehnologice aplicate în producţie. Aşadar, 
necesităţile producţiei au stat la baza programării şi orien- 
tării cursurilor de perfecţionare ale politehnicii muncitoreşti pen- 
tru tineret, care a avut şi are în permanenţă în atenţie nevoile în- 
treprinderii, mutaţiile calitative ce se produc în permanenţă. 

Dar aceasta nu înseamnă că alte aspecte ale pregătirii si per- 
fecționării tinerilor au fost aminate sau «uitate». Atunci cînd 
este necesar, cînd situaţia dificilă dintr-un sector sau altul impune 
măsuri energice, organizația U.T.C., prin intermediul politehnicii 
muncitoreşti, a acționat imediat, cu hotărîrea fermă de a nu lăsa 
nici un loc de muncă cu «probleme» să-și găsească o rezolvare 
de la sine. 

Astfel, din analiza efectuată de organizaţia de tineret de la sec- 
tia Mecanică 6 s-a desprins necesitatea reciclării tinerilor strun- 
gari şi lăcătuşi din secţie. Din iniţiativa tinărului inginer Constan- 
tin Dudu, a fost introdus un curs intensiv de perfecționare pentru 
aşchietori, care, timp de două luni, au participat la dezbaterea 


p” vom soluţiona rapid problemele pe care le ridică avîntul impetuos al revoluției tehnico- 
و‎ științi ag în toate, sectoarele de activitate! 


NICOLAE CEAUȘESCU 


(Din cuvîntarea la Consfătuirea cu cadrele de conducere 
din industrie, construcții, transporturi și agricultură) 


unor teme ce vizau noutăţile introduse în domeniul materialelor, 
al regimurilor de așchiere, al calității produselor. 

Din păcate, această iniţiativă a tinerilor de la Mecanică 6 nu a 
avut ecoul necesar generalizării, mai cu seamă că din discuţiile 
avute am înțeles că aceasta se impunea şi pentru tinerii sudori şi 
lăcătuși în construcţii metalice. 

n paralel cu acțiunile prevăzute să contribuie la ridicarea pre- 
gătirii profesionale a tinerilor muncitori, comitetul U.T.C. şi con- 
ducerea politehnicii muncitorești pentru tineret au acordat aten- 
tia cuvenită perfecționării tinerelor cadre tehnice. 

n acest sens, printr-un program comun cu al serviciului în- 
vățămint s-a trecut la urmărirea şi sprijinirea activităților destăşu- 
rate de stagiarii din unitate. Astfel, pe lîngă ajutorul acordat 
acestora, în vederea finalizării a cel puţin unei teme din planul de 
cercetare uzinală, s-au organizat periodic sesiuni de comunicări 

i referate cu tematică strîns legată de specificul locului de muncă. 
n acest fel, toţi stagiarii întreprinderii vor avea de susținut, în fata 
colegilor lor, cite o temă care să contribuie la organizarea ştiinţi- 
fică a locului de muncă, la proiectarea de noi dispozitive, la luarea 
de măsuri de reducere a consumurilor de materiale şi de materii 
prime, reorganizarea fluxurilor tehnologice. Nu o dată, ideile va- 
loroase cuprinse în lucrările tinerilor specialişti au făcut obiectul 
unor analize la nivelul întreprinderii. urmate de schimbări sau 
îmbunătăţiri ale proceselor tehnologice sau de organizare a pro- 
ducției. 

Tot în cadrul politehnicii muncitorești pentru tineret au fost 
organizate şi lectorate pentru tinerii din serviciile de conceptie ale 
întreprinderii, cadrul cel mai potrivit în care proiectanți şi tehno- 
logii întreprinderii sînt amplu informați despre cele mai recente 
realizări obținute în domeniul construcţiei de utilaj petrolier. 

— Cerinţele producţiei, permanentul efort pe care îl depunem 
pentru ridicarea performanţelor utilajelor noastre — ne spunea 
ing. Doru Toma Lucian, președintele politehnicii muncitorești 
pentru tineret — ne-au impus găsirea celor mai adecvate forme de 
a veni în sprijinul tinerilor pentru a contribui la perfecționarea pre- 
gătirii lor. Cadrul oferit de politehnica muncitorească este cel 
mai potrivit nevoilor noastre, dar nu l-am considerat niciodată 
închis, un bun dat. Tocmai de aceea am considerat că prin discu- 
tiile avute cu tinerii din organizaţia noastră vom contribui la adop- 


„ tarea şi perfecționarea a însăşi formei noastre de pregătire, iar 


rezultatele obținute pînă acum în acest important domeniu al 
perfecționării tinerilor ne-au confirmat previziunile. 

Într-adevăr, succesele dovedesc din plin că, atunci cînd se 
tine seama de realităţile fiecărui loc de muncă, de modalităţile 
specifice, uneori diferite în cadrul aceluiași ansamblu, sînt doar 
în sprijinul ideii. lar în cazul nostru, ideea de perfecționare profe- 
sională a devenit de mult o obligaţie a fiecărui tinăr, dar şi a 
organizației U.T.C. 

IOAN MARINESCU 


SI PERFECTIONAREA PROFESIONALĂ . 7 


Ştiut fiind faptul că în procesul complex de calificare, 
policalificare și perfecționare profesională o pondere 
însemnată o are tinăra generație, activitatea de cali- 
ficare și perfecționare profesională a stat în permanen- 
tá în centrul preocupărilor organizației revoluționare a 
tineretului, căutindu-se torme și mijloace noi, specifice, 
cu o eficiență cît mai ridicată în rindul tinerilor. Recent, 
activitatea desfășurată de organele și organizațiile U.T.C. 
în această direcție a constituit obiectul unei serioase 
analize în cadrul Biroului C.C. al U.T.C., o atenție deose- 
bită fiind acordată «politehnicilor muncitorești pentru 


SUB SEMNUL 
CLARIFICĂRI 


O problemă esenţială în atenția permanentă a organelor şi orga- 
nizațiilor U.T.C. din județul Sibiu o constituie calificarea şi per- 
fectionarea profesională a tinerilor. Dezvoltarea în ritmuri înalte 
a unor întreprinderi şi asimilarea de produse noi cu o tehnolo- 
gicitate sporită impun în permanență recrutarea și calificarea unui 
număr mare de tineri, precum si perfecționarea profesională a 
celor calificați. 

Cel mai semnificativ exemplu în acest sens îl constituie Între- 
prinderea mecanică Mirşa, care prin asimilarea de noi produse ل‎ 
printre care basculantele de 50 sau 100 t — cunoaște o dezvoltare 
fără precedent, exemplu la care putem adăuga întreprinderile «In- 
dependența», «Mecanica» şi |.P.A.S. din Sibiu sau «Automeca- 
nica» şi «Vitrometan» din Mediaș, precum şi alte intreprinderi din 
ramura industriei uşoare. 

Activitatea de calificare şi perfecționare profesională, inițiată 
de către organele şi organizaţiile U.T.C. în conlucrare cu ceilalți 
factori, desfăşurată sub genericul «politehnicilor muncitorești 
pentru tineret» — ne relata tovarășul Aurel Badiu, secretarul 
comisiei județene pentru creaţia tehnico-știinţifică a tineretului — 
se conturează mai pregnant la întreprinderile «Independenţa», 
«Mecanica», «Balanța» din Sibiu și «Emailul roșu» si «Autome- 
canica» din Mediaş și se preconizează să ființeze în acest an şi 
la I.P.A.S., l.U.P.S., «Drapelul roșu» şi «Libertatea» din Sibiu, 
precum şi la Întreprinderea mecanică din Mîrşa și la «Vitrometan»- 
Mediaş. 

Pentru a ne edifica în legãturã cu activitatea din cadrul acestor 
forme complementare de calificare şi perfectionare profesionalã, 
am ales cazul întreprinderilor «Mecanica» şi «Balanta» din Sibiu. 

La Întreprinderea «Mecanica», în conditiile asimilãrii unor noi 
tipuri de maşini de injectie a materialelor plastice existã un deti- 
cit de forță de muncă calificată, pe fondul unei fluctuații a forței 
de muncă de aproape 17 la sută. Este de remarcat faptul că mai 
bine de jumătate din personalul muncitor este format din tineri 
sub 30 de ani, dintre care 854 sînt uteciști. 

Din discuţiile purtate cu secretarul organizației U.T.C., tova- 
rãşul Aurel Țiplea, şi cu şeful comisiei profesional-științifice a 
comitetului U.T.C., tovarășul Călin Haută, un prim element s-a 
desprins de la bun început: lipsa precizărilor cu privire la organi- 
zarea şi desfăşurarea «politehnicilor muncitorești pentru tineret» 
şi mai cu seamă a celor recent adoptate în decembrie 1978 de către 
Biroul C.C. al U.T.C. Acelaşi lucru l-am constatat şi din discuţia 
cu tovarăşul Lucian Opriş, secretarul comitetului U.T.C. de la 
Întreprinderea «Balanţa»-Sibiu. Este adevărat că în luna ianuarie 
a avut loc la nivel județean o instruire pe aceste probleme, instruire 
la care nu s-a distribuit și deci nu s-a făcut o dezbatere concretă 
pe acest material şi care, din acest punct de vedere, ni se pare a fi 
avut un caracter mai degrabă formal. 

În consecință, modul în care în fiecare întreprindere se organi- 
zează «politehnica muncitorească pentru tineret» tine mai mult 
de priceperea şi fantezia organizaţiilor U.T.C., de tipicul acestor 
activități organizate de serviciile personal-învățămint şi sindicat, 
nefiind fructificate întru totul valenţele specifice de acţiune ale 
organizației de tineret, concretizate dealtfel destul de clar în 
precizări. 

Astfel, la Întreprinderea «Mecanica», organizaţia de tineret a 
«preluat» din sarcinile serviciului personal-învățămint patru 
cursuri de calificare (din cele existente) la care nici măcar o 
evidentă clară în ceea ce privește programa analitică nu o are, 
desi ar mai fi existat teren de preocupare pentru recrutarea si 
calificarea a încă 300 de muncitori necuprinşi în planurile serviciu- 
lui personal-învățămint. 

În ceea ce priveşte perfecţionarea profesională, am putut de- 
pista calitativ preocupări în anul 1978 referitoare la muncitorii cu 
categorii profesionale I—III, fără să aflăm exact în ce număr şi 


tineret», ca forme complementare de calificare أو‎ perfec- 
ționare profesională a tinerilor. Cu acest prilej, din analiza 
efectuată, pe baza experienței acumulate, a neajunsurilor 
şi neîmplinirilor care mai există, a rezultat o serie de măsuri 
menite să confere o mai mare eficiență acestui cad rga- 
nizatoric. i ع‎ 
În dorinţa de a contribui într sporită la perfe 
ționarea activității «politehaleilor munci orești pentru 


a sd 


tineret», prezentăm în grupajul de față o anchetă în cîteva 


dintre marile centre industriale ale țării. 


cum participă la această activitate, urmind ca, pe baza hotăririi 
consiliului oamenilor muncii, în anul 1979 să se generalizeze 
activitatea și la nivelul categoriilor IV—VI. 

O particularitate a acestor cursuri, ne spunea tovarăsu Cain 
Haută, este aceea că nici unui tînăr care nu participă sau nu absol- 
vă cursurile de perfecționare profesională nu i se acordă treapta 
profesională. La Întreprinderea «Balanța», organizația U.T.C. a 
«preluat» numai două din cursurile de caliticare, dar există, în 
schimb, o implicare mai serioasă pentru orientarea şi urmărirea 
îndeplinirii programelor de calificare prin intermediul lectorilor, 
care sînt dealtfel toți membri ai comisiei profesional-ştiinţifice. Un 
exemplu concludent îl constituie cazul celor trei tineri care înain- 
tea examenului de calificare nu întruneau condiţiile de trecere 
datorită unei slabe pregătiri și care sub atenta îndrumare a t> 
dintre membrii comisiei profesionale, Valer Pascaru, Traian 
Samoilă și Cornel Cîndea, au recuperat intensiv răminerile in 
urmă, absolvind in final examenul. De notat câ unul aintre acesti 
tineri «problemă» este actualmente muncitor de nădejde și 
fruntaș în producție. 

În ceea ce privește perfecționarea profesională, aici, la «Balan- 
ta», au fost cuprinși peste 310 tineri în 12 cercuri, pe meseriile 
strungari, frezori, lăcătuşi etc. în perioada martie-auaust 1978. 

De remarcat iniţiativa de cuprindere în aceste cursuri a tuturor 
tinerilor care au fost respinşi la examenul de categorie și stimula- 
rea unor absolvenţi cu rezultate excepționale prin devansarea 
termenului de obținere a unei categorii superioare cu 4—6 luni 
prin hotărîrea, de la caz la caz, a consiliului oamenilor muncii. 

O altă formă valoroasă din cadrul politehnicii muncitorești 
inițiată de organizația U.T.C. în colaborare cu sindicatul s-a do- 
vedit lectoratul pe secţii sau ateliere cu toate caarele productive, 
la care s-au prezentat funcționalitatea și tehnologia de ansamblu 
ale fiecărui produs nou asimilat în așa fel încit fiecare lucrător 
să înțeleagă sensul şi interdependenţa operaţiunilor ce-i revin. 

La nivelul Comitetului municipal Sibiu al U.T.C., în cadrul Casei 
de cultură a tineretului funcţionează cu succes din 1975 un curs 
de calificare de 8 luni fără scoatere din producţie în meseria de 
fochist, acoperind necesităţile de încadrare a mai multor între- 
prinderi din municipiu. 

Există, fără îndoială, și o serie de aspecte obiective care gre- 
vează asupra unei normale activități de calificare şi perfecționare 
profesională inițiată de organizaţia U.T.C. cu sprijinul celorlalți 
factori. În primul rînd — cum este cazul Întreprinderii «Mecanica», 
deşi există construit un cămin de nefamilişti şi altul se află în 
lucru — o serie dintre tinerii cuprinși în această activitate sint 
navetişti sau au serioase probleme privind locuinţa, tineri care au 
9 slabă participare la cursuri sau abandonează activitatea de cali- 
icare. 

În al doilea rînd, materialul bibliografic lasă mult de dorit, 
bibliotecile de întreprinderi nefăcind față necesităților acestei 
activități. 

Semnalăm în acest sens însă cîteva inițiative care ar putea să 
însemne un punct de plecare pentru rezolvarea acestei situatii. 
La Întreprinderea «Mecanica», inginerul Mitricel Sîrbu-Nicolae, 
in colaborare cu secretarul comisiei județene pentru creația teh- 
nico-știinţifică a tineretului, Aurel Badiu, au elaborat un «În- 
drumar de buzunar pentru lucrătorul din industria construc- 
toare de mașini» cuprinzind atn probleme teoretice cît şi practice, 
sintetizînd peste 80 de reglementări standard pentru strungari, 
frezori şi rectificatori. Din păcate însă, se-fare că nu există mo- 
mentan condiţii de editare a acestei lucrări datorită omisiunii de 
a fi cuprinsă în plan, deși această inițiativă se cunoștea de mai 
bine de un an. În același dens, cu sprijinul centrului de librării, la 
Intreprinderea «Balanța» se organizează lunar în zilele de retri- 
buție, din inițiativa organizației U.T.C. şi a sindicatului, un stand 
de cărţi la care o pondere mare o au cărţile de profil tehnic. 

De asemenea a devenit o tradiţie ca în marile întreprinderi si- 
biene «Independenţa», «Balanța», «Mecanica», precum şi la nive- 
lul Clubului inginerilor şi tehnicienilor, patronat de Comitetul 
municipal Sibiu al U.T.C., să se editeze foi volante de informare 
științifică şi tehnică, care în mod specific au o contribuţie semni- 
ficativă la activitatea de perfecționare profesională. 


IOAN ALBESCU 


N 


0 POLITEHNICĂ _ 
MUNCITOREASCĂ 
IN DEVENIRE 


Într-o unitate economică de mare însem- 
nătate cum este Întreprinderea «Vulcan», 
unde lucrează peste 10000 de oameni ai 
muncii preocupați permanent de perfec- 
ționarea lor profesională, am dorit să aflăm 
care este aportul organizației U.T.C, în 
ceea ce privește ridicarea calificării tineri- 
lor, policalificarea şi perfecționarea pregă- 
tirii profesionale, într-un cuvint, organizarea 
politehnicii muncitorești pentru tineret. Însă 
asa cum aveam să aflăm din discuțiile pur- 
tate cu ing. Ştefan Ghioc, secretar adjunct 
al comitetului U.T.C., în această mare între- 
prindere bucureșteană nu a fost organi- 
zată pină acum politehnica muncitorească 
pentru tineret. Există în schimb cursuri 
permanente de instruire profesională care 
s-ar fi putut constitui — cu mai multă ini- 
țiativă din partea organizației U.T.C., folo- 
sindu-se formele specifice, proprii organi- 
zatiei de tineret — într-o politehnică munci- 
torească. La nivel de întreprindere se des- 
fășoară, sub controlul serviciului personal- 
învățămînt, cursuri de calificare sí perfec- 
ționare pentru muncitori (cat. | — I11), maiș- 
tri, tehnicieni. 

Au loc, de asemenea, diverse acțiuni de 
propagandă tehnică (mese rotunde, întil- 
nırı cu speciaiiști, simpozioane, expoziţii), 
prezența uteciștilor la organizarea acestora 
răminind însă, după părerea noastră, puțin 
cam timidă. Şi nu numai după părerea 
noastră, ci, se pare, și a comitetului U.T.C., 
care în momentul de faţă se preocupă in- 
tens de organizarea politehnicii muncito- 
resti. 

um In majoritatea articolelor noastre 
consacrate politehnicilor muncitorești am 
insistat asupra programelor, prezenţei ti- 
nerilor, rezultatelor obținute și, în general, 
asupra eficienţei cursurilor, ne-am hotărît 
de această dată să facem o mică radiogra- 
fie a modului în care se conturează inițierea 
politehnicii muncitorești. Așadar, la Intre- 
prinderea «Vulcan»-București, în luna fe- 
bruarie a început constituirea politennicii 
muncitoreşu pentru tineret, care — contorm 
precizărilor Biroului C.C. al U.T.C. —arur- 
ma să funcționeze din momentul aprobării ei 
de către consiliul oamenilor muncii. Anali- 
zele efectuate în cadrul organizaţiei U.T.C., 
discuţiile purtate cu serviciul personal- 
învățămînt în vederea evaluării necesaru- 
lui — actual şi de perspectivă — de forță 
de muncă justifică ideea organizării unor 
cursuri de calificare (pentru meseriile de 
sudor, strungar, frezor), dar mai ales de 
perfecționare și policalificare. Este, de pildă, 
nevoie acută în întreprindere de borhwer- 
gişti. Pentru această meserie, forța de 
muncă este insuficientă, indicele de utili- 
zare a mașinilor fiind încă destul de slab. 
Un curs de policalificare pentru cei mai 
buni strungari ar fi deci binevenit în cadrul 
politehnicii muncitorești. Chiar dacă sînt 
cazuri cind se constată din partea tinerilor 
oarecare inerție atunci cînd intervine ideea 
policalificării, organizația U.T.C. se consi- 
deră în stare să-i lămurească pe aceștia de 
necesitatea deprinderii unei meserii adia- 
cente celei pe care o profesează, atit în 
interesul ior, cit şi al întreprinderii. 

Asa cum subliniam mai înainte, prin 
cursurile de perfecționare și policalificare 
se pot rezolva probleme actuale legate de 
asigurarea forței de muncă, răminind ca 
problemele de perspectivă (cadrele necesa- 
re viitoarelor investiții — fabricile de roto- 
agregate și mecanică-montaj, din cadrul 
platformei Berceni) să fie rezolvate, în 


mare parte, prin cursurile de calificare. 
Recrutarea viitoareior cadre necesare In- 
treprinderii «Vulcan» se face în bună 
parte prin intermediul oficiilor de forță de 
muncă din judeţe. Să notăm aici că servi- 
ciul personal-învățămint și, în egală măsură, 
organizația U.T.C. ar trebui să aibă dele- 
gati permanenți care să se ocupe de recru- 
tarea tinerilor. De asemenea, ar fi bine să 
nu uităm că, prin acţiuni de propagandă 
inteligente, diverse, atrăgătoare, putem adu- 
ce la porţile Întreprinderii un număr cit mai 
mare de tineri. Prezenţa unui cineclub în 
întreprindere ar trebui să fie folosită în ceea 
ce priveşte organizarea politehnicii munci- 
torești. Realizarea unui documentar dedicat 
întreprinderii sau a unei pelicule ce înre- 
gistrează aspecte din activitatea tinerelor 
fete calificate în meseriile de sudor, turnă- 


iecția fiind însoţită de un comentariu de 
specialitate înregistrat pe bandă de magne- 
tofon. 

Pe parcurs s-ar putea ivi necesitatea unor 
dotări suplimentare, moderne, care să de- 
pășească posibilitățile materiale ale organi- 
zației U.T.C. Interlocutorii noștri de la 
«Vulcan» avansau ideea ca, în funcţie de 
rezultatele obținute de organizațiile U.T.C,, 
deci de eficiența cursurilor politehnicii 
muncitorești, de posibilitățile potenţiale și 
necesitățile de modernizare reclamate de 
întreprindere, conducerea acesteia, Comi- 
tetul municipal U.T.C., inclusiv C.C. al 
U.T.C., să aloce fonduri suplimentare pen- 
tru dezvoltarea bazei materiale necesară 
desfășurării cursurilor într-o viitoare etapă 
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tor-formator, frezor, laborant ar putea fi 
urmată de o serie de monografii profesio- 
nale, descrierea unor procedee tehnologice 
moderne, probleme de analiza şi ingineria 
valorii, de design, de creativitate transpuse 
în imagini. Cineclubul poate oferi deci un 
prețios ajutor în recrutarea forței de muncă 
și mai ales pe parcursul desfășurării cursu- 
rilor politehnicii. 

În ceea ce priveşte programa analitică 
și durata cursurilor, se lucrează deocamdată 
la definitivarea propunerilor făcute de co- 
mitetul U.T.C., de tinerii specialiști, după 
care vor fi supuse spre aprobare conducerii 
întreprinderii și ministerului de resort. 

Lectori al politehnicii muncitorești vor fi 
tineri ingineri, economiști, proiectanți, ca- 
dre cu experienţă din întreprindere. Ar fi 
bine dacă s-ar preciza mai clar, ne relatau 
interlocutorii noștri, forma prin care orga- 
nizația U.T.C. le-ar putea acorda stimulente 
din fondurile proprii pentru rezultate deo- 
sebite. 

Asigurarea bazei materiale, necesară des 
fășurării cursurilor de perfecționare și poli- 
calificare, nu constituie la ora actuală o 
problemă pentru organizatori. Tinerii de la 
«Vulcan» dispun de o bogată bibliotecă 
tehnică, de o bibliotecă sindicală, de săli 
de cursuri, de laboratoare, de filme docu- 
mentare, seturi de diapozitive ce înregis- 
trează tehnologii moderne (deocamdată — 
sudarea, controlul sudurii și forjarea), pro- 
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În județul şi municipiul Braşov există o 
experienţă de cîțiva ani în organizarea acti- 
vităţii politehnicilor muncitorești pentru ti- 
neret. În cele două mari întreprinderi pe 
care le-am vizitat — «Tractorul» şi «Rulmen- 
tub» — în numeroase altele, din care nu as 
vrea să 260410062 aici pentru rezultatele 
deosebite obținute decit Întreprinderea «Me- 
trom»-Brașov, cit și la Casa științei şi teh- 
nicii se organizează acțiuni de calificare și 
perfecționare profesională pentru tineri încă 
de la lansarea, în cadrul Congresului al 
X-lea al U.T.C., a inițiativei politehnicilor 
muncitorești pentru tineret. 

Care sint, în prezent, realizările și preocu- 
pările în această direcție? 

La Întreprinderea «Tractorul» atenţia pu- 
ternicei organizații U.T.C., care cuprinde 
7 600 de membri, a fost orientată, în ultima 
vreme, spre calificarea, în cadrul politehnicii 
muncitoreşti, a unui număr de tineri în 
meseriile deficitare. Cum în cadrul întreprin- 
derii există o acută lipsă de forță de muncă 


